14. Roboty wyko nczeniowe (ptytkowanie $cian ptytkami ceramicznymi) - kod CPV: 45430000

14.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot wyktadzinowych i oktadzinowych z plytek ceramicznych.

14.2. Zakres robo6t obj etych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu:
— pokrycie $cian i dna kanatdow plytkam z zastosowaniem klejow wytworzonych fabryczniei,

— spoinowanie utozonych ptytek.

14.3. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny
miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢é produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornosc¢ i
twardosé.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Materiaty pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania wykladzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

14.4. SPRZET | NARZEDZIA
Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkoéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
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— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

14.5. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 4

14.6. WYKONANIE ROBOT

Roboty wykfadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura
ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki
dystansowe.W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykorczeniowe. Do
spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie pltytek. Dokladny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje
sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wykladziny pacg gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wcisngC w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje
sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje
wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment
spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

14.7. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania  ogoélne” pkt 6.
Badania przed przyst gpieniem do robét

Przed przystapieniem do robét zwiazanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszag spetnia¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materialtdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnoséci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przykladajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa fate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm

Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i okladzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$é ich wykonania wywiera
wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczego6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,zanikajacych”.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz  gce oktadzin

Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
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— cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okiladzin
dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na dilugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,
— spoiny na calej diugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 mi 3
mm na dtugosci calej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

14.8. OBMIAR ROBOT
Ogoélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 450 00000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle Scian w stanie surowym.

14.9. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 450  00000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.

14.10. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogoélne ustalenia dotycz agce podstawy ptatno s$ci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogo6lne” pkt 9.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wykiladzinowe i oktadzinowe obejmuja:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatdbw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii
robot z kosztami zakupu,

— warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,
- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwnie z przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe,
pielegnacja wykonanych wykladzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow,
zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

14.11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwo$ci
i znakowanie.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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