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14. Roboty wyko
�

czeniowe (płytkowanie �cian płytkami ceramicznymi) - kod CPV: 45430000

14.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  (ST)  s�  wymagania  dotycz�ce  wykonania  oraz odbioru
robót wykładzinowych i okładzinowych z płytek ceramicznych.

14.2. Zakres robót obj �tych ST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj� wszystkie czynno�ci maj�ce na celu:

– pokrycie �cian i dna kanałów płytkam z zastosowaniem klejów wytworzonych fabryczniei, 

– spoinowanie uło�onych płytek.

14.3. MATERIAŁY

Materiały stosowane do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych z płytek ceramicznych powinny
mie�:

– Aprobaty Techniczne lub by� produkowane zgodnie z obowi�zuj�cymi normami,

– Certyfikat lub Deklaracj� Zgodno�ci z Aprobat� Techniczn� lub z PN,

– Certyfikat na znak bezpiecze�stwa,

Wykonawca  obowi�zany  jest  posiada�  na  budowie  pełn�  dokumentacj�  dotycz�c�  składowanych  na
budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót wykładzinowych i okładzinowych.

Rodzaj płytek i ich parametry techniczne musi okre�la� dokumentacja projektowa, szczególnie dotyczy to
płytek  dla  których  musz�  by�  okre�lone  takie  parametry  jak  np.  stopie�  �cieralno�ci,  mrozoodporno��  i
twardo��.

Kompozycje klej�ce i zaprawy do spoinowania 

Kompozycje klej�ce do mocowania płytek ceramicznych musz� spełnia� wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musz� spełnia� wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiały pomocnicze

Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to:

– listwy dylatacyjne i wyko�czeniowe,

– �rodki ochrony płytek i spoin,

– �rodki do usuwania zanieczyszcze�,

– �rodki do konserwacji wykładzin i okładzin.

14.4. SPRZ	T I NARZ	DZIA

Do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych nale�y stosowa�:

– szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podło�a,

– szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

– narz�dzia lub urz�dzenia mechaniczne do ci�cia płytek,

– pace z�bkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko�ci z�bków 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klej�cych,

– łaty do sprawdzania równo�ci powierzchni,

– poziomnice,

– mieszadła koszyczkowe nap�dzane wiertark�  elektryczn�  oraz pojemniki  do przygotowania kompozycji
klej�cych,

– pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
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– g�bki do mycia i czyszczenia,

– wkładki (krzy�yki) dystansowe.

14.5. TRANSPORT

Ogólne wymagania dotycz�ce transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 4

14.6. WYKONANIE ROBÓT

Roboty wykładzinowe i okładzinowe nale�y wykonywa� w temperaturach nie ni�szych ni� +5ºC i temperatura
ta powinna utrzymywa� si� w ci�gu całej doby.

Dla  uzyskania  jednakowej  wielko�ci  spoin  stosuje  si�  wkładki  (krzy�yki)  dystansowe.  Przed  całkowitym
stwardnieniem  kleju  ze  spoin  pomi�dzy płytkami  nale�y usun��  jego  nadmiar,  mo�na  te�  usun��  wkładki
dystansowe.W  trakcie  układania  płytek  nale�y  tak�e  mocowa�  listwy  dylatacyjne  i  wyko�czeniowe.  Do
spoinowania płytek mo�na przyst�pi� nie wcze�niej ni� po 24 godzinach od uło�enie płytek. Dokładny czas
powinien by� okre�lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje
si�  rozprowadzaj�c zapraw�  do spoinowania (zapraw�  fugow�)  po powierzchni  wykładziny pac�  gumow�.
Zapraw�  nale�y  dokładnie  wcisn��  w  przestrzenie  mi�dzy  płytkami  ruchami  prostopadle  i  uko�nie  do
kraw�dzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera si� z powierzchni płytek wilgotn� g�bk�.  

�
wie�� zapraw� mo�na

dodatkowo wygładzi�  zaokr�glonym  narz�dziem  i  uzyska�  wkl�sły kształt  spoiny.  Płaskie  spoiny uzyskuje
si�  poprzez  przetarcie  zaprawy  pac�  z  naklejon�  gładk�  g�bk�.  Je�eli  w  pomieszczeniach  wyst�puje
wysoka temperatura i niska wilgotno�� powietrza nale�y zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwil�anie ich wilgotn� g�bk�. Przed przyst�pieniem do spoinowania zaleca si� sprawdzi� czy pigment
spoiny  nie  brudzi  trwale  powierzchni  płytek.  Szczególnie  dotyczy  to  płytek  nieszkliwionych  i  innych  o
powierzchni  porowatej.  Dla  podniesienia  jako�ci  wykładziny  i  zwi�kszenia  odporno�ci  na  czynniki
zewn�trzne  po  stwardnieniu  spoiny  mog�  by�  powleczone  specjalnymi  preparatami  impregnuj�cymi.
Impregnowane mog� by� tak�e płytki.

14.7. KONTROLA JAKO �CI ROBÓT

Ogólne zasady kontroli jako �ci robót podano w ST Kod CPV 45000000-7  „Wymagania  ogólne” pkt 6.

Badania przed przyst �pieniem do robót

Przed przyst�pieniem do robót  zwi�zanych z wykonanie wykładzin  i  okładzin  badaniom  powinny podlega�
materiały, które b�d� wykorzystane do wykonania robót oraz podło�a.

Wszystkie  materiały  –  płytki,  kompozycje  klej�ce,  jak  równie�  materiały  pomocnicze  musz�  spełnia�
wymagania  odpowiednich  norm  lub  aprobat  technicznych  oraz  odpowiada�  parametrom  okre�lonym  w
dokumentacji projektowej.

Ka�da  partia  materiałów  dostarczona  na  budow�  musi  posiada�  certyfikat  lub  deklaracj�  zgodno�ci
stwierdzaj�ca zgodno�� własno�ci technicznych z okre�lonymi w normach i aprobatach.

Badanie  podkładu  powinno  by�  wykonane  bezpo�rednio  przed  przyst�pieniem  do  wykonywania  robót
wykładzinowych i okładzinowych. Zakres czynno�ci kontrolnych powinien obejmowa�:

– sprawdzenie  wizualne  wygl�du  powierzchni  podkładu  pod  wzgl�dem  wymaganej  szorstko�ci,
wyst�powania ubytków i porowato�ci, czysto�ci i zawilgocenia,

– sprawdzenie  równo�ci  podkładu,  które  przeprowadza  si�  przykładaj�c  w  dowolnych  miejscach  i
kierunkach 2-metrow� łat�,

– sprawdzenie  spadków  podkładu  pod  wykładziny  (posadzki)  za  pomoc�  2-metrowej  łaty  i  poziomnicy;
pomiary równo�ci i spadków nale�y wykona� z dokładno�ci� do 1mm

Badania w czasie robót

Badania  w  czasie  robót  polegaj�  na  sprawdzeniu  zgodno�ci  wykonywania  wykładzin  i  okładzin  z
dokumentacj� projektow� i  ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidłowo��  ich wykonania wywiera
wpływ na  prawidłowo��  dalszych  prac.  Badania  te  szczególnie  powinny dotyczy�  sprawdzenie  technologii
wykonywanych robót, rodzaju i grubo�ci kompozycji klej�cej oraz innych robót „zanikaj�cych”.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz �ce okładzin

Prawidłowo wykonana okładzina powinna spełnia� nast�puj�ce wymagania:
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− cała powierzchnia okładziny powinna mie�  jednakow�  barw�  zgodn�  z wzorcem (nie dotyczy okładzin
dla których ró�norodno�� barw jest zamierzona),

− cała powierzchnia pod płytkami powinna by�  wypełniona klejem (warunek  wła�ciwej  przyczepno�ci)  tj.
przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawa� głuchego odgłosu,

− grubo�� warstwy klej�cej powinna by� zgodna z dokumentacj� lub instrukcj� producenta,

− dopuszczalne odchylenie kraw�dzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza� 2 mm
na długo�ci 2 m,

− odchylenie powierzchni od płaszczyzny pionowej nie powinno przekracza� 2 mm na długo�ci 2 m,

− spoiny na całej długo�ci i szeroko�ci powinny by� wypełnione mas� do spoinowania

− dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi� wi�cej ni� 2 mm na długo�ci 1 m i 3
mm na długo�ci całej okładziny,

− elementy  wyko�czeniowe  okładzin  powinny  by�  osadzone  zgodnie  z  dokumentacj�  i  instrukcj�
producenta.

14.8. OBMIAR ROBÓT

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Kod CPV 450 00000-7  „Wymagania ogólne” pkt 7.

Powierzchnie  wykładzin  i  okładzin  oblicza  si�  w  m2  na  podstawie  dokumentacji  projektowej  przyjmuj�c
wymiary w �wietle �cian w stanie surowym. 

14.9. ODBIÓR ROBÓT

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST Kod CPV 450 00000-7  „Wymagania ogólne” pkt 8.

14.10. PODSTAWA PŁATNO �CI

Ogólne  ustalenia  dotycz �ce  podstawy  płatno �ci  podano  w  ST  Kod  CPV  45000000-7   „Wymagania
ogólne” pkt 9.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykładzinowe i okładzinowe obejmuj�:

− robocizn� bezpo�redni� wraz z narzutami,

− warto�� zu�ytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikaj�cymi z technologii
robót z kosztami zakupu, 

− warto�� pracy sprz�tu z narzutami,

− koszty po�rednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny,

Ceny  jednostkowe  uwzgl�dniaj�  równie �  przygotowanie  stanowiska  roboczego  oraz  wykonanie
wszystkich  niezb�dnych  robót  pomocniczych  i  towarzysz�cych  takich  jak  np.  osadzenie  elementów
wyko�czeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczaj�ce, o�wietlenie tymczasowe,
piel�gnacja  wykonanych  wykładzin  i  okładzin,  wykonanie  zaplecza  socjalno-biurowego  dla  pracowników,
zu�ycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

14.11. PRZEPISY ZWI�ZANE

PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne �cienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, wła�ciwo�ci
i znakowanie.

PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.


