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Remont posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych MZK w Bielsku B. Specyfikacje Techniczne

ST.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych zwanych dale;j
Specyfikacjami Technicznymi (ST)

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST.00.00.00 - Wymagania Ogolne
odnoszg sie do wymagan wspalnych dotyczacych robét budowlanych objetych przedmiotem
zamowienia pod nazwa;:

Remont posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych
Miejskiego Zaktadu Komunikacji w Bielsku Bialej.

1.1.2. Przedmiot i zakres robot
Zakres robot objetych przedmiotem zamodwienia obejmuje roboty opisane ponizszymi kodami CPV
CPV 45000000-7 Wymagania ogélne

PowyzZsze roboty zostaty ujete w Przedmiarze Robét i podlegajq rozliczeniu na zasadach jak dla
podstawowych robo6t budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

1.2.1.  Jako czes$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy
odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

1.3.1.  Wymagania ogoélne nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:

ST.00.00.00. Wymagania ogdlne

ST 01.01.00. Roboty rozbiérkowe

ST 01.01.01. Rozbidérka elementéw betonowych, zelbetowych i stalowych ptyty konstrukcji

posadzki

ST.02.00.00.  Zbrojenie

ST.02.01.00. Stal zbrojeniowa

ST.02.01.01.  Zbrojenie betonu stalg klasy a-iii
ST.03.00.00. Beton

ST.03.01.00.  Beton konstrukcyjny

ST.03.01.01.  Beton konstrukcyjny b-37 plyty posadzki o grubosci < 60 cm z dodatkiem

zbrojenia rozproszonego z witdkien polipropylenowych

ST.03.01.02. Cementowe zaprawy bezskurczowe
ST.04.00.00. Konstrukcje stalowe

ST.04.02.00. Zabezpieczenie konstrukcji stalowych

ST.04.02.01.  Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych powtokami malarskimi
ST.05.00.00. Izolacje i nawierzchnie na obiektach

ST.05.01.00. Izolacje cienkie

ST.05.01.01. Izolacje z folii PE

ST.05.02.01. Nawierzchnia posadzki na bazie kompozytéw polimero-mocznikowych
ST.06.00.00. Odwodnienie

ST.06.01.02.  Elementy kanalizacji i odwodnienia - odwodnienie liniowe

14. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Drenaz - zespot urzadzen, stuzgcy do odprowadzania wody

Pracownia Projektowo — Badawcza SYSTEM 3



Remont posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych MZK w Bielsku B. Specyfikacje Techniczne

1.4.2. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia
po jego zakonczeniu.

1.4.3. Dylatacja - miejsce, w ktérym nastepuje przerwanie ciggtosci pracy poszczegdlnych elementéw
konstrukcyjnych obiektu.

1.4.4. Dziennik Budowy - opatrzony pieczeciqg Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzeh =zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbiorow roboét, przekazywania polecen iinnej korespondenc;i
technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i projektantem.

1.4.5. lzolacja - materiat lub materialy stuzace do uniemozliwienia przenikania wody, pary, gazéw itp. z
zewnatrz do wewnatrz obiektu lub materiatu.

1.4.6. Kanat kablowy - kanat stuzacy do przeprowadzenia kabla przez obiekt.

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.8. Konstrukcja nosna - czesc obiektu oparta na podporach lub gruncie, tworzaca ustroj niosacy dla
przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.9. Konstrukcja odcigzajaca - konstrukcja stuzgaca do bezpiecznego przeprowadzenia ruchu przez
miejsce budowy.

1.4.10. Ksiega Obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen,
szkicow iewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wopisy w Ksiedze Obmiaru podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.4.11. Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatow oraz robét.

1.4.12. Ltawa fundamentowa - element podpory, przekazujacy obciazenie z korpusu na grunt lub na
fundament gteboki - pal, studnie, keson.

1.4.13. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i Warunkami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.14. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi
toru lub obiektu mostowego.

1.4.15. Nawierzchnia posadzki - powtoka ochronna otrzymana przez natozenie na konstrukcje nosng
odpowiednich materiatéw lub zestawu materiatéw oraz przeprowadzenie takich proceséw po
dokonaniu ktérych spetnione zostang wymagania techniczno uzytkowe pod wzgledem odpornosci
na dziatanie czynnikéw mechaniczno-fizyko-chemicznych i bedzie moégt odbywaé sie tam ruch
pieszych i pojazdéw, oraz bedg mogly by¢é prowadzone prace zgodnie z przeznaczeniem
pomieszczenia.

1.4.16. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana iodpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu na okres budowy.

1.4.17. Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami,
ajesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.18. Odwodnienie - odprowadzenie wody z elementu.

1.4.19. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

1.4.20. Powloka malarska - powtoka ochronna otrzymana przez natozenie na materiat odpowiednich
farb.

1.4.21. Powloka ochronna - warstwa sztucznie wytworzona na powierzchni materiatu w celu
zabezpieczenia go przed korozja.

1.4.22. Posadzka — nawierzchnia wraz z konstrukcjg nosng spetniajaca okreslone wymagania techniczno
uzytkowe pod wzgledem odpornosci na dziatanie czynnikéw mechaniczno fizyko- chemicznych.

1.4.23. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

1.4.24. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad droga, kolej, rurociag itp.
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1.4.25. Rozpietos¢ teoretyczna - dilugos¢ obiektu lub elementu mierzona miedzy punktami ich
teoretycznego podparcia.

1.4.26. Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.27. Stezenie - konstrukcja usztywniajgca dwa lub wiecej elementéw nosnych w ptaszczyznie pionowej
lub poziome;.

1.4.28. Slepy Kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.29. Warstwa podktadowa - warstwa, bezposrednio przylegajagca do materiatu i zapewniajaca
przyczepnosé powtoki ochronnej oraz podwyzszajgca wtasnosci ochronne tej powtoki.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
z Dokumentacjq Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Umowie z Wykonawcg przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa
egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja Projektowa zawiera nizej wymienione rysunki i dokumenty:

1) Opis techniczny

2) Czes¢ rysunkowa;:

— rysunki ogolne obiektu — inwentaryzacje obiektu
— rysunki konstrukcyjne elementéw podlegajacych przebudowie
3) ST

1.5.3.  Zgodnos$¢ robot z Dokumentacjg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajgcego Wykonawcy stanowig cze$é Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym
z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca
kolejnos¢ ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne

2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczeh w Dokumentach Kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej iw ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw
i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne iwykazywaé zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogq przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
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W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowag lub ST,
i wplynie to na niezadowalajacy jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwiocznie zastgpione
innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do zatwierdzenia
uzgodniony z Inspektorem projekt organizacji izabezpieczenia robo6t. W okresie trwania budowy
w zaleznos$ci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce
na biezaco.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje ibedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: tablice ostrzegawcze, znaki, balustrady, zapory,
Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposdb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapdr i znakow, dla ktorych
jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa j.w.

Wszystkie znaki, zapory iinne urzgdzenia zabezpieczajgce nalezy uzgodni¢ z Inspektorem
Nadzoru.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem poprzez
umieszczenie, w miejscach iilosciach okreslonych przez obowigzujace przepisy tablic informacyjnych.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizaciji
robét i aktualizowane w przypadku zmian personalnych itp.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie iprzyjmuje sie, ze jest
wigczony w Cene Kontraktowa.
1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé istosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i w nalezytym porzadku,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do
przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu
Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do
tych wymaganh bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatoéw, magazynéw, sktadowisk i drog dojazdowych
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda skiadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.
1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
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Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg mialy swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonhczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji paristwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia powodujac jakiekolwiek zagrozenie
Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Wykonawca.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie ich lokalizacji oraz zapewni odpowiedni nadzér ze strony Uzytkownika. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robodt, ktére majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na Terenie Budowy ipowiadomi¢ Inspektora Nadzoru iwtadze lokalne o zamiarze
rozpoczecia robdt, o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadal za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robo6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw iw sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczehstwa
i higieny pracy, a w szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Personel Wykonawcy musi posiadaé niezbedne kwalifikacje i przeszkolenia w zakresie BHP
dla pracy wykonywaniu przedmiotu zamdéwienia objetego niniejszym kontraktem

Wykonawca zapewni ibedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zzycia izdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane -z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.
1.5.11.  Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robét od Daty Rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do
momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy iwytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane zrobotami ibedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robaét.

Pracownia Projektowo — Badawcza SYSTEM 7



Remont posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych MZK w Bielsku B. Specyfikacje Techniczne

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzgadzenh lub metod i w sposéb
ciggty bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen iinne
odnosne dokumenty.

1.5.13. Zaplecze na potrzeby Wykonawcy

Wykonawca zapewni zaplecze budowy na witasny koszt. Zaplecze to powinno odpowiadac
obowigzujacym przepisom.

1.5.14. Warunki dotyczgce organizacji ruchu

Nie przewiduje sie zmiany organizacji ruchu podczas realizacji przedmiotu zamowienia. Wykonawca
na wiasny koszt jest zobowigzany zabezpieczy¢ miejsce budowy tak aby nie stwarzato zagrozenia , jak
réwniez zapewni¢ bezpieczenstwo na stanowisku pracy w zwigzku z odbywajacym sie ruchem na terenie
wokét miejsca wykonywania pracy. W przypadku wzmozonego ruchu technologicznego Wykonawca na
wiasny koszt zapewni kierowanie ruchem dla zapewnienia bezpieczenstwa na terenie przyleglym do
miejsca prowadzonych prac (wlanczanie i wylanczanie sie z ruchu po drodze wewnetrznej i publicznej
pojazdéw budowy).

1.5.15. Ogrodzenia

Wykonawca na wiasny koszt zapewni ogrodzenie placu budowy uniemozliwiajgce dostanie sie na
teren budowy os6b postronnych.

1.5.16. Zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

Wykonawca na wiasny koszt ma zapewni¢ oczyszczenie jezdni z naniesionych zanieczyszczeh
przez pojazdy budowy kazdorazowo po zaistnieniu zanieczyszczenia jezdni.

2, MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Uzgodnienie pewnych materiatdw z danego Zzrédta nie oznacza automatycznie, Zze wszelkie
materiaty z danego zrédta uzyskajg akceptacje.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodia w sposéb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych
w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie
materiatdow z jakichkolwiek zZrodet miejscowych wigczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrodta.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych ijakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek Zrodta.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z rozbiérek na Terenie Budowy lub z innych miejsc
wskazanych w Kontrakcie bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan Kontraktu lub uzgodnien z wtadzami terenowymi. Materiat z rozbiorek Wykonawca przewiezie
we wskazane przez Inspektora Nadzoru miejsce. Materiat ten jest wlasnoscig Inwestora.

Z wyjatkiem uzyskania zgody wiadz terenowych, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopow w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w Kontrakcie.
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2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwérnie materiatdw udostepnia sie Inspektorowi Nadzoru zainteresowanemu sprawdzeniem
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatbw mogg by¢ pobierane
w obecnosci Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia ich wiasciwosci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwérni beda zachowane
nastepujace warunki:

a) Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatow ,

b) Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

24. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakosc¢ i wiasciwos¢ do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem
Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i uwzglednionych w projekcie organizacji robét
sukcesywnie aktualizowanym przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢é zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ
lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego; w przypadku braku ustaleh
w takich dokumentach sprzet moze by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba iwydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowacC przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢
pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia inarzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.
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Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, ST , w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zniszczenia i zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z Kontraktem, oraz za jakos$¢
zastosowanych materiatébw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ =z Dokumentacjg Projektowg
wymaganiami ST, PZJ i projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosSci
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
oraz aktualnymi reperami uzyskanymi z zasobéw geodezyjnych wiadciwych dla danego terenu.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
robot zostang, naprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci wykonujg kompetentne stuzby
geodezyjne na zlecenie i koszt Wykonawcy.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw robdt
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze
w normach iwytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatdw irobdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji iprzy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie podzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbag zatrzymania robét. Skutki finansowe
z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac
a) czesc ogdlng opisujaca;
— organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,
— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét, bhp,
— wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
— wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,
— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdét,

— wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposo6b oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru;

b) czes¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne
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— rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

— sposob i procedure pomiaréw i badan ( rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie Prébek, legalizacja
i sprawdzenie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegodlnych elementow robaot,

— sposo6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robét

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiatdéw oraz robét.

Przed przedstawieniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary ibadania materialdbw oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentaciji
Projektowej i ST, dotyczy to w szczegdlnosci robét zanikajacych i ulegajacych ,zakryciu”.

Minimalne wymagania co do zakresu badan iich czestotliwos¢ sa okreslone w ST, normach
i wytycznych. w przypadku, gdy nie zostaty one tam okres$lone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, Zze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane iodpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych, dla
umozliwienia sprawdzenia prowadzonych badan zwigzanych z budowa.

Inspektor Nadzoru moze wstrzymaé uzycie do robdét badanych materiatbw gdy ujawni
niedociggniecia w pracy laboratorium w tym temacie.

Wszystkie koszty zwigzane zorganizowaniem iprowadzeniem badan materiatdbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ zjednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, oile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce Probki do badan bedg
odpowiednio opisane i oznakowane przez Wykonawce, w sposéb zgodny z obowigzujgcymi normami.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. w przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne autoryzowane przez kompetentne Instytuty Budowlane.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru
o rodzaju, miejscu iterminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej gwarantujgc pilne i sukcesywne odbiory robét zanikajacych oraz postep robdt zgodny z
harmonogramem.
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Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wediug
obowigzujacych wzorow.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek ibadania materiatdw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatow irobdét z wymaganiami ST na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdw iprowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badah wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtoérnych
lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow i robot z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Atesty jakosci materiatdw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopuscic¢
do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodno$é z warunkami
podanymi w ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadaé atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe bedg posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badah beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Materiaty posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym
czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnosc¢ ich wtasciwosci z ST- to takie materiaty i/lub urzgdzenia
zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kohca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco ibedg dotyczyé przebiegu robot,
odbioréw robot zanikajacych, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty iinne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:
— date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
— date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
— uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw robdt,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,
— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw roboét zanikajagcych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych
odbioréw robdét,
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wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki prob poszczegodlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu roboét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przeditozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnienn do wydawania polecerr Wykonawcy robét.
Niemniej wszelkie zmiany w projekcie jak i odstepstwa muszg by¢ zaakceptowane przez Projektanta.

6.8.2.  Ksigga Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robdt. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach
przyjetych w wycenionym rachunku ilosciowym i wpisuje do Ksiegi Obmiaru. Ksigzke obmiaru zaktada i
prowadzi Wykonawca robot. Zapisy akceptuje Inspektor Nadzoru.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze
i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora Nadzoru.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. 6.8.1 - 6.8.3 nastepujace
dokumenty :

a pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

()

protokoty przekazania Terenu Budowy,

o O

)
)
) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
) protokoty odbioru robdét,

)

e protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym — ztozone w teczce w porzgdku chronologicznym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
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7. OBMIAR ROBOT

71, Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym rachunku ilociowym.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilodciach podanych w rachunku ilosciowym lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia
wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione przez Zamawiajacego.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagang do celu ptatnosci na rzecz
Wykonawcy zgodnie z zawartg Umowa.
7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m? jako dlugos$¢ pomnozona przez Sredni przekro;.

llodci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét podlegajg akceptacii
przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robét.
7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym Ilub koncowym odbiorem roboét, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. w razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu;

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

Odbiory oznaczone literami b), ¢) i d) odbywajg sie dodatkowo z udziatem przysztego Uzytkownika.
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8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdét zanikajgcych iulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robét zanikajgcych iulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robét jw. dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora Nadzoru.

Jako$¢ iilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych iw oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze korncowym robét.
8.4. Odbidr koncowy robot

Odbidér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci:

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez

Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbidr koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robdt iprzyjecia dokumentdéw, o ktérych mowa
w pkt. 8.5.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
rob6t z Dokumentacjg Projektowa i ST.

W toku odbioru koncowego robo6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgceh, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robd6t w stosunku do wymagan
przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robot jest protokdt odbioru
koncowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
— Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,
— Specyfikacje Techniczne,

— uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajgcych
zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

— recepty i ustalenia technologiczne,
— Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru,
— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,

— atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,
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opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych
do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

— sprawozdanie techniczne,

— inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac¢:

— zakres i lokalizacje wykonywanych robot,

— wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,

— uwagi dotyczace warunkéw realizacji robot,
— date rozpoczecia i zakonczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdét poprawkowych i robo6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja

8.6. Odbiér ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych 2z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze kohcowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogoine

Podstawg ptatnosci jest cena za roboty, skalkulowana przez Wykonawce na podstawie rachunku
ilosciowego stanowigcego integralng czes¢ projektu.

Cena jednostkowa pozycji w rachunku iloSciowym bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania ibadania sktadajace sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty wpkt. 9 ST
i w Dokumentacji Projektowe;.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:
— robocizne bezposrednia,
— wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

— warto$c¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy
i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

— koszty posrednie, w skfad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikow
nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie
energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania robét, wydatki
dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy
dotyczace wykonanych robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

— zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym,

— podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych pozycji nie nalezy wliczaé podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym Kosztorysie
Nakfadczym jest ostateczna iwyklucza mozliwos¢ Zgdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robdt
objetych ta pozycja kosztorysowa.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

wg norm, przepiséw i wytycznych zawartych w przedmiotowych Warunkach Technicznych.

11. WYMAGANIA DODATKOWE
Ponizsze roboty zostang wykonane na koszt Wykonawcy:
- Koszty obstugi geodezyjnej
- Projekty lub rysunki wykonawcze dla rob6t tymczasowych i towarzyszacych

- Harmonogramy i projekty dla poszczegolnych robot wyszczegoélnione w ST
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ST 01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
ST 01.01.00. ROBOTY ROZBIORKOWE

ST 01.01.01. ROZBIORKA ELEMENTOW BETONOWYCH, ZELBETOWYCH | STALOWYCH
PLYTY KONSTRUKCJI POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Robot rozbiérkowych elementéw betonowych, zelbetowych i stalowych posadzki dla wykonania remontu
posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych MZK w Bielsku Biatej objetej niniejszym Kontraktem.

Zakres robot objetych przedmiotem zamoéwienia obejmuje roboty opisane kodem CPV

CPV 45110000-8 Roboty budowlane w zakresie burzenia. Roboty ziemne

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres Robaét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu rozbiorke posadzki betonowej i elementéw stalowych w istniejgcej hali bedacej przedmiotem
opracowania.

Zakres rzeczowy robo6t obejmuje:

- rozbidrke warstwy nawierzchni betonowej grubosci srednio 30cm.

- usuniecie fragmentéw izolacji przeciwwilgociowej z papy na lepiku.
- demontaz zeliwnych rusztéw odwodnieh liniowych

- zatadunek i wywdz materiatu z rozbidrki na sktadowisko.

- utylizacja gruzu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w ST
00.00.00 "Wymagania Ogolne".

1.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Materiaty
tatwopalne beda skitadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczalne do uzytku.
1.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i

higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
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sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umownej.

2, MATERIALY

Materiaty wbudowane nie wystepuja.

3. SPRZET

Sprzet do wykonywania Robét rozbiérkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce w Projekcie
Organizacji Robét i zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Nie dopuszcza sie mozliwosé
zastosowania ciezkiego sprzetu udarowego mogacego spowodowaé uszkodzenia elementéw konstrukciji
hali oraz uszkodzen w warstwie podbudowy. Prace mozna prowadzi¢ przy uzyciu lekkich miotow
pneumatycznych, elektrycznych, pit do ciecia betonu, lub recznie .

4, TRANSPORT

Transport sprzetu i odwéz gruzu dowolnymi $rodkami transportowymi. Odwéz gruzu na miejsce
wskazane przez Kierownika Projektu. Zaktada sie transport na odlegtos¢ 10 km, utylizacje na wskazanym
przez wykonawce i uzgodnionym z Kierownikiem Kontraktu skfadowisku odpadéw, oraz przekazanie na
zadanie Zamawiajgcemu waznej karty przekazania odpadow (papa asfaltowa, gruz betonowy i stalowy)

5. WYKONANIE ROBOT

Prace rozbiérkowe nalezy rozpoczg¢ od zdemontowania pokryw istniejgcych kanatéw. Demontaz
pokryw nalezy przeprowadzac¢ sukcesywnie wraz z postepem prac rozbiérkowych na plycie posadzki.
Elementy stalowe nalezy skladowaé we wskazanym przez Kierownika Budowy miejscu, a nastepnie
podda¢ utylizacji. Ostateczng decyzje co do mozliwosci ponownego wykorzystania lub koniecznosci
zutylizowania zdemontowanych elementéw stalowych podejmie Inwestor.

Istniejaca ptyte posadzki utozong na podbudowie z betonu niekonstrukcyjnego nalezy w catosci
usung¢. Prace nalezy prowadzi¢ mtotami pneumatycznymi lub elektrycznymi. W rejonie stupdw stalowych
ustroju nosnego w promieniu 1,5 m od osi kazdego ze stupéw prace rozbiérkowe nalezy wykonywac
wytgcznie mtotami elektrycznymi. Niedopuszczalne jest wykorzystanie do rozbiérki ptyty w rejonie stupow
ciezkiego sprzetu pneumatycznego. Prowadzone roboty na catej powierzchni demontowanej posadzki nie
mogq prowadzi¢ do powstania uszkodzen w elementach konstrukcji hali oraz w elementach podbudowy
posadzki. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek niepokojgcych oznak swiadczacych o mozliwosci
powstania uszkodzen w elementach konstrukcyjnych hali, nalezy prace niezwtocznie przerwaé a zaistniate
zdarzenie nalezy zgtosi¢ kierownikowi robaot.

Ptyte posadzki mozna dzieli¢ na mniejsze fragmenty, ktére to w catosci mogg by¢ wywozone z hali.
Prace nalezy prowadzi¢ do momentu odstoniecia warstwy papy termozgrzewalnej utozonej na warstwie
podbudowy pod ptytg gtdéwng posadzki. Po skuciu catej ptyty nalezy usungé warstwe izolacji z papy
termozgrzewalnej. Zerwang pape nalezy zutylizowad.

Roboty nalezy prowadzi¢ w taki sposéb i przy wykorzystaniu takiego sprzetu, aby nie spowodowac
uszkodzenia catej konstrukgciji jak i poszczegodlnych jej elementéw nie podlegajacych rozbidrece.

- Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wtasnym zakresie i na koszt wiasny Projektu
Technologii i Organizacji Robét rozbidorkowych oraz uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich
prowadzone bedg Roboty.

Projekt ten musi by¢ przedtozony do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

- Wykonawca uzgodni z Kierownikiem Projektu i uzyska jego akceptacje dotyczaca utylizacji i skladowania
materiatu z rozbiorki.

- Rozbiérke mozna prowadzi¢ przy zastosowaniu lekkiego elektrycznego sprzetu udarowego.
- Nie wolno dokonywa¢ rozbiorki obiektu metodg eksplozyjng ani ciezkimi miotami pneumatycznymi.

- Teren rozbiérki nalezy ogrodzi¢ przed dostepem osob niepowotanych.
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51. Projekt technologii i organizacji robot robot
Projekt ten winien zawieraé:
— technologie robét rozbiérkowych,
— dobdr niezbednego sprzetu,
— opracowanie sposobu odwozu elementéw,
— opracowanie wytycznych zabezpieczenia warunkéw BHP w trakcie prowadzenia robot,

— opracowanie harmonogramu ogodlnego,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja:

- zgodnos$c¢ prowadzenia Robét z Projektem Technologii i Organizacji Robot rozbiérkowych,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robdt jest metr szedcienny (m3) rozebranych nawierzchni betonowych oraz
izolacji z papy asfaltowej, oraz (kg) zdemontowanych krat zeliwnych odwodnien liniowych.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiorom podlegaja:

- przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych: wykonane rusztowania, pomosty robocze i podesty
zabezpieczajace przed opadaniem gruzu,

- odbior ostateczny (stwierdzenie wykonania zakresu Robot przewidzianego Dokumentacjg
Projektowa).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za metr szescienny (m3) rozebranych nawierzchni
Cena jednostkowa obejmuije:
- prace przygotowawcze,
- wykonanie prac rozbiérkowych,
- zatadunek i odwdz gruzu,
- utylizacja gruzu i papy na sktadowisku,
- demontaz ztomowy rusztow zeliwnych odwodnien
- 0Czyszczenie miejsca pracy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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ST.02.00.00. ZBROJENIE
ST.02.01.00. STAL ZBROJENIOWA
ST.02.01.01. ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-lll

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
zbrojenia stalg klasy A-lll, dla wykonania remontu posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych
MZK w Bielsku Biatej objetej niniejszym Kontraktem.

Zakres robot objetych przedmiotem zamoéwienia obejmuje roboty opisane kodem CPV

CPV 45262310 Zbrojenie (Przygotowanie i montaz zbrojenia)

1.2, Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie Robdt zbrojarskich.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
ST .00.00.00. “Wymagania Ogolne”.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym, gtadkie lub zebrowane, o srednicy do
32 mm.

1.4.2. Siatki zbrojeniowe — prety zbrojenia rozmieszczone w jednej ptaszczyznie w kierunkach
prostopadtych scalone ze sobg metodg spawania, zgrzewania lub inng
zapewniajacg ich nierozdzielno$¢

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogdlne wymagania dotyczgace Robé6t podano
w ST 00.00.00. “Wymagania Ogdlne”.

2, MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach mostowych objetych
zakresem kontraktu stosuje sie klasy i gatunki stali wg zestawienia ponizej.

Klasa A - Il - okragta, zebrowana, 34GS o $rednicach do 32 mm.

2.1.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

stal 34GS

Srednica preta lub walcéwki w mm -6+32

granica plastycznosci Re (min) w MPa -490
wytrzymatos¢ na rozcigganie w MPa ->590
wydtuzenie (min) % -16

zginanie o kat & (d - srednica trzpienia, a srednica probki) - d=2a, & =1800
wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa -410
wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa - 340
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2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-89/H-84023/06.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢é zaopatrzona w atest zawierajacy
nastepujace dane:

nazwe wytworcy,

oznaczenie wyrobu wg PN-89/H-84023/06,

numer wytopu lub numer partii,

wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
mase partii,

rodzaj obrébki cieplnej.

Na przewieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw muszg
znajdowac sie nastepujace informacje:

znak wytwaércy,

Srednica nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,
znak obrabki cieplne;j.

Kazda wigzka lub krag pretéw musi mie¢ oznakowania wykonane farbg olejng. Przy odbiorze nalezy
przeprowadzi¢ nastepujace badania:

sprawdzenie zgodnosci przewieszek z zaméwieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

probe rozciggania wg PN-80/H-04310

probe zginania na zimno wg PN-78/H-04408
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki, z réznych miejsc. Wszystkie
préby muszg da¢ wynik pozytywny.
2.1.4. Drut wigzatkowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy stosowac wyzarzony drut stalowy o srednicy 1.0 lub 1.5 mm.

2.1.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie podktadek dystansowych i stabilizujacych z tworzyw sztucznych lub
betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.
2.1.6. Elektrody do spawania pretow

Zaleca sie stosowanie elektrod rutylowych, srednio otulonych, ER146 lub E432R11 odpo-
wiadajacych wymaganiom normy PN-77/M-69433.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do przygotowania i montazu zbrojenia z pretéw wiotkich winien spetniac
wymagania ST DM.00.00.00. “Wymagania Ogdlne”, by¢ sprawny technicznie oraz posiada¢ fabryczne
instrukcje obstugi.

4, TRANSPORT

Stal powinna by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, z zachowaniem przepisow
BHP i ruchu drogowego.
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5. WYKONANIE ROBOT
51. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram
Robét uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywane zbrojenie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie pretdw zbrojeniowych

- prety uzyte do zbrojenia konstrukcji powinny by¢ oczyszczone z zendry luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i biota,

- prety zanieczyszczone tluszczem lub farbg powinny by¢ opalone lub umyte rozpuszczalnikiem az
do catkowitego usuniecia zanieczyszczen,

- stal narazong na dziatanie soli nalezy zmy¢ stodkg woda,

5.2.2. Prostowanie pretow zbrojeniowych

Prety nalezy prostowa¢ kluczami, mtotkami, prostowarkami lub w inny sposéb akceptowany
przez Kierownika Projektu. Dopuszczalna odchytka od linii prostej wynosi 4 mm.
5.2.3. Cigcie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykona¢ z doktadnoscig £ 10 mm, przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatu, wskazane jest przygotowanie planu ciecia.
5.2.4. Giecie pretow zbrojeniowych

Minimalne srednice trzpieni do giecia pretéw przy wykonywaniu hakéw podaje tabela 23 normy
PN-91/S-10042. Prety o $rednicy wiekszej niz 12 mm zaleca sie w sposéb kontrolowany podgrzewaé przy
gieciu. Podczas giecia pretdow rozdzielczych i strzemion stosowa¢ wewnetrzne Srednice giecia jak dla
hakow. Przy gieciu pretow gtéwnych stosowaé srednice giecia 10 d (d - Srednica preta).

5.3. Montaz zbrojenia.

5.3.1. Wymagania ogdlne

Przy montazu, uktadaniu i fgczeniu pretdw zbrojenia obowigzujg zalecenia normy PN-91/S-
10042. Prety powinny by¢ rozmieszczone i taczone zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

5.3.2. Otuliny

Nalezy stosowac otuliny zgodne z podanymi w Dokumentac;ji Projektowe;j:

5.3.3. Tolerancje wymiarow

ciecie pretow (L - dlugosé preta wg projektu)

dla L<=6.0 m w =120 mm

dlaL>6.0 m w =130 mm
odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w Dokumentacji Projektowej)

dlaL<=0.5m w =110 mm

dla 0.5 m<L<=1.5m w=%15mm

dlaL>1.5m w =120 mm
otulenie (h - grubos¢ elementu)

dlah<=0.5m w=-5+10 mm

dla 0.5 m<h<=1.5m w=-5+15mm

dlah>1.5m w =-5+20 mm
odstepy pomiedzy sgsiednimi pretami (a - wymiar nominalny)

dla a<=0.05m w=% 5mm

dla 0.05 m<a<=0.20 m w =110 mm

dla 0.20 m<a<=0.40 m w =120 mm

dlaa>0.40m w =130 mm
potozenie w stosunku do krawedzi elementu (b - wymiar nominalny)

dla b<=0.25 m w =110 mm

dla 0.25 m<b<=0.50 m w=115mm

dla 0.50 m<b<=1.50 m w =120 mm

dlab>1.50 m w =1 30 mm

odchylenie katowe w=1= 3%
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.1. Sprawdzenie jakosci dostarczonych materiatow

Kazdg partie stali dostarczong na budowe nalezy podda¢ ogledzinom oraz sprawdzi¢ zgodnosc¢
dokumentacji z wymaganiami podanymi w pkt. 2.1.3.
6.1.2. Sprawdzenie czystosci pretow

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.1.

6.1.3. Sprawdzenie prostowania pretow.

Dopuszczalna wielkos¢é miejscowego wykrzywienia preta wynosi 4 mm, prostopadle od teoretycznej osi.

6.1.4. Sprawdzenie tolerancji wymiarowych

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.3.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest kilogram (kg). Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosé
zmontowanego zbrojenia tj. taczng dtugos¢ pretédw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretow,
przektadek montazowych oraz drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie zwiekszenia ilosci materiatu w
wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych niz w Dokumentacji Projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
Wymagania ogélne:

Odbiory powinny by¢ dokonywane zgodnie z zaleceniami ST DM 00.00.00. “Wymagania Ogodlne”
jak dla Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr polega na sprawdzeniu jakosci Robdét zgodnie z pkt.6. i jej potwierdzeniu wpisem do
Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za kilogram (kg) wykonanego zbrojenia wediug
dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

- wygiecie, przycinanie zbrojenia i potgczenie pretéw w siatki

- taczenie spawaniem "na styk" lub "na zaktad" zbrojenia,

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu,

- oczyszczenie terenu z odpadow zbrojenia stanowigcych wiasnosé Wykonawcy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan, préb i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-81/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.
PN-78/H-04408 Technologiczna prdba zginania.
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ST.03.00.00. BETON

ST.03.01.00. BETON KONSTRUKCYJNY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu oraz
robot betonowych dla wykonania remontu posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Giéwnych MZK w
Bielsku Biatej objetej niniejszym Kontraktem.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych przedmiotem zamoéwienia obejmuje roboty opisane kodem CPV
CPV 45262311 Betonowanie konstrukgji.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie betonu dla posadzki, tacznie z zasadami prowadzenia rob6t zwigzanych z :

— wykonaniem mieszanki betonowej,

— wykonaniem deskowan i niezbednych rusztowan,
— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
— pielegnacja betonu.

Niniejsza Specyfikacja zawiera wymagania dotyczace wszystkich konstrukcji z betonu. Dalsze
Specyfikacje odnoszg sie do niej oraz zawierajg szczegdtowe wymagania dotyczace specyfiki opisanych
tam robdt.

14. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami

oraz z okres$leniami podanymi w ST 00.00.00.

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody

Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikéw, ktére przechodzg przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

Zaréb mieszanki betonowej - ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia mieszajacego
lub pojemnika transportowego.

Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych skfadnikow, w
ten sam sposéb i w tych samych warunkach.

Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na $ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢é gwarantowang Ry’ (np. beton klasy B25 przy
Ry’ = 25 MPa).

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo - liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem

przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajacego na probki betonowe.
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Wytrzymato$é gwarantowana betonu na $ciskanie - R, - wytrzymato$é zapewniona z 95%
prawdopodobienistwem, uzyskana w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku
150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano
w ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2, MATERIALY
2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j

2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

— Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego t.j. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-EN 197-1:2002 o nastepujacych markach:

— marki "CEM | 42,5" - do betonu klasy B30 - B40
— marki "CEM | 32,5" - do betonu klasy B25

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

— Wg ustalerr normy PN-EN 197-1:2002 oraz ponadto zgodnie z zarzagdzeniem Ministerstwa
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:

— Zawartosé krzemianu tréjwapniowego-alitu (C3S) 50-60%

— Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego (C3A) < 7%

— Zawarto$c¢ alkaliow do 0.6%

— Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0.9%
— Zawarto$¢ C4AF + 2C3A (zalecane) < 20%

c) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢é pakowany w worki papierowe WK co najmniej
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 25 t 2 kg. Na workach powinien by¢é umieszczony trwaty
wyrazny napis zawierajacy co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu

— nazwe wytworni i producenta
— mase worka z cementem

— date produkgiji

— termin trwatosci

— nraprobaty ITB lub IBDiM

— znak budowlany B

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny
by¢ przystosowane do plombowania wsypow

d) Swiadectwo jako$ci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ sSwiadectwo jakosci (atest). Cement
pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196 -1, PN-EN 196 -2, PN-
EN 196 -3, PN-EN 196 -21.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw) jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

e) Badania podstawowych parametrow cementu.
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Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest dostarczony atest z wynikami
badah cementowni - mozna wykonac¢ tylko w zakresie badah podstawowych.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac
nastepujacym badaniom:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196 — 3:1996,
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196 — 3:1996.
Wyniki w/w badan musza spetnia¢ nastepujace wymagania:
Przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata:
— dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego,
- poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 120 min,
- koniec wigzania najp6zniej po uptywie 8 godz.
Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:
- wg proby Le Chateliera nie wiecej niz 8 mm,
- wg préby na plackach - normalna.
Dotyczy cementéw portlandzkich normalnie i szybkotwardniejgcych:

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie
w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie, grudek nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach
i nie rozpadajacych sie w wodzie w ilosci wiekszej niz 20% ciezaru cementu. Grudki nalezy usung¢
poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm.

W przypadku, gdy w/w badania wykazg niezgodnos$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
f) Magazynowanie i okres sktadowania.
Dla cementu pakowanego (workowanego):

— skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed
opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

Dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli
objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde isuche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed Sciekami wody deszczowej izanieczyszczen. Podtogi magazynow
zamknietych  powinny by¢é suche iczyste zabezpieczajagce cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,
— po uptywie trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych jednak nie wiecej niz 60 dni

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno
w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.2.2. Kruszywo

2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje ifrakcje
kruszywa muszg by¢é na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym iczystym podtozu
w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sie. W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z réznych
zrodet nalezy spowodowac, aby udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowe;j.
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Do betonu nalezy stosowacC kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-
06712, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ponadto kruszywo powinno
odpowiada¢ dodatkowym wymaganiom, ktére zestawiono ponizej.
2.2.2.2. Kruszywo grube

— Kruszywa grube powinny wykazywaé¢ wytrzymato$¢ badang przez Sciskanie w cylindrze zgodng
z wymaganiami norm BN-69/6721-02 i BN-68/6723-01.

— W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
— W kruszywie grubym zawartos¢ podziarna nie powinna przekraczac¢ 5%, a nadziarna 10%.
— Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej
ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania

— Do betonu klasy B 25 mozna stosowac¢ zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 31.5 mm.

— Do betonéw klas B 30 i wyzszych nalezy stosowacé wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
o0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

— Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej, a wyniki badan spetniajg ponizsze wymagania (dotyczy rowniez gryséw granitowych
i bazaltowych).

— Grysy powinny odpowiadac¢ nastepujacym wymaganiom:

- zawarto$¢ pytéw mineralnych - do 1%,

zawartosc¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych i ptaskich) - do 20%

- wskaznik rozkruszenia - dla gryséw granitowych - do 16%; dla gryséw
bazaltowych i innych - do 8%,

- nasigkliwos¢ - do 1.2%,
- mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02
) do 10%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 - nie
powinna wywotywaé zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%,

- zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0.1%,
- zawartos$¢ zanieczyszczen obcych - do 0.25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od
wzorcowe;.

—  Zwir powinien spetnia¢ wymagania normy PN-86/B-06713 dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. . W ich skfadzie ziarnowym ogranicza sie zawartos$¢ podziarna
do 5% a nadziarna do 10%

— Mrozoodpornos¢ zwiru, badana metodg bezposrednig wg BN-84/6774-03, ogranicza sie do 10%.

— Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych
badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej
w terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru.

— Na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykonaé kontrolne badania niepetne obejmujace:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,
- oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie jak zawartos¢
zanieczyszczeh obcych,

- oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

Pracownia Projektowo — Badawcza SYSTEM 28



Remont posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych MZK w Bielsku B. Specyfikacje Techniczne

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.2.3 Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego

zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosi¢:
-do0,25mm-14-19%
-do 0,50 mm - 33 -48 %
-do 1,00 mm - 57 - 75 %.

a) Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- zawartos¢ pytow mineralnych - do 1.5%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 - nie
powinna wywotywac¢ zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%,
- zawartos$¢ zwigzkow siarki - do 0.2%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0.25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg PN-78/B-06714/26,
- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
b) Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym
obejmujgcym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12
- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie jak zawarto$¢
zanieczyszczen obcych,
- oznaczenie zawartosci pytldw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

Zobowiazuje sie dostawce do przekazania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych wg PN-86/B-
06712 oraz okresowo wynikdéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.

2.2.2.4. Zawartos¢ pytdéw i zanieczyszczen
W zakresie zanieczyszczen kruszywa powinny odpowiadaé warunkom podanym ponizej w tabeli:

Rodzaj Dopuszczalna zawartos¢

Zanieczyszczenia kruszywo grube kruszywo drobne
Pyly mineralne do 1% do 1.5%
Zanieczyszczenia obce do 0.25% do 0.25%
Zanieczyszczenia organiczne *) *)

Ziarna nieforemne do 20% -

Grudki gliny 0%

*) W ilosci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowej

2.2.2.5. Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-86/B-
06712 oraz spetnia¢ dodatkowo wymagania Ministerstwa Komunikacji zgodnie z tabelg ponizej.

Rodzaj Dopuszczalna zawartos¢
zanieczyszczenia kruszywo grube kruszywo drobne
Zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.1% do 0.2%
Wskaznik rozkruszenia: -
grysy granitowe do 16%
grysy bazaltowe do 8%
Nasigkliwos¢ do 1% -
Mrozoodpornos¢ do 2% *) -

do 10% **)

*) Wg metody bezposredniej **) Wg BN-84/6774-02 (zmodyfikowana metoda bezposrednia)
Reaktywnos¢ alkaliczna:

reaktywnos$¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do produkcji oznaczana wg PN-78/B-
06714/34, nie powinna wywotywac¢ zmian liniowych wiekszych niz 0,1 %.
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2.2.2.6. Magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed rozfrakcjonowaniem,

zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i
gatunkéw.

2.2.2.7. Akceptowanie poszczegolnych partii kruszywa

Przed uzyciem poszczegoélnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inspektora
Nadzoru, ktéra powinna by¢ wydana na podstawie:

- Swiadectwa jakosci (atestu) kruszywa wystawionego przez dostawce i zawierajagcego wyniki
petnych badah zgodnie z PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego
reaktywnosci alkalicznej

- przeprowadzonych na budowie badan kruszywa grubego obejmujgcych:

— o0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15

— o0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-76/B-06714/16

— o0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

— o0znaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczenh obcych)

— oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13
2.2.2.8. Uziarnienie kruszywa

Zaleca sie betony klasy B35 i wyzszej wykonywa¢ z kruszywem o uziarnieniu ustalonym
doswiadczalnie, podczas projektowania mieszanki betonowe;.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tagcznym uziarnieniu mieszczacym sie w
granicach podanych na ponizszych wykresach i w tabelach.

Graniczne krzywe uziarnienia
kruszywo 0 -16 mm
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Graniczne krzywe uziarnienia

kruszywo 0 - 31.5 mm
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Graniczne uziarnienie kruszywa

4 B 16 31,5

Bok oczka sita, mm

Bok oczka sita Przechodzi przez sito [%]

[mm] kruszywo do 16 mm kruszywo do 31.5 mm
0.25 3+8 2+8

0.50 7+20 5+18

1.0 12+ 32 8+28

2.0 21 +42 14 + 37

4.0 36 + 56 23 + 47

8.0 60 + 76 38 + 62

16.0 100 62 + 80

31.5 - 100

Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do
ustalenia sktadu betonu nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy ponizej.

Frakcje mieszanki kruszywa

Maksymalna réznica

Frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0.5 mm

+10 %

Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm

+10 %

Zawarto$¢ poszczegélnych frakcji powyzej 5 mm

+20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu

a) Zrédta poboru

Wode zarobowg do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociagéw miejskich.

224.

Stosowanie wody wodociggowej nie wymaga badan.
b) Wymagania dla wody zarobowej

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

Domieszki i dodatki do betonu
1) Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu :
- napowietrzajgcym,
- uplastyczniajgcym,
- przyspieszajacym lub opdzniajacym
2) Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
- napowietrzajaco - uplastyczniajgcych,

- przy$pieszajgco - uplastyczniajacych.
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3) Domieszki do betonéw mostowych musza mieé swiadectwa dopuszczenia do ich stosowania,
wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Badawczy Drog i Mostow.

4) Domieszki do betonéw muszg posiada¢ atest producenta.

Zaleca sie dodwiadczalne sprawdzanie skuteczno$ci domieszek przy ustalaniu receptury mieszanki
betonowe;.

Domieszki nalezy stosowac przy uzyciu cementéw portlandzkich bez dodatkéw marki CEM | 32,5 i
wyzszych.
2.3. Sktad mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga on
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250 oraz zgodnie z
dodatkowymi wymaganiami a mianowicie:

— sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewnic¢ szczelne utozenie
mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie

— w celu polepszenia wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu zaleca sie stosowanie domieszek wg
224

— przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej nie wigkszej niz 10°C), $rednie wymagane
wytrzymatosci na sciskanie betonu poszczegolnych klas przyjmuje sie rowne wartosciom 1,3 RGb.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonywania i dojrzewania betonu (np. prasowanie,
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzgledni¢ wptyw takich
czynnikéw na wytrzymatos¢ betonu:

— wartosc¢ stosunku w/c nie moze by¢ wieksz od 0,50 — wymagany stosunek w/c = 0,42

— konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej sprawdzona aparatem Ve-Be.
Dopuszcza sie badanie stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy.

— stosunek poszczegodlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg
PN-88/B-06250 nie powinna przekraczac:

— wartosci 2 % w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

— przedziatéw wartosci podanych w ponizszej tabeli w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajacych.

Uziarnienie kruszywa [mm] 0+16 0+31.5
Zawartosc beton narazony
powietrza na czynniki atmosferyczne 3.5+55 3+5
[%] beton narazony na staty dostep

wody przed zamarznieciem 45+6.5 4-+6

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewniaé
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:

37 % - przy kruszywie grubym do 31,5 mm

42 % - przy kruszywie grubym do 16 mm

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

— z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych
o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézna, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej ilos¢ piasku,

— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowg

Warto$¢ wspotczynnika A do wzoru Bolomeya stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza
sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych
i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
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teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A
podawanego w literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
400 kG/m3 dla betonu klas B25 i B30
450 kG/m3 dla betonu klas B35, B37

Dopuszcza sie przekraczanie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg
Inspektora Nadzoru.

Nalezy wyznacza¢ wartosci odchylenia standardowego zwigzanego z poziomem wytwarzania
mieszanki betonowej oraz warto$ci wspoétczynnika B okredlajagcego wptyw obrébki cieplnej na
wytrzymatos¢ betonu w celu dokfadniejszego wyznaczenia wytrzymatosci $redniej (R) i umownej (Rg)
i wynikajacego z nich wartosci wskaznika w/c. Wartosci te nalezy wyznaczy¢ wg PN-88/B-06250.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej
w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), s$rednig wymagang
wytrzymatos¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1.3 R%. W przypadku odmiennych warunkow
wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury),
nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikdéw na wytrzymato$¢ betonu.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-88/B-06250 nie

powinna przekraczac:

— wartosci 2% - w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

— wartosci 3.5 + 5.5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu kruszywa 0 +
16 mm,

— wartosci 3 + 5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu kruszywa 0 +
31.5 mm,

— wartosci 4.5 + 6.5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa 0 + 16 mm,

— wartosci 4 + 6% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigciem przy uziarnieniu
kruszywa 0 + 31.5 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w PN-
88/B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania
jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:
- metodg Ve - Be,
- metodg stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki, a kontrolowang metodami wg PN-88/B-
06250, nie moga przekroczyc:

- + 20% wartosci wskaznika Ve - Be,

- + 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250, dokona¢ aparatem Ve-Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego
24, Wymagane wiasciwos$ci betonu

(1) Klasy betonu i ich zastosowanie

Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowej oraz zgodnie z
normg PN-B-03264:2002

(2) Wymagania dla betonu

Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia¢ wymagania zestawione ponizej w tablicy

Cecha Wymagania Metoda badan wg
Nasigkliwosé do 4% PN-88/B-06250
Wodoszczelnosc wieksza od 0.8 Mpa (W8) jw.

ubytek masy nie wiekszy od 5%
Mrozoodpornosc¢ spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% jw.

po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F

150)
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Instalacje
do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub potautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong szczelnos¢ z
uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny byé kontrolowane co najmniej raz
na 2 miesigce i rektyfikowane przynajmniej raz na rok. Urzgdzenia dozujagce wode powinny by¢
sprawdzane co najmniej raz na miesigc. Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie
skfadnikow powinno sie odbywaé wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych). Objeto$¢ mieszalnikéw betoniarek musi zabezpieczaé
pomieszczenie wszystkich sktadnikow mieszanych bez wyrzucania na zewnatrz.

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wieksza niz 10 m, wibratory
wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. i butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;j.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw powinny
charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4, TRANSPORT

4.1. Transport cementu

Transport cementu w workach, krytymi srodkami transportowymi.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowywania cementu oraz powinny
by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

4.2. Ogodlne zasady transportu masy betonowej
Mase betonowg nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi:

- naruszenia jednorodnosci masy oraz zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego
(bezposrednio po wymieszaniu).Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniac
dostarczenie do miejsca ukfadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla
danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.

Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zatozonego Projektem
Technicznym moze wynosi¢ 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonéw gestych badanych
metodg "Ve-be" réznice nie powinny przekraczaé:

- dla betonéw gestoplastycznych 4 do 6°C,
- dla betonéw wilgotnych 10 do 15°C.

4.3. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami")

llo§¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15° C

70 minut  +20°C

30 minut  +300C

Transport masy betonowej przeno$nikami tasmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu
nastepujacych warunkow:

a) masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystenciji plastycznej (6 cm wg stozka opadowego),
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b) szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,

c) kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 189 przy transporcie do gory i 12° przy
transporcie w dét,

d) przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do rownomiernego wysypywania masy oraz
do zgarniania zaprawy i zaczynu z tadmy przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgarniety materiat powinien
by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej,

e) odlegto$¢ transportu nie przekracza 10 m.

5. WYKONANIE ROBOT

51. Uwaga ogdlna
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
roboét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

5.2. Roboty betonowe

5.21.  Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ po wykonaniu przez Wykonawce zaakceptowane;j
przez Inspektora Nadzoru dokumentacji technologicznej obejmujace; :

wybér sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej

— kolejnos¢ i sposodb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tagczenia betonu w przerwach,
— sposob pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukgciji,

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna byé stwierdzona przez Inspektora Nadzoru
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnief pomostéw itp.
— prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia innych elementéw itp.

— prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg
konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzeh do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251

Wykonywanie masy betonowej powinno odbywa¢ sie na podstawie recepty roboczej
uwzgledniajacej:

- pojemnos¢ i rodzaj betoniarki,
- sposob dozowania skfadnikéw,
- zawilgocenie kruszywa.

Na recepcie roboczej powinna ponadto byé dokfadnie okreslona jako$¢ skfadnikdw, konsystencja
masy oraz najkrotszy czas mieszania.
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Dane dotyczace mieszanki roboczej powinny byé umieszczone w sposob trwaty na tablicy, w
odniesieniu do 1 m3 betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca

mieszania betonu.
5.2.2.  Wytwarzanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
(1) Dozowanie sktadnikéw

Dozowanie sktadnikébw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylgcznie wagowo z
doktadnoscia:

2% - przy dozowaniu cementu i wody
3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej
raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa

(2) Mieszanie skfadnikow

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
(3) Uktadanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié¢:

potozenie zbrojenia,

zgodnosé rzednych z projektem,

czystosé deskowania

obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosc¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni na ktorg
spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé postanowien
Specyfikacji i dokumentacji technologicznej, a w szczegdlnosci:

Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi

Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (taty) wibracyjne
(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min.6000 drgah na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na glebokosé 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m

Belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt
i charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tata) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gteboko$ci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacji
Projektowe;j.
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20° C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu

(6) Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesdniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo roboét i
dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.3.  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5° C
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5° C jednak wymaga

to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20° C w chwili
ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowal sposob postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0° C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczeéniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.2.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5° C nalezy nie pézniej niz po 24 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacije wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7
dni ( przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe)

Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzieh i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyze;.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie bedzie
sie taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnos$nie jako$ci pielegnowanej powierzchni
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Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
(2) Okres pielegnacji

UtoZzony beton nalezy utrzymywac w statej wilgoci przez okres co najmniej 7 dni.

5.2.5. Usuwanie deskowania i rusztowania

Catkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastapic po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do
warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji.

Przy prawidtowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna dla betonow z
cementow portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w sposdb normalny przewidywa¢ nastepujace
terminy usuniecia deskowan, liczac od dnia ukonczenia betonowania:

a) 2 dni lub R% = 2,5 MPa dla usuniecia bocznych deskowan belek, sklepien tukéw oraz stupéw o
powierzchni przekroju powyzej 1600 cm?,

b) 4 dni lub R®, = 5,0 MPa dla usuniecia deskowan, filarow i stupdw o powierzchni przekroju do
1600 cm” oraz $cian betonowych wykonywanych w deskowaniach przestrzennych,

¢) 5dnilub 0,5 R®, dla ptyt o rozpietosci do 2,5 m,
d) 10 do 12 dni lub 0,7 R, dla stropow, belek, tukéw o rozpietosci do 6,0 m,
e) 28 dni dla konstrukciji o wiekszych rozpietosciach.

Przy stosowaniu betonéw z cementéw glinowych lub szybkotwardniejacych wyzej podane terminy
mogq ulec zmniejszeniu, jednak nie wiecej niz 0 50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczacych
wytrzymatosci betonu.

Gdy $rednia temperatura dobowa spada ponizej 0°C, wowczas nalezy uznaé, ze beton nie
twardnieje i takich dob nie nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia betonu.

Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢ wg zatacznika do PN-
63/B-06250, przy czym za temperature, w zaleznosci od ktorej okresla sie przewidywang wytrzymatosc
betonu, uwaza sie $rednig temperature z catego okresu twardnienia betonu, jako $rednig z
poszczegodlnych srednich temperatur dobowych.

Przy usuwaniu deskowan konstrukcji konieczna jest obecnosé Inspektora Nadzoru.

Optymalny cykl przesuwu deskowan przesuwnych oraz posuwu deskowan slizgowych powinny by¢
ustalone w Dokumentacji Projektowej wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami biezaco
prowadzonych badan na budowie.

5.2.6.  Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujagce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg byé gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie pekniecia sg niedopuszczalne

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 1cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany

Réwnos¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadacé
wymaganiom normy PN-69/B-10260 t.j. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy
sprawdzaniu tatg dtugosci 2 m.

Ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowaé podczas
betonowania ptyty zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Powierzchnie plyty powinno sie wyréwnywac
podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na facie dtugosci
4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm.

Gtadko$¢ powierzchni powinna cechowacC sie brakiem lokalnych progéw, rakow, wgtebien i
wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa i.t.p. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 2 mm lub
wgtebienia do 3 mm

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
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— Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrdwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw

— Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami,
aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw.

— Wyréwnang wg powyzszych zaleceh powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac
wilgotng szczotka, aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.3. Deskowania

5.3.1.  Cechy konstrukcji deskowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ konstrukcji oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan ProjektTechniczny ich
powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajacych warunkom

PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Materiaty.

PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Ztacza.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy
betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikdw z uwzglednieniem szybkosci betonowania,
sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennosé ksztattu konstrukgiji,
— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,
— zapewniaé odpowiednig szczelno$¢,

— zapewniaé fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Tarcze deskowan dla betonéw cieklych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed
wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania belek o rozpietosci ponad 3,0 m powinny by¢
wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej
strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu
catkowitym.

Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacji, wgtebien, rakéw) i czysta.

Ztaczenia szalunkéw musza byé regularne. Slad w betonie na ztaczach szalunkéw nie moze byé
wiekszy niz 2 mm.

W przypadku zastosowania ztaczen, ktére pozostajg w betonie, nie mogg one byé widoczne po
rozszalowaniu, musi by¢ zachowana wymagana Dokumentacjg Projektowg otulina.

Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug Dokumentacji Projektowej i przed wypetnieniem
masg betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwo$¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub
odchylen w wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtowos¢é wykonania deskowan i zwigzanych z nimi
rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed
wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda, zas szalunki stalowe pokrywane
odpowiednim separatorem.

5.3.2. Przygotowanie deskowania.

Deskowania zaleca sie wykonywaé z drewna i materiatdw drewnopochodnych (sklejka, ptyty
pilSniowe twarde). Deskowania nalezy wykonywac z desek drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna
grubosc¢ desek 32 mm, maksymalna szerokos$é 18 cm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane iprzygotowane do taczenia na wpust i pioro.
W przypadku stosowania desek bez wpustu ipidra nalezy uszczelni¢ szczeliny pomiedzy deskami
tasmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw
Scian z dnem deskowania oraz stykow deskowan tuku i ptyty pomostu. Zaleca sie stosowanie sfazowan
o wymiarach 2 + 4 cm na stykach dwoch prostopadtych do siebie Scian, szczegdlnie w stykach wklestych.
Mozna takie sfazowanie wykonywa¢ rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim
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przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia, zmiane
rozmieszczenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru. Zaleca sie wykonanie uszlachetniania
powierzchni drewnianych stykajacych sie z masg betonowg przez pokrywanie drewna sklejka, ptytami
z tworzyw, warstwami z zywic.
5.3.3. Dopuszczalne ugiecia deskowan

1/400 | - dla widocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych

1/250 | - dla niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych.

Tolerancja nieréwnosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:

na odcinku 20 cm - 2 mm

na odcinku 200 cm - 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu

6.1.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg rodziny norm
PN-EN 196:

- wtasciwosci cementu i kruszywa,

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,
- wytrzymatosc¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwos¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in.
podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie licznosci i
terminoéw pobierania prébek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

6.1.2.  Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i
nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Réznice
pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczy¢:

20 % ustalonej wartosci wskaznika Ve-be,
1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie poprzez zmiane
zawarto$ci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego W/C,
(cementowo-wodnego C/W), ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z 2.2 .4.

6.1.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co
najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.

Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczaé wartosci
podanych w rozdz. 2.3.
6.1.4.  Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymato$ci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé prébki o
licznosci okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: jedng prébke na 20 zarobdw, jedng prébke

na 10 m3, jedng prébke na zmiane roboczg oraz 3 prébki na partie betonu.
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Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, réwnomiernie w okresie
betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN-EN 196. Ocenie podlegaja wszystkie
wyniki badania prébek pobranych z partii.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na prébkach
kontrolnych 150 x 150 x 150 mm spetnia nastepujace warunki:

a) przy liczbie kontrolowanych prébek - n, mniejszej niz 15

Rimin > AR, [1]

gdzie:

Ri min = najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z n probek,
o = wspotczynnik zalezny od liczby probek n wg tabeli,

RbG = wytrzymatos¢ gwarantowana.

Liczba probek n o

od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku gdy warunek [1] nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajgcy danej
klasie, jesli spetnione sg nastepujace warunki [2] i [3]:

Ri min = RbG [2]
oraz

R >12R.°[3]
gdzie:

R - $rednia wartos¢ wytrzymatosci badanej serii probek, obliczona wg wzoru
R = %Zinzl Ri [4] w ktorym R; - wytrzymatos¢ poszczegdinych probek;

b) przy liczbie kontrolowanych probek n réwnej lub wiekszej niz 15 zamiast warunku [1] lub
potaczonych warunkow [2] i [3] obowigzuje nastepujacy warunek [5]

R-1.64s>Rb°[5]
w ktérym:

R - $rednia warto$¢ wg wzoru [4],
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci obliczone dla serii probek n

wg wzoru

5= \/ﬁzin_l(Ri - ﬁ)z [6]

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wg wzoru [6] jest wieksze od wartosci

0,2 §, gdzie R wg wzoru [4], zaleca sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut
wytrzymatosci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy
zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ mozna
dodatkowe badania wytrzymato$ci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji lub elementu albo badania
nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan
dodatkowych bedg pozytywne, to beton mozna uznaé za odpowiadajgcy wymaganej klasie.

6.1.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej
oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3

razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Zaleca sie badanie
nasigkliwo$ci na probkach wycietych z konstrukgciji.
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Oznaczanie nasiagkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji przeprowadza sie co najmniej na 5
prébkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc konstrukciji.

6.1.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania skladu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych
przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania

obiektu, ale nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Zaleca sie badanie na probkach wycietych z
konstrukgciji.

Do sprawdzania stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach nawierzchni i innych konstrukcjach,
szczegoblnie majacych stycznos$¢ ze srodkami odmrazajacymi, zaleca sie stosowanie badania wg metody
przyspieszonej (wg PN-EN 196).

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F150 jest osiagniety, jesli po wymaganej réwnej 150,
liczbie cykli zamrazania - odmrazania prébek spetnione sg nastepujace warunki:

a) po badaniu metoda zwykta, wg PN-EN 196

- prébka nie wykazuje peknieé,

- faczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa
itp. nie przekracza 5% masy prébek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie
jest wieksze niz 20 %,

b) po badaniu metodg przys$pieszong wg PN-EN 196

- probka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskéw, nie przekracza w zadnej
probce wartosci 0,05 m3/m2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.1.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie

betonowania, ale nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu.

Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody réwnym
0,8 MPa w czterech na szes¢ probek badanych zgodnie z PN-EN 196, nie stwierdza sie oznak
przesigkania wody.

6.1.8. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 196 i dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymaganh technologii produkcji. W planie kontroli powinny byc¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg (niniejszg Specyfikacjg) oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

6.1.9.  Zestawienie wszystkich badan dla betonu:
- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu

6.2. Kontrola deskowan

Kontrola deskowan obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym deskowania lub z instrukcjg uzytkowania
deskowania wielokrotnego uzycia,

- sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiaréw szalowanych elementéw zgodnych z
Dokumentacjg Projektowg z dopuszczalng tolerancja)

- sprawdzenie materiatu uzytego na deskowanie (klasa drewna, obecnos¢ wéd itp.)

- sprawdzenie szczelnosci deskowaniaw ptaszczyznach i narozach wklestych.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m? betonu konstrukcji. Ptaci sie za wykonang i wbudowang ilo$¢ betonu
wg projektu. Obmiar obejmuje wykonanie elementéw wraz z deskowaniami oraz pielegnacja betonu w
okresie dojrzewania.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaja:
— materiaty uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zarobowa),
— deskowania
— dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa,
— beton wykonanych elementéw posadzki.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

8.1. Odbidr robdt zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

8.1.1. Dokumenty i dane.
Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie
z projektem i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru o wykonaniu robdét.

8.1.2.  Zakres robot.

Zakres robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora
Nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
8.2. Odbidr koncowy.

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy
zakonczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot zawartych w umowie.
Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru dokumenty okreslajace parametry
zastosowanych materiatéw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu
oraz operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementéw. Z odbioru koncowego sporzadza sie
protokadt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia:
Dla betonowania i deskowania:
- Dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji (poza zbrojeniem ptatnym oddzielnie),
- Przygotowanie deskowania, elementéw usztywniajacych i podpierajacych.
- Transport elementéw deskowania do miejsca wbudowania.
- Ustawienie deskowania z wykonaniem konstrukcji podpierajacych i usztywniajacych.
- Powleczenie deskowania srodkami zmniejszajgcymi przyczepnosé do betonu.
- Rozbidrka deskowania.
- Oczyszczenie deskowania i utozenie w stosy.
- Oczyszczenie i polanie wodg deskowania przed betonowaniem.
- Uktadanie betonu przy pomocy pompy na samochodzie.
- Zageszczenie mechaniczne betonu.
- Pielegnowanie betonu.

- Oczyszczenie stanowiska pracy iusuniecie materiatdw rozbiérkowych, bedgcych wiasnoscig
Wykonawcy.
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10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-01100
PN-EN 196
PN-90/B-06240

PN-88/B-06250
PN-63/B-06251
PN-74/B-06261

PN-74/B-06262

PN-86/B-06712

PN-76/B-06714/00
PN-76/B-06714/10
PN-76/B-06714/12

PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/18
PN-91/B-06714/34
PN-69/B-10260

PN-EN 197 — 1:2002

PN-B-19707:2003
PN-88/B- 32250
PN-78/C-04541

PN-71/C-04554/02

PN-82/C-04566/02

PN-82/C-04566/03

PN-73/C-04600/00

PN-76/C-04628/02

PN-92/D-95017

PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
PN-86/E-05003/01
PN-86/H-84018

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia

Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na
beton

Beton zwykly
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa
badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N

Kruszywa mineralne do betonu
Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci

Kruszywa mineralne. Badania. oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych
Kruszywa mineralne. Badania. oznaczanie sktadu ziarnowego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywno$ci alkalicznej
Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

Cement — Czesc¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. Cementow
powszechnego uzytku

Cement. Cement specjalny. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci
Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu,
straty przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji
rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych

Woda i scieki. Badania twardosci. Oznaczenie twardosci ogolnej powyzej
0,357 mval/dm3 metodg wersenianowg

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z
tiofluoresceing z kwasem o-hydroksyrteciobenzoesowym

Woda i Scieki. Badania zawarto$ci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczng

Woda i $cieki. Badania zawartosci chlorku i jego zwigzkéw oraz
zapotrzebowania chloru. Oznaczanie pozostatego uzytecznego chloru
metoda miareczkowa jednometryczna.

Woda i scieki. Badania zawartosci cukréw. oznaczanie cukréw ogolnych,
cukréw rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg
kolorymetryczng z antronem

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania
i badania

Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczenia.
Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.
Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogdlne.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci. Gatunki.
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PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

PN-75/H-93200/00 Walcowka i prety okragte walcowane na gorgco. Wymiary.

DIN 488

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

PN-57/M-82269 Nakretki napinajgce otwarte.

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni
drogowych.

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/21 Ptyty pilSniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementoéw sktadanych do budowy mostow.

Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.
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BETON KONSTRUKCYJNY B-37 PLYTY POSADZKI O GRUBOSCI <60 CM

Z DODATKIEM ZBROJENIA ROZPROSZONEGO Z WLOKIEN

S$T.03.01.01.

POLIPROPYLENOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu oraz
robét betonowych dla wykonania konstrukcji ptyty posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych
MZK w Bielsku Biatej objetej niniejszym Kontraktem. Stanowi ona uzupetnienie do Specyfikacji
ST.03.01.00 i nalezy jg stosowac wraz ze Specyfikacjg ST.03.01.00.

1.2 - 1.3 wg Specyfikacji-ST.03.01.00

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

i ST 00.00.00. “Wymagania Ogdlne”.

1.4.1. Widkna polipropylenowe — widkna z poliproplenu dodane do swiezej mieszanki betonowej petnigce
role mikrozbrojenia zmniejszajacego skurcz plastyczny i zapobiegajgcego tworzeniu sie
mikrospekan w twardniejagcym betonie oraz ograniczajgcego powstawanie rys w

betonie stwardniatym.

1.5 wg Specyfikacji-ST.03.01.00
2, MATERIALY

2.1. Wtasciwosci widkien

Wiasciwosci techniczne widkien polipropylenowych powinny odpowiadaé wymaganiom okre$lonym

w tablicy 1.
Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug

1 2 3 4
1 | Srednica, um 18 £ 50% ZUAT-15/1.13/2004
2 | Dtugos¢, mm 12,0 £ 10% PN-1SO 6989:2000

i ZUAT-15/1.13/2004
3 | Wytrzymatos$é na rozcigganie, MPa 320 + 400 ZUAT-15/1.13/2004

2.2. Wiasciwosci betonu z widknami

Wiasciwosci betonu z wiéknami polipropylenowymi, dodanymi do mieszanki w ilosci 0,9 kg/m3

betonu, podano w tablicy 2.

betonowej, %

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 2 3 4
1 | Konsystencja mieszanki betonowe;j od 10 do 6 PN-EN 12350-3:2001
okreslona metoda Vebe, s
2 | Zawartos¢ powietrza w mieszance <40 PN-EN 12350-7:2002

3 | Wytrzymatos$¢ na zginanie po 28
dniach twardnienia, MPa

nie mniejsza niz
betonu wzorcowego"

PN-EN 12390-5:2001

3 | Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28
dniach twardnienia, MPa

nie mniejsza niz

80% betonu wzorcowego"

PN-EN 12390-3:2001

4? | Nasigkliwo$¢, %

<5

PN-EN 12390-7:2001
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52 | Wodoszczelnosé okreslona penetracjg
wody przez beton, cm <10 PN-EN 12390-8:2001
62 | Skurcz, %o <0,4 PN-84/B-06714/23
72 | Odpornosé na dziatanie mrozu, PN-88/B-06250
StOpieﬁ erZOOdpornOéCi F 150 (metoda przyspieszona)

" Beton o takim samym sktadzie lecz bez dodatku witdkien (wg ZUAT-15/1.13/2004)
2 \Wiasciwo$é okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta badaniami typu i badaniami

kontrolnymi
3. SPRZET
Wg Specyfikacji-ST.03.01.00.
4. TRANSPORT
Wg Specyfikacji-ST.03.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT

Wg Specyfikacji-ST.03.01.00.
Ponadto: dopuszczalne odchyiki wymiarowe

- dla rzednej wierzchu ptyty pomostu +0,5cm - 0,0 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wg Specyfikacji-ST.03.01.00.
7. OBMIAR ROBOT
Wg Specyfikacji-ST.03.01.00.
8. ODBIOR ROBOT
Wg Specyfikacji-ST.03.01.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg Specyfikacji-ST.03.01.00.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg Specyfikacji-ST.03.01.00.
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ST.03.01.02. CEMENTOWE ZAPRAWY BEZSKURCZOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zapraw
cementowych o duzej ptynnosci i wysokiej wytrzymatosci jako materiat wypetnienia kanatéw po
zamontowaniu odwodnienia liniowego przy wykonaniu konstrukcji ptyty posadzki w hali wyzszej Warsztatu
Napraw Gtownych MZK w Bielsku Biatej objetej niniejszym Kontraktem.

1.2. Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych przedmiotem zamoéwienia obejmuje roboty opisane kodem CPV
CPV 45262350 Betonowanie bez zbrojenia.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie wypetnienia kanatéw z zamontowanym odwodniem liniowym .

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i ST 00.00.00. “Wymagania Ogolne”.

Zaprawa — zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami uplastyczniajacymi i speczniajacymi..
Powtoka antykorozyjna zbrojenia — warstwa stuzgca do ochrony zbrojenia przed korozjg i
zwiekszenia przyczepnosci do stali materiatu wypetniajgcego ubytek.

Punkt rosy — temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy
przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.
Atest — wykaz parametrow technicznych materiatu gwarantowanych przez producenta.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogdélne wymagania dotyczace Robo6t podano
w ST 00.00.00. “Wymagania Ogdlne”.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza nastepujacych robot:
- przygotowania podtoza,
- wypetnienia zelbetowych kanatéw (szczelin) pomiedzy elementami odwodnieni a Sciankami
kanatow,
- pielegnacje utozonej warstwy

2, MATERIALY

Do wypetnienia przestrzeni kanatéw z zamontowanymi elementami odwodnienia nalezy stosowac
bezskurczowe zaprawy cementowe o duzej ptynnosci i wysokiej wytrzymatosci koncowe;j.

2.1. Wymagania ogéine

2.1.1. Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢
Aprobate techniczng wydang przez ITB lub IBDiM.

2.1.2. Do naprawy ubytkéw w betonie mozna stosowac tylko materiaty, ktérym nie uptynat czas
przydatnosci do uzycia.

2.1.3. Na zadanie Zamawiajgcego, Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrédto zakupu
materiatow, sktadnikow materiatéw do naprawy ubytkéw i przedtozy¢ te dokumenty na piSmie wraz z
atestami tych materiatow.
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2.1.4. Materiat musi mie¢ mozliwo$¢ stosowania na wilgotnym podtozu jak réwniez odpornos$é na dziatanie
wysokich temperatur przy uktadaniu materiatéw bitumicznych.

2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1. Stwardniate zaprawy powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- $rednia wytrzymato$¢ na Sciskanie:

po 24 godzinach: > 50 MPa,
po 28 dniach: > 85 MPa.

- Srednia wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu:

po 24 godzinach: > 5 MPa,
po 28 dniach: > 8 MPa.

- pecznienie (po 24 godzinach) > 0,1% objetosci

2.2.2. Dozowanie sktadnikéw powinno $cisle odpowiada¢ proporcjom podanym w ,Wytycznych
stosowania” materiatow.

3. SPRZET

3.1. Uzyty przez wykonawce sprzet i narzedzia do wykonania wypetnienia zaprawami bezskurczowymi
musi zapewni¢ ciggtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.

3.2. Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robot nalezy do wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

3.3. W przypadku, gdy uzyty przez wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub
uzyskania wymaganej jakosci robot inzynier moze zazadaé zmiany stosowanego sprzetu lub
narzedzi.

4. TRANSPORT

Sposoéb transportu przez Wykonawce materiatéw do wykonania wypetnienia zaprawami bezskurczowymi
nie moze powodowac obnizenia ich jakosci

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.1.1. Roboty objete niniejszg Specyfikacjg powinny by¢é wykonywane przez pracownikéw posiadajgcych
Swiadectwo kwalifikacyjne ukoiczenia szkolenia w zakresie tych prac wydane przez instytuty
branzowe.

5.1.2. Wykonawca obowigzany jest przygotowac¢ podtoze speiniajace nastepujace wymagania:

Podtoze musi by¢ czyste, wolne od oleju, kurzu, resztek zaprawy lub betonu, nosne. Nasycone woda.
W momencie aplikacji powierzchnia betonu powinna by¢ matowo sucha. Czesci metalowe podstawy
konstrukgciji i kotwy powinny by¢ wolne od ttuszczu i innychzanieczyszczeh.

5.1.3. Sposob aplikacji mieszanki

Podawanie
Przy uzyciu pomp do betonu, reczne lub agregatami tynkarskimi.

Wylewanie
Wylewaé jednym ciggiem, z jednej strony, bez przerw. Nie zamyka¢ przestrzeni odpowietrzane;.
Odpowietrza¢ pretem stalowym przez ~30 sekund.
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Mieszanie sktadnikow materiatu nalezy wykonywac odpowiednig mieszarkg mechaniczng z zachowaniem
warunkow podanych przez producenta materiatéw w Kartach Technicznych. Przygotowana zaprawa
powinna by¢ jednorodna.

5.1.4. Temperatura podtoza i powietrza powinna wynosi¢ min. +5°C i maks. +30°C
5.2. Bezpieczenstwo robét i ochrona $rodowiska

5.2.1. Zaprawy, powinny by¢ dostarczane w szczelnych opakowaniach i sktadowane w suchych
pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°Ci wyzszych niz +25° C.

5.2.4. Sposob prowadzenia prac zwigzanych z wypetnianiem elementow stalowych za pomoca zapraw
bezskurczowych nie moze powodowac skazenia sSrodowiska. Wszelkie odpady tych materiatow
Wykonawca obowigzany jest usunaé z terenu i poddac je utylizacji.

5.2.3. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami materiatéw
Wszelkie odpady masy betonowej Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 6

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci robot zwigzanych z wypetnianiem
nalezy do Wykonawcy.

6.2. Kontrola materiatéw

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne
ITB lub IBDiM i atesty materiatow.

6.2.2. Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m® (metr szescienny) wykonanego wypetnienia kanatéw z
zamontowanym odwodnieniem liniowym.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.00. ,Wymagania ogolne". Odbidr robdt jest dokonywany
na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Jezeli wszystkie badania przewidziane w
pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z
wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® (metr szescienny) wykonanego wypetnienia elementéw kanatéw z
zamontowanym odwodnieniem liniowym:

- Zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukgji lub wyrobéw potrzebnych do
wykonania robot,

- Wykonanie i rozbiorke szalunkéw, pomostéw roboczych, uzycie urzagdzen pomocniczych
niezbednych do wykonania robot,

- Przygotowanie podtoza,

- Wykonanie wypetnienia,

- Pielegnacje

- Zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska,

- Wykonanie wymaganych bada,

- Uporzadkowanie miejsca pracy,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 197 — 1:2002 Cement — Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. Cementéw
powszechnego uzytku

PN-B-19707:2003 Cement. Cement specjalny. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-88/B- 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw
PN-78/C-04541 Woda i scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu,

straty przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji
rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych

PN-71/C-04554/02 Woda i scieki. Badania twardosci. Oznaczenie twardo$ci ogélnej powyzej
0,357 mval/dm3 metodg wersenianowg

PN-82/C-04566/02 Woda i scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych metoda kolorymetryczng z
tiofluoresceing z kwasem o-hydroksyrteciobenzoesowym

PN-82/C-04566/03 Woda i scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie

siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczng

PN-73/C-04600/00 Woda i scieki. Badania zawartosci chlorku i jego zwigzkéw oraz
zapotrzebowania chloru. Oznaczanie pozostatego uzytecznego chloru
metodg miareczkowa jednometryczna.

PN-76/C-04628/02 Woda i $cieki. Badania zawartosci cukréw. oznaczanie cukréw ogolnych,
cukréw rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg
kolorymetryczng z antronem

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania
i badania

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica liciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/21 Ptyty pilsniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.
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ST.04.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE
ST.04.02.00. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

ST.04.02.01. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
POWLOKAMI MALARSKIMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalowych przy wykonaniu konstrukcji ptyty posadzki w
hali wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych MZK w Bielsku Biatej objetej niniejszym Kontraktem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi
odkrytej powierzchni konstrukcji stalowych stupow w hali i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania;

b) nanoszenie warstwy gruntujace;j;

C) nanoszenie warstwy posredniej (miedzywarstwy);
d) nanoszenie warstwy nawierzchniowe;.

Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie poszczegolnych warstw powtoki malarskiej
wykonuje sie na wszystkich powierzchniach powstatych w wyniku odkrycia po usunieciu warstwy starej
ptyty konstrukcyjnej posadzki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powioki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zakladanych wiasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcije
ochronna.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujacg w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie
wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

System materiatéw malarskich do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji stalowych — zestaw
materiatow z ktérych wykonuje sie poszczegodlne warstwy powtoki malarskiej gwarantujacy
uzyskanie powtoki o wymaganej trwatosci.
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Trwatos$¢ systemu zabezpieczenia — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji. Okres trwato$ci nie jest okresem gwaranciji.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane srodki zwiekszajgce odpornosé obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY
21. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Konstrukcja stalowa podlegajgca zabezpieczeniu wymaga zastosowania typowych zestawdw malarskich o
normalnej trwatosci.

Dobér zestawu malarskiego musi $cidle odpowiada¢ powyzszym warunkom, co uwzglednione zostato w
warunkach niniejszej Specyfikacji.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace materiatéw
2.2.1.  Wymagania formalne
Zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegoty przedktada Inzynierowi do zatwierdzenia.

Dobrany zestaw pokry¢ winien:

— posiada¢ Aprobate Techniczng ITB;

— odpowiada¢ warunkom niniejszej Specyfikacji;
— posiada¢ akceptacje Inzyniera.

2.2.2. Podstawowe materiaty zestawu malarskiego:

Do wykonania powlok malarskich nalezy stosowal warstwowe zestawy malarskie sktadajacych sie z
warstw:

— miedzywarstwa — powloka epoksydowa, zawierajgca aluminiowe wypetniacze ptatkowe i btyszcz
zelaza o grubosci suchej powtoki 80-160um, objetosciowa zawartos¢ czesci statych 60%

— nawierzchniowa — na bazie poliuretanéw alifatycznych o grubosci suchej powioki 50-100um,
objetosciowa zawarto$¢ czesci statych powyzej 55%

W przypadku powiok renowacyjnych naktadanych na powtoki istniejgce stosuje sie tylko warstwy
nawierzchniowe, chyba, ze zastosowany system wymaga zastosowanie warstwy sczepne;.

taczna grubosé wszystkich warstw powtoki w stanie suchym musi wynosi¢ co najmniej 200pum

System z podkitadem wysokocynowym musi posiada¢ odpornosci na dziatanie temperatury w suchej
atmosferze do 150°C, a przy krétkotrwalym dziataniu temperatury (w czasie kilku godzin) do 180°C,
natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej przy gwaltownym ochtodzeniu) minimum
50°C.

Maksymalny czas, naktadania kolejnych warstw systemu antykorozyjnego nie moze by¢ krétszy niz trzy
lata, zapis musi by¢ udokumentowany w kartach technicznych.

Pozostate wiasnosci materiatdbw powtok muszg by¢é zgodne z kartami technicznymi produktow
sporzgdzonymi przez ich Producenta. Karty te nalezy przedtozyC Inzynierowi przy uzyskiwaniu jego
akceptacji dla dobranego zestawu malarskiego.
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2.23. Dobdr powtok renowacyjnych naktadanych na powtoki istniejace.

Dobér powtok renowacyjnych naktadanych na powtoki istniejgce nalezy poprzedzi¢ badaniem istniejacych
powlok w celu dobrania powlok jakie moga by¢ zastosowane. Stosowane materialty winny zapewniac
wiasciwg przyczepnosé do istniejgcych powtok, a w przypadku widocznych powierzchni by¢ dostosowane
kolorystycznie do stanu istniejgcego.

2.2.4. Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwdéch pierwszych warstw dowolne, ale réznigce sie zdecydowanie dla réznych warstw.
Kolor wierzchniej warstwy pokrycia dobiera Wykonawca i przedktada Inzynierowi do akceptacji.

Dla powitok renowacyjnych naktadanych na widoczne powierzchnie kolor farby nalezy dobierac

Specyfikacje Techniczne

w dostosowaniu do istniejgcego koloru wymalowania obiektu.

2.2.5. Wymagania podstawowe dla kompletnej powtoki zestawu antykorozyjnego
L.p. Wiasciwosé Jedn. Wymagania Metoda badania wedtug
1 2 3 4 5
1 | Minimalna grubos¢ suchej powtoki um 200 PN-EN ISO 2808:2000
2 | Przyczepnosé¢ farby gruntujacej do stopien 0-1 PN-EN ISO 2409:1999
podtoza
3 | Przyczepnos¢ miedzywarstwy stopien 0-1 PN-EN ISO 2409:1999
4 | Przyczepnos$¢ zestawu do podtoza stopien 0-1
5 | Przyczepnosé¢ zestawu po stopien 1-2
badaniach korozyjnych
6 | Udarnosé cm 50 PN-EN ISO 6272-1:2005
7 | Udarnos¢ po badaniach korozyjnych cm 40
8 | Odpornos¢ w komorze solnej: PN-1SO 7253:2000
powitoka z nacieciem "
””””” czas obciazenia ~ 144s0n
dopuszczalne odleglosciod rysy: | |
korozja 3mm
pecherze 8mm
powtoka bez naciecia
""""" czas obciazenia © 1as0n
powioka gez zmian
9 | Odporno$¢ na wilgoé PN-EN ISO 6270-1:2002
powtoka z nacieciem " -
powtoka bez naciecia 720h,
powioka E))ez zmian
10 | Odpornos¢ na zmienne temperatury 300 cyklipo4 h |PN-88/C-81556
od -18°C do +18°C powioka gez zmian
11 | Odpornos¢ na starzenie (sztuczne PN-ISO 11507:2000
promieniowanie) Procedura IBDIM
powloka z nacieciem " - TWm-33/98
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L.p. Wiasciwosé Jedn. Wymagania Metoda badania wedtug

1 2 3 4 5

powloka bez naciecia 500 h (42 cykle);
dopuszczalna
nieznaczna
zmiana barwy )
oraz zmiana
potysku do 50% ¥
kredowanie max. 2
stopien °)

1) Naciecie wykonane wg PN-EN ISO 2409

2) Zniszczenie powtok okreslane wg PN-EN ISO 4628-10

3) Oznaczenie zmiany barwy wg PN-EN ISO 3668, PN-ISO 7724-2, PN-ISO 7724-3
4) Oznaczenie potysku wg PN-EN ISO 2813

5) Oznaczenie kredowania wg PN-EN ISO 4628-7

2.2.6. Wymagania dodatkowe

Preparaty stosowane na powloki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢é mozliwos¢é nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci do 100um w stanie suchym.

Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowac sie do zalecen producenta i danych zawartych w
kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Na kazdym
opakowaniu dostarczonej farby musza by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé¢ w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze obecnie w wiekszosci stosuje sie farby dwusktadnikowe nalezy Scisle przestrzegac
i kontrolowaé¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu.
Na pojemniku ze zmieszang farbg musi byé umieszczona na widocznym maksymalny miejscu czas
przydatnosci farby do uzycia.

2.2.7.  Skiadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki
lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynow materiatéw tatwo
palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4°C do +25°C.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

3.2.1.  Sprzet do czyszczenia konstrukgji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego
i suchego powietrza.

3.2.2.  Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania

farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikaciji i
parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie
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majg charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wiasciwosciach
technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu podlega akceptacji przez Inzyniera. Prawidtowe
ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyskac¢ akceptacije
Inzyniera.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepiséw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normie PN 89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

5.2. Szczegoétowe wymagania dotyczace wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajace
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane oczyszczanie i pokrywanie powtokami malarskimi.

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania
5.2.1.1. Oczyszczenie powierzchni nowych elementow

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢é. Oczyszczenie polega na usunieciu
z powierzchni stalowych zanieczyszczeh w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smardw, kurzu, pytu,
wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy
wykona¢ przy pomocy metody obrdbki strumieniowo - Sciernej (Srutowanie). Przedtem nalezy jednak
usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) - zaleca sie uzywanie do
tego celu rozcienczalnikéw, przy czym dopuszcza sie uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Wymagana chropowatos¢ powierzchni przed utozeniem warstwy gruntujgcej wynosi Ry5 (Rz) = 25-75um,
wg PN-ISO 8503.

W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi
nalezy wykonac szlifowanie.

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz
przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi byé zgodne z normg PN-ISO 8501.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pézniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia.

Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 272 wg PN-ISO
8503.

Sposodb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy. Zabrania sie stosowania do oczyszczania
piasku kwarcowego, zaleca sie uzycie srutu kulistego (1,0-1,8mm), $rutu tamanego ostrokrawedziowego
(0,7-1,4mm) lub Srutu cietego &0,4- J0,6mm i dtugosci 2mm. Oczyszczenie musi gwarantowac uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania
odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.
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Wykonawca ma obowigzek zabezpieczyé miejsce prowadzenia robot zwigzanych z czyszczeniem
i malowaniem w celu zminimalizowania ucigzliwosci dla uzytkownikéw przylegtego systemu drdg i ochrony
Srodowiska przed zanieczyszczeniami pochodzacymi z oczyszczanych powtok, materiatu czyszczacego,
farb itp.

Sposoéb zabezpieczenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
5.2.1.2. Usuniecie istniejgcych powtok malarskich.

Usuniecie z powierzchni elementéw z istniejacych powlok malarskich mozna wykonywaé wytacznie
mechanicznie poprzez obrdbke strumieniowo — $cierng, analogicznie do przygotowania nowych
powierzchni zgodnie z punktem 5.2.1.1 Dopuszcza sie mozliwo$¢ usuwania istniejgcych powiok
preparatami chemicznymi dobieranymi do okreslonych rodzajéw powtok (np. pasty rozpuszczalnikowi lub
pasty alkaliczne).

Dla istniejgcych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystodci Sa 2 wg PN-
ISO 8503.

5.2.1.3. Przygotowanie powierzchni powtok do malowania renowacyjnego (odnowienie powtoki).

Zakres istniejgcych powtoki malarskich przewidzianych do malowania renowacyjnego okres$lajg Rysunki.
Jezeli w Rysunkach nie wskazano powlok do malowania renowacyjnego, to nalezy rozumie¢, ze powtoki
na wskazanych powierzchniach podlegajg odtworzeniu w catosci, a ze wskazanych powierzchni do
malowania nalezy catkowicie usuna¢ istniejgce powtoki zgodnie z punktem 5.2.1.2.

W przypadku mocno przylegajacych powiok przeznaczonych do malowania renowacyjnego powioki te
pozostawia sie w stanie nienaruszonym. Przydatno$¢ powioki do malowania renowacyjnego nalezy
potwierdzi¢ badaniem przyczepno$ci istniejgcej powtoki. Przyczepnos¢ istniejacych powlok powinna
odpowiadac¢ przyczepnosci nowych powiok.

Przygotowanie powierzchni do malowania renowacyjnego polega na jej oczyszczeniu z brudu, kurzu,
ttuszczow, smaréw itp. Dodatkowe zabiegi zwigzane z przygotowaniem powierzchni bezposrednio przed
natozeniem powtoki (np. zmatowienie, gruntowanie srodkami powierzchniowo czynnymi) wykonuje sie w
dostosowaniu do przyjetego sytemu zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze zarzadzi¢
wykonanie prébnych powltok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich
jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik
nanoszenia powiok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura
i wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegolnych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowang tolerancje poszczegélnych produktéw, na
wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgtly i w czasie wystepowania rosy - temperatura
powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich
na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta lub silniejszym).
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15°C - 25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegac czasu schnigecia poszczegdlnych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu
Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikacji.

Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.
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Kazdy material powlokowy nalezy przygotowywaé do stosowania $Scisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdlnym ujeciu na procedure tg sktadajg sie:
mieszanie zawarto$ci poszczegolnych opakowah w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w
okreslonych proporcjach i okreslony sposdb poszczegdlnych skiadnikow (opakowan), dodawanie
rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury
otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym
majg ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu sktadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktorym zachowuje ona swojg
zywotnosc.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myé bezposrednio po uzyciu
stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadajacych tym
farbom. Szczegodlng uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o szerokosci
50mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym
gruntem ochrony czasowej zapewniajacy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ zgodny z
innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy moze sie odbywac¢ po uptywie wymaganego podanego
przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od
temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatéw.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte miedzywarstwg. Powierzchnia nowych
elementow po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres jaki
producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby
nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni
odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach
technicznych, odpowiadajacych tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni
stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac¢ przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozyé
warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej Specyfikacji.

5.2.2.6. Powierzchnie przeznaczone do zabetonowania
Powierzchnie te bezposrednio przed utozeniem betonu nalezy oczy$ci¢ szczotkami.
5.2.3. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skladowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc
od opadow atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu
elementoéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio mocowane.
Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce zatadunek i roztadunek. Nie
dopuszcza sie skiadowania elementow konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ skladowane na
podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Nanoszenie betonu na elementy, moze mie¢ miejsce dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu)
powioki.
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524 Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikéw, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odno$nie wykonywanych prac:

— nie uzywac¢ do oczyszczania piasku kwarcowego,

— czyszczenie strumieniowo-8cierne  winno odbywa¢ sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w
pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy Srutowaniu pracownik
winien mie¢ kask dZzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatbw malarskich
nalezy przestrzegaé zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkéw w miejscach pracy,
rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozciehczalniku, a po jego
odparowaniu woda z mydtem, skére rak i twarzy posmarowaé przed pracg odpowiednim kremem
ochronnym.

— Wpykonawca ma obowigzek zebrania i usuniecia z placu budowy pozostatosci farb, materiatu
czyszczacego oraz zanieczyszczen pochodzacych z oczyszczanych powlok, itp. do miejsca
sktadowania i utylizacji za pomocg srodkow transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera,

— Wykonawca ma obowigzek odda¢ do analizy przez uprawniong jednostke probki usunietych powtok
malarskich w celu zbadania, czy nie wystepuja w niej zwigzki otowiu. W przypadku wykrycia zwigzkow
otowiu nalezy wszelkie odpady zawierajgce otéw dostarczyé celem utylizacji do uprawnionej jednostki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

6.2.1. Sprawdzenie jakosci materiatow malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na zyczenie Inzyniera zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W przypadku braku atestu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan wymaganych przez Inzyniera.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu o norme PN-ISO 8501
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikaciji.
Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu
powierzchni (suchos$é¢, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene
przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz
dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w
oparciu o normy PN ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.

6.2.3. Kontrola nakfadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powiok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu,
techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametrow technologicznych oraz
przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok
a takze przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdlnych warstw.

Sprawdzeniu podlega liczba i grubos¢ wykonanych warstw powtok malarskich.
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6.2.4. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysytkg elementow konstrukcji
na budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem grubosci,
porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza sie na
suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos¢ powtoki winna byé zgodna z niniejszg Specyfikacjg. Grubos¢ mierzy sie jg przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadow magnetyczno — indukcyjnych lub innych zapewniajacych
doktadnos¢ pomiaru p10%.

Pomiar nalezy wykonaé w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy
przyjac Srednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytow
z 7 pomiarow. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz grubos¢ ustalona dla danej powtoki.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO 2409

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢é naprawiona pedzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikaciji.

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekéw oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadkg bez pomarszczen, zaciekéw i chropowatosci.

Powtoka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtracen ciat obcych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1m? wykonanej i odebranej powtoki warstwowej o tagcznej grubosci min. 200um.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory
jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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Podstawg ptatno$ci jest cena jednostkowa, ktora obejmuje:
—  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcii,
—  czyszczenie konstrukgiji,

— wykonanie powtok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej przy uzyciu powtok
malarskich zgodnych z warunkami Specyfikacji i zaakceptowanych przez Inzyniera,

— wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojgcych oraz ich przektadanie,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw w niniejszej Specyfikacji,

— dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

— zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami opaddéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatdbw malarskich i skladowania
dostarczonych z wytwoérni elementéw konstrukciji,

—  zabezpieczenie odpowiednich warunkoéw bezpieczenhstwa i higieny pracy,

— ochrona urzadzen obcych znajdujacych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko, przechodniow i
uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robat,

— wykonanie ekranéw zabezpieczajgcych,
— wykonanie prébnych powtok malarskich,
— uporzadkowanie miejsca robdt,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

10.1.1  Wymagania ogodlne
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 1: Ogoélne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich - Czesc¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich - Czes¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich - Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich - Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich - Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wiasciwosci

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac
malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji
dotyczacej nowych prac i renowaciji

10.1.2  Przygotowanie powierzchni

PN-1SO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-1SO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie przygotowania
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wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok

PN-ISO 8501-3:2004 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami
powierzchni

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Czes¢ 5:
Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda rurki wskaznikowej)

PN-EN ISO 8502-2:2006  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne
oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3:2000  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmg samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-4:2000  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
nakfadaniem farby

PN-EN ISO 8502-5:2005  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni — Czes¢ 5:
Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda rurki do oznaczania jonéw)

PN-EN ISO 8502-6:2000  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy - Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 8502-8:2006  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Czes¢ 8:
Terenowa metoda refraktometrycznego oznaczania wilgoci

PN-EN ISO 8502-9:2002  Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Czes¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie

PN-EN ISO 8502-11:2007 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Czes¢ 11:
Terenowa metoda turbidymetrycznego oznaczania siarczanéw
rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8502-12:2006 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Czes¢ 12:
Terenowa metoda miareczkowego oznaczania rozpuszczalnych w wodzie
jonow zelaza(ll)

PN-EN ISO 8503-1:1999  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej - Wyszczegolnienie i definicje wzorcéw ISO
profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-$ciernej

PN-EN ISO 8503-2:1999  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej - Metoda stopniowania profilu powierzchni
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej - Sposéb postepowania z
uzyciem wzorca

PN-EN ISO 8503-3:1999  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej - Metoda kalibrowania wzorcéw 1SO profilu
powierzchni do okreslania profilu powierzchni - Sposdb postepowania z
uzyciem mikroskopu

PN-EN ISO 8503-4:1999  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej - Metoda kalibrowania wzorcéw 1SO profilu
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PN-EN ISO 8503-5:2006

PN-EN ISO 8504-1:2002

PN-EN ISO 8504-2:2002

PN-EN ISO 8504-3:2004

10.1.3. Farby i lakiery
PN-84/C-81512
PN-79/C-81514
PN-76/C-81516
PN-75/C-81518
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521

PN-88/C-81523
PN-88/C-81525

PN-93/C-81533

PN-89/C-81536
PN-88/C-81556

PN-EN 29117:1994

PN-EN ISO 1513:1999
PN-EN ISO 1514:2006
PN-EN ISO 1517:1999

PN-EN ISO 1518:2000
PN-EN ISO 1519:2002
PN-EN ISO 1520:2000
PN-EN ISO 1522:2002
PN-EN ISO 2409:1999
PN-EN ISO 2431:1999
PN-EN ISO 2808:2000
PN-EN ISO 2810:2005

powierzchni do okreslania profilu powierzchni - Sposéb postepowania z
uzyciem przyrzadu stykowego

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych
po obrébce strumieniowo-Sciernej - Czes¢ 5: Metoda oznaczania profilu
powierzchni tasmag replikacyjng

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 1: Zasady ogélne

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 2: Obrébka
strumieniowo-$cierna

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 3: Czyszczenie
narzedziem recznym i narzedziem z napedem mechanicznym

Wyroby lakierowe - Oznaczanie zawartosci sktadnikéw podstawowych
Wyroby lakierowe - Sposoby otrzymywania powtok do badan

Wyroby lakierowe - Oznaczanie $cieralnosci powtok lakierowych
Wyroby lakierowe - Oznaczanie porowatosci powtok lakierowych
Wyroby lakierowe - Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

Wyroby lakierowe - Badanie odpornosci powitok lakierowych na dziatanie
wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

Wyroby lakierowe - Oznaczanie odpornosci powtok na dziatanie mgty solnej

Wyroby lakierowe - Badanie odpornosci powtok na dziatanie atmosfery
nasyconej parg wodng

Wyroby lakierowe - Oznaczanie objetosci suchej powtoki (substancji nielotnej)
otrzymanej z danej objetosci ciektego produktu na podtozu

Wyroby lakierowe - Oznaczanie krycia

Wyroby lakierowe - Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie
zmiennych temperatur

Farby i lakiery - Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitego wyschniecia

Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badan
Farby i lakiery - Znormalizowane ptytki do badan

Farby i lakiery - Badanie schniecia powierzchniowego - Metoda z kuleczkami
szklanymi

Farby i lakiery - Proba zarysowania

Farby i lakiery - Proba zginania (sworzeh cylindryczny)

Farby i lakiery - Badanie ttocznosci

Farby i lakiery - Proba ttumienia wahadta

Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkoéw wyptywowych
Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

Farby i lakiery - Powtoki w naturalnych warunkach atmosferycznych -
Ekspozycja i ocena

PN-EN ISO 2811-1:2002
PN-EN ISO 2811-2:2002
PN-EN ISO 2811-3:2002
PN-EN ISO 2811-4:2002
PN-EN ISO 2812-1:2001

Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna
Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czes$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy
Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czes¢ 3: Metoda oscylacyjna

Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Cze$¢ 4: Metoda kubka cisnieniowego
Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na ciecze - Cze$¢ 1: Zanurzenie w
cieczy innej niz woda

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na ciecze - Cze$¢ 2: Metoda
zanurzenia w wodzie

Farby i lakiery - Oznaczanie potysku zwierciadlanego niemetalicznych powtok
lakierowych pod katem 20 stopni, 60 stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 2812-2:2000

PN-EN ISO 2813:2001
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PN-EN ISO 2814:2006

PN-EN ISO 2815:2004
PN-EN ISO 2884-1:2002

PN-EN ISO 2884-2:2004

PN-EN ISO 3231:2000

PN-EN ISO 3248:2001
PN-EN ISO 3668:2002
PN-EN ISO 3678:1999
PN-EN ISO 4618-2:2001

PN-EN ISO 4618-3:2001

PN-EN ISO 4622:2000

PN-EN ISO 4623-1:2002

PN-EN ISO 4623-2:2005

PN-EN ISO 4623-2:2005/AC:2006

PN-EN ISO 4624:2004
PN-EN ISO 4628-1:2005

PN-EN ISO 4628-2:2005

PN-EN ISO 4628-3:2005

PN-EN ISO 4628-4:2005

PN-EN ISO 4628-5:2005

PN-EN ISO 4628-7:2005

PN-EN ISO 4628-8:2006

PN-EN ISO 4628-10:2005

PN-EN ISO 6270-1:2002

PN-EN ISO 6270-2:2006

PN-EN ISO 6272-1:2005

Farby i lakiery - Porownanie wspotczynnika kontrastu (krycia) farb tego
samego typu i o tej samej barwie

Farby i lakiery - Proba wciskania wedtug Buchholza

Farby i lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomocg lepkosciomierzy rotacyjnych
- Czesc¢ 1: Lepkosciomierz stozek-ptytka o wysokiej szybkosci $cinania

Farby i lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomocg lepkosciomierzy rotacyjnych
- Czesc¢ 2: Lepkosciomierz z dyskiem lub kulg pracujacy przy ustalonej
szybkosci

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgotne atmosfery zawierajace
ditlenek siarki

Farby i lakiery - Oznaczanie wptywu ciepta

Farby i lakiery - Wzrokowe poréwnywanie barwy farb

Farby i lakiery - Badanie odpornosci na wgniecenie

Farby i lakiery - Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych - Czes$¢ 2:
Terminy specjalne dotyczace cech i wiadciwosci

Farby i lakiery - Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych - Cze$¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania

Farby i lakiery - Préba ci$nieniowa oznaczania zdatnosci do uktadania w
stosy

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na korozje nitkowg - Czes$c¢ 1:
Podtoze stalowe

Farby i lakiery - Oznaczanie odporno$ci na korozje nitkowg - Czesc¢ 2:
Podtoza aluminiowe

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na korozje nitkowa -
Czes¢ 2: Podtoza aluminiowe

Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie iloci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 1:
Wprowadzenie ogdlne i system okreslania

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie - Czes¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czes$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czes¢ 4:
Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 5:
Ocena stopnia ztuszczenia

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie iloci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 7:
Ocena stopnia skredowania metodg aksamitu

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czes$¢ 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokot rysy

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czes¢ 10:
Ocena stopnia korozji nitkowej

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ - Czes¢ 1: Kondensacja
ciggta

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ - Czes¢ 2: Metoda
eksponowania probek do badan w atmosferach z woda kondensacyjng
Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odpornosc na uderzenie) -
Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej
powierzchni
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PN-EN ISO 6272-1:2005/Ap1:2005

PN-EN ISO 6272-2:2007

PN-EN ISO 6504-1:2006

PN-EN ISO 6860:2006
PN-EN ISO 7783-1:2001

PN-EN ISO 7783-2:2001

PN-EN ISO 7784-1:2006

PN-EN ISO 7784-2:2006

PN-EN ISO 7784-3:2006

PN-EN ISO 9514:2006

PN-EN ISO 11341:2005

PN-EN ISO 11890-1:2002

PN-EN ISO 11890-2:2002

PN-EN ISO 11997-1:2007

PN-EN ISO 11997-2:2007

PN-EN ISO 11998:2002

PN-EN ISO 13803:2005

PN-EN ISO 14680-1:2006

PN-EN ISO 14680-2:2006

PN-EN ISO 14680-3:2006
PN-EN ISO 16862:2007
PN-EN ISO 17895:2006

PN-EN ISO 21227-1:2004

PN-ISO 4628-6:1999

Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odpornosé na
uderzenie) - Czes¢ 1: Badanie za pomoca spadajgcego ciezarka, wgtebnik o
duzej powierzchni

Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odpornosé na uderzenie) -
Czes¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o matej
powierzchni

Farby i lakiery - Oznaczanie krycia - Cze$¢ 1: Metoda Kubelki-Munka dla farb
biatych i o jasnych barwach

Farby i lakiery - Préba zginania (sworzen stozkowy)

Farby i lakiery - Oznaczanie wspotczynnika przenikania pary wodnej - Cze$¢
1: Metoda szalkowa dla swobodnych powtok

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton - Czes$¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspofczynnika
przenikania pary wodnej (przepuszczalnosci)

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na scieranie - Czes¢ 1: Metoda
obracajgcego sie krazka pokrytego papierem sciernym

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na Scieranie - Czes$¢ 2: Metoda
obracajgcego sie gumowego krazka Sciernego

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na scieranie - Czes¢ 3: Metoda
badania ptytek w ruchu posuwisto-zwrotnym

Farby i lakiery - Oznaczanie przydatnosci do stosowania wielosktadnikowych
systemow powtokowych - Przygotowanie i kondycjonowanie prébek oraz
wytyczne do badan

Farby i lakiery - Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na sztuczne
promieniowanie - Ekspozycja na filirowane promieniowanie lampy
ksenonowej tukowej

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji organicznych
(VOC) - Czes¢ 1: Metoda réznicowa

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji organicznych
(VOC) - Czesc¢ 2: Metoda chromatografii gazowej

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na cykliczne warunki korozyjne -
Czes¢ 1: Mokro (mgta solna)/sucho/wilgotno

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na cykliczne warunki korozyjne -
Czes¢ 2: Mokro (mgta solna)/sucho/wilgotno/promieniowanie UV

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i ich
podatnos¢ na czyszczenie

Farby i lakiery - Oznaczanie zamglenia odbiciowego powtok lakierowych pod
katem 20 stopni

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci pigmentu - Cze$¢ 1: Metoda
wiréwkowa

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci pigmentu - Cze$¢ 2: Metoda
spopielania

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci pigmentu - Czes¢ 3: Metoda filtrac;ji
Farby i lakiery - Ocena odpornosci na zacieki

Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substanciji organicznych w
farbach dyspersyjnych o niskiej zawartosci VOC (VOC z pojemnika)

Farby i lakiery - Ocena uszkodzeh powtok z zastosowaniem cyfrowej obrébki
obrazu - Czes¢ 1: Informacje ogoline

Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia - Ocena
stopnia skredowania metoda tasmy

PN-ISO 4628-6:1999/Ap1:2001 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powitok lakierowych - Okreslanie

PN-ISO 6441-1:2002

PN-ISO 6441-2:2002

intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia - Ocena
stopnia skredowania metoda tasmy

Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardosci - Cze$¢ 1: Twardos¢ Knoopa
oznaczana na podstawie pomiaru diugosci odcisku

Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardosci - Cze$¢ 2: Twardo$¢ Knoopa
oznaczana pod obcigzeniem na podstawie pomiaru gtebokosci odcisku
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PN-1SO 7724-1:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Cze$¢ 1: Podstawy

PN-ISO 7724-2:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Czes¢ 2: Pomiar barwy

PN-1SO 7724-3:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Czes$¢ 3: Obliczanie réznic barwy

PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja nieciggta)

PN-ISO 11507:2000 Farby i lakiery - Ekspozycja powiok lakierowych na sztuczne dziatanie
atmosferyczne - Ekspozycja na promieniowanie lamp fluorescencyjnych UV i
wode

PN-1SO 12137-1:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na uszkodzenie - Cze$¢ 1: Metoda z
zastosowaniem zaokraglonego rylca

PN-1SO 12137-2:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornoéci na uszkodzenie - Czg$¢ 2: Metoda z
zastosowaniem spiczastego rylca

PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie twardosci powtoki metoda otdwkowg

10.2 Inne dokumenty

Katalog metod zabezpieczenia przed korozjg stalowych obiektéw mostowych.
Instytut badawczy Drég i Mostéw. Informacje, instrukcje. Zeszyt 57.
Warszawa 1998

Instrukcja malowania i renowacji pokry¢ malarskich wykonywanych poza
wytwdrnig na stalowych konstrukcjach mostowych, IBDiM Warszawa, 1989r.
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ST.05.00.00. IZOLACJE | NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH
S$T.05.01.00. IZOLACJE CIENKIE

ST.05.01.01. IZOLACJE Z FOLII PE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowej z folii PE przy wykonaniu konstrukcji ptyty posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw
Gtéwnych MZK w Bielsku Biatej objetej niniejszym Kontraktem.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji.

Specyfikacje stanowig czesé¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowac¢ w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w p. 1.1.

Zakres robot objetych przedmiotem zamodwienia obejmuje roboty opisane kodem CPV

CPV 45260000-7 Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi
Budynkéw

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z folii PE, utozonej pod projektowang warstwg ptyty konstrukcyjnej
posadzki w hali wyzszej warsztatu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST 00.00.00.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodnos¢ z Projektem,
Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2, MATERIALY

2.1.1. Folia izolacyjna PE grubosci min. 0,2mm, odporna na dziatanie agresywnych czynnikéw
biologicznych i chemicznych. Sposéb ukfadania i montazu scisle wg. instrukcji i wskazan
producenta, spetniajgca atesty ITB i PZH

2.1.2. Na zadanie Zamawiajgcego, Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrédto zakupu

materiatow i przedtozy¢ te dokumenty na piSmie wraz z atestami tych materiatow.

3. SPRZET
Sprzet do wykonania izolacji. Roboty moga by¢ wykonywane recznie.
4, TRANSPORT
Rolki z folig PE - nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw bhp i ruchu dro-
gowego.
5. WYKONANIE ROBOT
51. Wykonaweca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robot oraz projekt technologiczny, uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane
roboty izolacyjne .
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5.2 Zgodnosc¢ z Projektem

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z Projektem. Wszelkie odstepstwa od Projektu muszg
by¢ zaaprobowane przez Projektanta, udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku
Budowy i potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Warunki wykonania izolacji:

Roboty nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie ukfadania.

5.4. Podtoze pod izolacjg
— podtoze by¢ wyrdbwnane czyste i suche, bez ostrych krawedzi.

— gtadkos¢ powierzchni powinna cechowag sie brakiem lokalnych progéw, rakow, wgtebien i wybrzuszen
a takze brakiem wystajacych ziaren kruszywa itp.,

— w momencie przystgpienia do uktadania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i
odttuszczona, a sam beton suchy. W przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni betonu nalezy jg
wypiaskowac i dokfadnie odkurzy¢ przy pomocy sprezonego powietrza,

— wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione i wygtadzone a wystajace czesci skute i
wyszlifowane, wieksze zagtebienia nalezy wypetni¢ zaprawa naprawcza, mniejsze zagtebienia nalezy
zaszpachlowac kitem.

5.5. Wykonanie izolacji

Folie nalezy rozwing¢ w catosci na powierzchnie, naciggna¢. Nalezy dopilnowa¢ aby folie taczy¢ na
zakfad przynajmniej 15-20cm . Zaktady taczy¢ ze soba za pomoca klejow. Folie nalezy wywingé na sciany
do wysokosci nowoprojektowanej posadzki. Nalezy wykonac izolacje z folii w dwéch warstwach o tgcznej
grubosci 0,4 mm

Izolacja musi szczelnie przylega¢ do podkifadu, a jej powierzchnia powinna by¢ gtadka, bez
lokalnych wgtebien lub wybrzuszen. miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow
instalacyjnych i elementow konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione w sposdb wykluczajgcy przeciekanie
wody pomiedzy przewodami, elementami konstrukcyjnymi oraz izolacjg. podczas roboét izolacyjnych nalezy
chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwo$cig zawilgocenia.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Sprawdzaniu robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace
na:

- ocenie wizualnej powierzchni folii

— sprawdzenie szerokosci i jakosci potgczenia zaktadow izolacji
6.2. Opis badan

6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z Projektem nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar
wymiarow liniowych izolacji.

6.2.2.  Sprawdzenie materiatéw nalezy dokona¢ poprzez sprawdzenie dowodow dostaw i opisow
opakowan.

6.2.3. Sprawdzenie jakosci podtoza nalezy wykona¢ za pomoca taty o diugosci 4 m przytozonej w
dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m® powierzchni sprawdzajac z doktadnosciag do
1 mm zgodnos¢ z warunkami przygotowania podtoza wg pkt. 5.4. niniejszej Specyfikacji.

6.2.4. Sprawdzenie warunkow przystapienia do robét nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w
Dzienniku Budowy stwierdzajac zgodnosc¢ z pkt. 5.3. Specyfikacji.
6.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot

Sprawdzenie nalezy wykona¢ wzrokowo dla kazdej warstwy, kontrolujac dla kazdej z nich podane
normy zuzycia materiatéw.
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6.4. Ocena wynikéw badan

Jezeli wyniki badan przewidzianych w pkt. 6.3. sg pozytywne - wykonanie roboét izolacyjnych nalezy
uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

W razie stwierdzenia rozbieznosci w warunkach zuzycia materiatébw dla danej warstwy lub
niestarannego wykonania, nalezy dokonac¢ natychmiastowych poprawek lub wykonaé¢ dodatkowg warstwe.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg miary jest metr [m?] izolacji powierzchni obiektu . Do pfatnosci przyjmuje sie ilo$¢ m?
wykonanej i odebranej izolaciji.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza sie
jeden protokdt odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.

W protokole nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajacych (dodatkowych)
Podstawg do odbioru robét sg badania obejmujgce:

— sprawdzenie zgodnosci z Projektem,
— sprawdzenie dostarczonych materiatow
— sprawdzenie podtoza pod izolacje,
— sprawdzenie warunkéw prowadzenia robdt,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot.
Do odbioru robét wykonanych wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
— Swiadectwa dostaw materiatow,
— protokét odbioréow czesciowych,

— zapisy w dzienniku budowy.

9. PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest metr kwadratowy [m?] wykonanej powtoki izolacyjne;j
Cena jednostkowa uwzglednia:
- Dostarczenie, materiatow,
- Przygotowanie srodkéw izolacyjnych.
- utozenie poszczegdlnych warstw zgodnie z niniejsza Specyfikacja i Projektem.

Cena uwzglednia réwniez odpady, ubytki i straty materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na
rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg
skaningu mechanicznego
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ST.05.02.01. NAWIERZCHNIA POSADZKI NA BAZIE KOMPOZYTOW
POLIMERO-MOCZNIKOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
nawierzchni na bazie systemem kompozytu poliuretanowo-polimocznikowego o wysokiej wytrzymatosci
mechanicznej, termicznej, chemicznej stosowanej jako warstwa nawierzchniowa posadzki w hali wyzszej
Warsztatu Napraw Gtéwnych MZK w Bielsku Biatej objetej niniejszym Kontraktem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot mostowych.

Zakres robot objetych przedmiotem zamoéwienia obejmuje roboty opisane kodem CPV
CPV 45432130-4 Podtoza i pokrywanie podtog
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu nawierzchni z materiatow
nawierzchniowych na bazie wielosktadnikowego materiatu hybrydowego w postaci mieszaniny zywicy
utwardzacza i materiatu sypkiego wykonywanych na powierzchniach betonowych.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia poddane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowigzujacymi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST 00.00.00.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg ST,
normami oraz poleceniami Inzyniera.

Ukfadanie nawierzchni musi sie odbywac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i szczegétowymi zaleceniami
podanymi w katach produktéw i szczegdtowych zaleceniach technologii wykonania nawierzchni.

2. MATERIALY

Zestaw materiatow do wykonania kompozytowej nawierzchni posadzki skfada sie z :

2.1. Materiatu warstwy gruntujacej: bezrozpuszczalnikowej, trzykomponentowej warstwy oparty na
kompozycie poliuretanowo-polimocznikowym.

2.2. Materiatu warstwy podktadowej: bezrozpuszczalnikowego, samorozptywowego, wstepnie
pokonfekcjonowanego systemu czterosktadnikowego betonu poliuretanowego z antyposlizgowg
strukturg powierzchni.

2.3. Materialu warstwy nawierzchniowej zamykajgcej — bezrozpuszczalnikowej, barwnej trojsktadnikowe;j
powioki zamykajacej na bazie poliuretanu z wypetniaczami.

Grubosc¢ warstwy nawierzchni powinna wynosi¢ od 4 do 9 mm.

Dobdr materiatu nawierzchniowego nalezy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z Inzynierem.
Wbudowac wolno tylko taki materiat, ktéry posiada atest producenta i Aprobate Techniczng wydang
przez ITB lub IBDiM. Materiat musi posiadac referencje dotyczace realizacji w budownictwie
przemystowym.

2.4. Kompletny system powtokowy powinien odpowiada¢ nastepujacym parametrom technicznym
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Metoda badania

L.p. Wiasciwosé Jedn. Wymagania wedlug
1 2 3 4 5
11 Wytrzymato$¢ na zginanie MPa >20 PN-85/B-04500
2 | Wytrzymatosc¢ na Sciskanie MPa 250 PN-85/B-04500
3 | Wspoitczynnik liniowej °Cx10° <70 PN-82/C-89021
rozszerzalnosci cieplnej
4 | Nasigkliwos¢é wodg % <05 PN-EN ISO
62:2000
5 | Odpornos¢ chemicznapo 28 dniach % Catkowita odpornos¢ | PN-ISO 175:2002
dziatania Srodowisk agresywnych,
okzrt(a;/lona tzmllaEa masy.: ) 0do1.0
- o roztwor kwasu siarkowego 0do 1,0
- 20% roztwor wodorotlenku
sodowego
- chtodziwo 0do1,0
6 | Twardos¢ MPa 126 +/- 10% PN-93/C-89030-1
7 | Odpornos¢ na Scieranie udarowe Liczba 5000 ZUAT-
obrotéw 15/V111.09/2003
aparatu RS-1
8 | Przyczepnos¢ do betonu MPa 21,5 PN-85/B-04500
9 | Wtasciwosci antyposlizgowe R10 ZUAT-
15/V111.09/2003
10 | Odpornosé na uderzenia: ZUAT-
- powierzchnia docisku kulki mm? <0,5 15/V111.09/2003
- wyglad powierzchni po badaniu Bez zmian
11 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego mm <0,6 PN-82/B-04111
12 | Emisja lotnych zwigzkéw dni <7 ZUAT-
organicznych (VOC) 15/VI111.09/2003
Czas niezbedny do osiagniecia
dopuszczalnych stezen
13 | Reakcja na ogien - B —s1 PN-EN 13501-1
(na podlozu klasy A1) |:2004
posadzka

trudnozapalna

3. SPRZET

Stosowany sprzet powinien odpowiada¢ warunkom okreslonym w instrukcji wykonania nawierzchni
opracowanej przez producenta. Sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw chemicznych w szczelnych opakowaniach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem..

5.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze betonowe musi by¢ wystarczajaco wytrzymate (minimalna klasa betonu podioza B25 ).
Powierzchnia winna by¢ sucha, przyczepna i pozbawiona elementdéw nie zwigzanych z podtozem.
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Warstwy o niewystarczajacej nosnosci lub zanieczyszczone olejami nalezy usung¢ mechanicznie, np. za
pomocg oczyszczania strumieniowo — sciernego. Przed uktadaniem nawierzchni podtoze nalezy
zagruntowac srodkami przewidzianymi dla przedmiotowego typu nawierzchni.
Zalecane jest dobre utwardzenie pod polietylenem. Nie nalezy stosowac konserwujgcych powtok ptynnych
ani rozpylanych. Dodatki powodujace ze podtoze jest nieprzemakalne nie powinny by¢ stosowane, jezeli
ich kompatybilnos¢ ze stosowanym systemem nie zostata sprawdzona. Jakakolwiek biatg powloke obecng
na powierzchni betonu (w tym mleczko cementowe) nalezy usung¢ metodami mechanicznymi przed
naktadaniem warstw posadzki, inaczej bowiem moze doj$¢ do rozwarstwienie sie powtok. Zalecane jest
zastosowanie drewnianych pacek do wykonczenia nowej powierzchni, poniewaz packi stalowe
niezmiennie wywotujg nadmierng biatg powtoke na betonie. Zanieczyszczony beton nalezy oczyscic¢ przed
natozeniem nowej nawierzchni.
Do usuniecia zanieczyszczen mozna zastosowac nastepujgce metody:

- Podcisnieniowe oczyszczanie srutem (Blastrac albo podobne urzadzenie)

- Pneumatyczny mtotek udarowy (skrobak) pod warunkiem, ze podtoze nie jest

uszkodzone

- Strugarka powierzchni betonowych

- Oczyszczanie strumieniowo-$cierne

- Szlifierka powierzchniowa - nalezy zachowac ostroznos¢, aby uniknac

spolerowania podfoza

- Szlifierka bebnowa

- Obrébka strumieniem wody pod bardzo wysokim cisnieniem
Wysokoudarowe metody przygotowywania moga spowodowac wewnetrzne spekanie osnowy betonowej i
w wyniku tego obnizenie wytrzymato$ci. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ w przypadku tych metod
przygotowywania.
Chociaz obrobka strumieniem wody pod bardzo wysokim cisnieniem jest bardzo skuteczna przy usuwaniu
starych wykonczen i biatej powtoki na betonie i odstanianiu kruszywa w betonie, moze ona pozostawic¢
kruszywo gtadkim i wypolerowanym, a to moze mie¢ ujemny wptyw na przyczepnosc.
Po obrébce nalezy usung¢ z catej powierzchni wszelki pyt i luzne czastki, wtaczajac w to rowki i pekniecia.
Oczyszczanie podcisnieniowe (odkurzanie) to najbardziej skuteczna metoda.

5.2. Wilgotnos¢ podtoza.

Stojacg wode nalezy catkowicie usung¢ przez zastosowanie przemystowego odkurzacza, po ktérym
nastgpi osuszenie dmuchawg gorgcego powietrza, grzejnikiem podczerwieni albo pistoletem do
czyszczenia ptomieniowego.
a) Beton nie moze by¢ wilgotny. Powierzchnia musi by¢ wyraznie sucha. Wilgotnos¢ podtoza nie
powinna przez caty czas przekraczac 4 % (kontrola np.za pomoca przyrzadu CM).
b) Temperatura poditoza powinna by¢ przynajmniej 3°C powyzej punktu rosy podczas naktadania.
c) Nie wolno naktadaé warstw nawierzchni, gdy dokonuje sie kondensacja atmosferyczna albo jest
prawdopodobne, ze wystapi zanim zostanie uzyskane petne utwardzenie.
d) Nalezy zachowac ostrozno$c¢ korzystajac z grzejnikéw na propan w zimnych warunkach. Woda
wytwarzana przez te grzejniki moze czesto powodowac kondensacje.
Nawierzchnia moze by¢ naktadana na po minimum 10 dniach.

5.2. Przygotowanie materiatu nawierzchniowego do uktadania

Materiat nawierzchniowy nalezy przygotowac i wymieszac¢ wedtug instrukcji producenta materiatu.
5.2.1. Materiat warstwy gruntujace;.

Nalezy wla¢ zawarto$ci puszki Czes¢ 1 i puszki Czes¢ 2 do 5 litrowego polietylenowego wiadra mieszarki i
nastepnie:
- mieszaé przez 20 sekund uzywajgc slimakowego mieszadta typu "Epi" w wiertarce
elektrycznej dziatajgcej z predkoscig 1500-2000 obrotéw na minute.
- dodac torbe Czesci 3 i kontynuowac mieszanie przez dalsze 30 sekund, albo
dopoki mieszanina nie stanie sie jednorodna.

Okres przydatnosci do uzycia to w przyblizeniu 10 minut. Mozna mieszac¢ wielokrotnosci jednostki, ale nie
nalezy miesza¢ materiatu wiecej niz moze by¢ utozone w ciggu 10 minut.

5.2.2. Materiat warstwy posredniej
W celu zapewnienia nalezytej jakosci otrzymanego produktu w trakcie mieszania nalezy:
a) Ustawi¢ mieszarke tak blisko roboczego obszaru jak to tylko mozliwe. Wazne jest utrzymanie
stanowiska mieszania w czystosci i unikanie rozlania przerabianych materiatéw na podtoze, gdyz
moze to prowadzi¢ do powstawania pecherzy.
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b) Zapewni¢, aby komponenty miaty prawidiowg temperature, najlepiej 16-22°C. Otworzy¢
opakowanie odpowiednio wczesniej, aby utatwi¢ szybkg obstuge mieszarki. W przypadku
jednostek polykitu celowe jest potozenie pigmentu polykitu na wierzchu kazdego worka czeéci 3
przed dodaniem do mieszarki. Zapewnia to uzycie poprawnej liczby opakowan pigmentu,
szczegolnie gdy miesza sie wielokrotnosci jednostki.

c) Dodac¢ ptynne komponenty - Czes¢ 1 i Czes¢ 2 do mieszarki i mieszaé przez 30-60 sekund, aby
uzyskac jednolite rozprowadzenie. Niektére z wielkich mieszarek nie mieszajg skutecznie mate;j
ilosci ptyndw, w ktérym to przypadku moze by¢ konieczne wstepne zmieszanie Czesci 1 i Czesci 2
w oddzielnym pojemniku przed dodaniem do mieszarki. Mozna to skutecznie uczyni¢ wolnobiezng
wiertarkg z gtowicg do mieszania farb. Nalezy unika¢ nadmiernego przemieszania. Unikaé
rozsypania zmieszanej czesci 1 i 2 na podtozu, poniewaz bedzie to prowadzi¢ do powstawania
pecherzy.

d) Stopniowo dodawa¢ Czes¢ 3 i opakowanie pigmentu ciggle mieszajgc; miesza¢ do chwili, gdy
catos¢ bedzie catkowicie rozprowadzona, a mieszanina bedzie jednolita, zazwyczaj 3-4 minuty.
System powlokowy jest systemem zrownowazonym, wazne jest, aby kazdy z komponentéw zostat
wszystek dodany do mieszarki, zaniedbanie uczynienia tego moze ewentualne zakonczy¢ sie
powstawaniem pecherzy na nawierzchni.

e) Podczas mieszania komponenty beda wydzielaly ciepto; jest to korzystne, gdy komponenty sg
zimne, poniewaz pomoze to podwyzszy¢ temperature materiatdw przy mieszaniu i w ten sposob
polepszy¢ ich urabialnos¢. Jednakze, gdy przechowywane komponenty bedg juz ciepte, nalezy
unika¢ nadmiernego mieszania, poniewaz chemiczna reakcja utwardzajgca przebiega¢ bedzie ze
zbyt duzg predkoscia, co doprowadzi do skrocenia dysponowanego czasu przerabiania.

Odpowiedni czas mieszania mozna oceni¢ z doswiadczenia i zalezeé on bedzie od poszczegdlnego
gatunku, skuteczno$ci mieszarki i liczby mieszanych jednostek. Ponizsza tabela powinna by¢
wykorzystywana jako przewodnik (nie dotyczy powtok gruntujacych)

Temperatura Czas mieszania po
komponentu dodaniu Czesci 3
(°C) (minimum)

<10 5
10 do 14 5
15do 19 4
20 do 24 3

>25 2

W momencie gdy czas mieszania zostanie juz doktadnie okreslony, nalezy utrzymywaé go statym przez
caly okres uktadania. Duze zmiany czasu mieszania moga powodowac¢ odchylenia odcienia i faktury
powierzchni.

f) Ostatecznie wymieszany produkt nalezy natychmiast natozy¢ na podtoze.
5.2.3. Materiat warstwy zamykajacej

W celu zapewnienia nalezytej jakosci otrzymanego produktu w trakcie mieszania nalezy:

a) Wymieszac¢ czesci 1 i 2 razem przez 30 sekund uzywajgc mieszadta do farby w wolnobieznej
wiertarce elektrycznej a nastepnie doda¢ czes¢ 3 i mieszac przez dalsze 1-3 minuty zaleznie od
temperatury i wydajnosci mieszarki.

b) Nie nalezy miesza¢ wiecej niz jedng jednostke jednoczesnie. Dopuszczalny okres uzycia warstwy
wierzchniej jest stosunkowo krotki, mieszanie wiecej niz jednej jednostki na raz, z wyjatkiem
bardzo wielkich terenéw otwartych, utrudni utrzymywanie mokrej krawedzi w styku warstw, a to
pociggnie za sobg odchylenia barwy i potysku w wykohczonej podtodze. Szybkie wymieszanie i

natozenie pojedynczych porcji mieszaniny zapewnia najbardziej jednolity wyglad.

5.3. Metody uktadania

5.3.1. Uktadanie warstwy gruntujgcych.
Zmieszany materiat nalezy przela¢ do przemystowej kuwety malarskiej i naktada¢ watkiem, dbajac, aby nie
powstawaty katuze. Materiat nalezy naktada¢ dookota krawedzi obszaréw i do rowkdw kotwigcych przy
pomocy szczotki, aby zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie.
Gruntowi nalezy pozwoli¢ schnaé przez minimum 8 godzin i maksimum 48 godzin przed potozeniem
kolejnej warstwy nawierzchni (zaktadajac temp. otoczenia 20°C). Przy niskich temperaturach i niskiej
wilgotnosci czasy te mozna wydtuzy¢. Przed naktadaniem nastepnych warstw powierzchnia powinna by¢
sucha przy dotknieciu.
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Jesli powtoka gruntu zostanie pozostawiona niepokryta na wiecej niz 48 godzin, konieczne bedzie
mechaniczne przygotowanie powierzchni, aby uzyska¢ strukture powierzchni odpowiednig dla natozenia
pokrycia gtbwnego. Moze to wymagac powtérnego zagruntowania.

Uwaga: Jezeli 1 kg albo wiecej zmieszanego materiatu zostanie pozostawione w pojemniku mieszania na
wiecej niz 10 minut, to zareaguje on silnie wydzielajgc znaczne ilosci ciepta. Nalezy tego unikac i pojemnik
odstawi¢ na bok do chwili, gdy reakcja zakonczy sie, jednak zadne szkodliwe opary nie sg przy tym
wydzielane.

5.3.2. Uktadanie warstwy posrednie;j.

Po roztozeniu wymieszanego materiatu na podfozu nalezy niezwtocznie przystapi¢ do jego rozprowadzania
po powierzchni stosujgc sie do ponizszych zalecen:

a) Rozmieszany materiat nalezy rozla¢ na podtozu i rozprowadzi¢ do poprawnej grubosci packa
albo grabkami z odpowiednimi sprawdzianami gtebokosci.

b) Lekko zatrze¢ packa fragmenty przy krawedziach, aby usung¢ slady pozostawione przez
grabki.

c) Lekko przewatkowaé powierzchnie kolczastym watkiem. Giéwnym celem kolczastego watka
jest wytworzenie réwnej powierzchni zywicznej. Kolczasty watek mozna uzywa¢ do usuniecia
Sladow grabek, ale nalezy to traktowaé jako watkowanie dodatkowe. W takich przypadkach
nalezy watkowa¢ podktad na petng gtebokos¢ aby usuna¢ $lady grabek, a nastepnie
przewatkowac lekko ponownie, aby nanie$¢ zywice na powierzchnie. Nalezy wystrzegac sie
odrzucania zywicy na juz rozprowadzong nawierzchnie przez zbyt agresywne uzycie
kolczastego watka, poniewaz moze wywotywac to wady powierzchni.

d) Jezeli ptynnos¢ podktadu jest niewystarczajgca i na powierzchni pozostajg widoczne slady
kotkow, grabek nawet po watkowaniu kolczastym watkiem, wtedy nalezy sprobowaé
nastepujacych $rodkoéw zaradczych:

- nalezy poming¢ pigment,

- nalezy poming¢ Czesc¢ 4 skladnika warstwy posredniej

- Podloze nalezy zagruntowac albo pokry¢ obrzutkg

- Nalezy podwyzszy¢ temperature materiatu

- Nalezy podwyzszy¢ temperature samego podtoza lub jednoczesnie podioza
i otoczenia.

Zaniedbanie wynikajgce z niedopetnienia zaleceh wymienionych w powyzszym punkcie moga
spowodowac, ze otrzymana nawierzchnia bedzie odznaczata sie kiepskg estetyka, zmienng fakturg
powierzchni i wykohczeniem ponizej oczekiwanego standardu.

Wykonywanie posypki

Na utwardzajgcej sie warstwie podktadowej wykonuje sie posypke zgodnie z ponizszymi zaleceniami:

a) Posypke z kruszywa nalezy naktadaé na utwardzajgcg sie warstwe podktadowa. Jezeli
rozsypywanie jest wykonywane recznie, nalezy zadbaé, aby rozsypywane kruszywo byto
rozprowadzone na catej powierzchni w sposdb réwnomierny. Aby zapewni¢ rownomierny rozktad
kruszywa na powierzchni mozna stosowa¢ metody mechaniczne, takie jak pistolet z lejem
samowytadowczym albo urzadzenie z naczyniem do nadmuchu.

b) Decydujacym czynnikiem majacym wptyw na jako$¢ otrzymanej nawierzchni jest czas, w ktorym
wykonuje sie posypke.

- Zbyt wczesnie - powierzchnia stanie sie nieréwna.

- Zbyt pézno - kruszywo nie wniknie wystarczajaco.

- Dla zapewnienia dlugoterminowych wtasnosci zasadniczg sprawa jest, aby
nasyp byt natozony wystarczajgco wczesnie, by pozwoli¢ na absorpcje do
powierzchni.

c) W temperaturze 20°C rozsypywanie kruszywa powinno zostaé rozpoczete, gdy dwie do trzech
porcji mieszaniny podktadu zostaty natozone na podtoze. Taki sam odstep czasowy nalezy
zachowywac w toku dalszego naktadania. Nalezy go zmniejszy¢ przy wyzszych temperaturach do
jednej - dwu porcji mieszaniny i powiekszy¢ przy nizszych temperaturach do trzech - czterech
porcji mieszaniny.

d) Gdy kruszywo jest naktadane, powinno by¢ widoczne, podnoszenie sie zywicy z dotu na
powierzchnie. Nasyp kruszywa jest nastepnie kontynuowany do chwili, gdy natozony jest jej
nadmiar. Intensywnos¢ naktadania wynosi 4-5 kg/m2 i jest duzo wyzsza niz zwykle stosowana dla
innych systeméw z posypka. Taki poziom nasypu jest potrzebny, aby uzyska¢ zwarte i jednolite
wykonczenie.
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e) Po utwardzaniu przez noc powierzchnie nalezy lekko przeszlifowa¢ uzywajac maszyny STR przed
usunieciem nadmiaru piasku szczotkg i odkurzaczem. Uzycie szlifierki obrotowej usuwa czesciowo
przywarte kruszywo tworzac duzo bardziej jednolitg powierzchnie jednoczesnie zmniejszajac
wymagany wydatek materiatu przy naktadaniu warstwy zewnetrznej zamykajacej. Jezeli piasek z
nadmiaru jest czysty i suchy, to moze on by¢ ponownie uzyty jako materiat posypki.

5.3.3. Uktadanie warstwy zamykajgcej

Natychmiast po rozmieszaniu nalezy rozla¢ catg wymieszang porcje warstwy wierzchniej zamykajacej na
posadzke i rozprowadzi¢ miekkim watkiem z gabki, a nastepnie przewatkowaé watkiem ze Srednim
wilosiem, aby usung¢ nadmiar i wytworzy¢ jednolitg fakture i wyglad.

Watek ma za zadanie usuniecie nadmiaru materiatu z zagtebieh miedzy ziarnami kruszywa, watka nie
stosuje sie w celu rozprowadzenia warstwy zewnetrznej. Watek dla zapewnienia jednolitej faktury nalezy
utrzymywaé¢ wolnym od nawarstwiajgcego sie materiatu. Osiaga sie to przez regularne zwatkowanie
nadmiaru osadu warstwy zewnetrznej albo na podktad (warstwe posrednia), albo na kawatek tektury.

Aby zmniejszy¢ mozliwosé odchylen barwy i potysku, nie watkowaé wiecej niz 5cm po poprzednio

natozonej porcji mieszaniny warstwy zewnetrzne;.
Nie nalezy naktada¢ warstwy zamykajacej, gdy kondensacja atmosferyczna wystepuje albo
prawdopodobnie wystapi zanim zostanie osiagniete petne utwardzenie, tj. kiedy punkt rosy jest osiggniety,
albo gdy temperatura otoczenia albo podifoza jest w obrebie 3°C od punktu rosy. Zwykle, petna
utwardzenie zostaje osiagniete po 24 godzinach, ale w bardzo zimnych albo bardzo suchych warunkach
okres osiggniecia petnego utwardzenia moze ulec przedtuzeniu do 48 godzin.

5.4. Warunki BHP

Podczas prac nalezy stosowac sie do przepisow i wskazéwek podawanych przez producenta.
Nie wolno zbliza¢ sie z otwartym ogniem ani spawac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

6.2.1.  Zasady ogdlne

a) Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robot wynikajacych z ustalen niniejszej
Specyfikacji.

b) Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi
w niniejszej Specyfikaciji.

6.2.2. Kontrola materiatow

a) Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne ITB i atesty
materiatow.

b) Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

6.2.3. Kontrola przygotowania podioza
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza.

6.2.4. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

— wytrzymatosci podtoza na odrywanie metodg okreslong "pull off", przy Srednicy krazka prébnego
@50mm (wg zasady 1 oznaczenie na 50m?, przy minimum 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814);

— wytrzymatosci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metodg okreslong "pull off", przy
$rednicy krgzka probnego @50mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25m?, przy minimum 5 oznaczeniach
wg PN-92/B-01814);

— grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej probce metoda "pull off".

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatébw w punkcie 2.4.

Specyfikacji.
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7. OBMIAR ROBOT

7. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej powierzchni posadzki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Odbiorowi podlegaja:
— roboty ulegajgce zakryciu w trakcie zabezpieczania powierzchni betonu (przygotowanie podtoza);
— roboty po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania robét okreslonego
rodzaju, zgodnie zzakresem podanym w Dokumentacjach Projektowych, wymaganiami zawartymi
w Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystagpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robét zwigzanych zwykonaniem powtokowej warstwowej posadzki na
powierzchni betonu i spetnienia wymagan okre$lonych w Dokumentacjach Projektowych i niniejszej
Specyfikadji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa 1m? (metr kwadratowego) wykonanej i odebranej nawierzchni
posadzki, ktéra obejmuje:

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatdw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania
robot;

—  projekt organizacji robét;

— uzycie urzadzen pomocniczych niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonych
przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie;

—  przygotowanie podtoza;

— wykonanie warstwowego systemu nawierzchni posadzki;

—  zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska;

— wykonanie wymaganych badan;

— uporzadkowanie i oczyszczenie miejsca pracy;

— utylizacja odpadow.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Metoda badania przyczepno$ci powtok ochronnych
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SST.06.00.00. ODWODNIENIE
SST.06.01.02. ELEMENTY KANALIZACJI1 ODWODNIENIA - ODWODNIENIE LINIOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
instalacji odwodnienia liniowego , dla robét objetych niniejszym kontraktem.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie Robdét wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kanat - liniowy obiekt inzynierski przeznaczony do grawitacyjnego odprowadzania $ciekéw.

Studzienka $ciekowa - studzienka stuzgca od odebrania wéd opadowych bezposrednio z umocnionego
dna rowu, wyposazona w krate wpustowa.

Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna przeznaczona do kontroli i prawidtowej eksploatac;ji
kanatéw.

Studzienka potaczeniowa - studzienka kanalizacyjna przeznaczona do taczenia co
najmniej dwoch kanatéw doptywowych w jeden kanat odptywowy.

Ptyta przykrycia studzienki - ptyta przykrywajgca komore robocza.

Wiaz kanatowy - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych,
umozliwiajacy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

Kineta - wyprofilowany rowek w dnie studzienki, przeznaczony do przeptywu w nim $ciekow.

Pozostate stosowane okreslenia sg zgodne z polskimi, odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi
w ST 00.00.00. "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é¢ wykonania Robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wymagania dotyczace Roboét podano w ST
00.00.00."Wymagania Ogolne".

2, MATERIALY
21. Materiaty stosowane przy wykonywaniu kanalizacji i odwodnienia liniowego:

1. Elementy studzienek kanalizacyjnych S1, S2:

- Kineta koncowa odptywowa TEGRA 600/160

- Kineta przeptywowa typ | TEGRA 600/160 (a=0°)
- Rura karbowana fi 600/670 + uszczelki

- Wiaz zeliwny typ D400 fi 707/680mm

- Wkitadki in-situ D=110 mm

- Kolanka PCV fi 110 ,90°

- Rura PCV fi 110
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2. Elementy odwodnienia liniowego kanatéw K1,K2

- skrzynka odptywowa fi 110, krawedz zeliwna — niska

- odwodnienia liniowe: 190/200, 190/195, 185/190, 180/185, 175/180, 170/175, 165/170, 160/165
(polimerobeton)

- §cianka petna z polimerobetonu

- ruszt w poprzeczne mostki, klasa obcigzenia D400 (zeliwo sferoidalne)

3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

Do Robét montazowych mozna uzy¢ nastepujacego sprzetu:
- wciggarka reczna lub mechaniczna,

- dzwig,

- koparka,

- urzadzenia reczne
4, TRANSPORT

Mozna uzy¢ dowolnego srodka transportu spetniajacego wymagania okreslone przez producenta.
Materiat nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie oraz uktadaé w warstwach w zaleznosci
od $rodka transportu i wytrzymatosci palety. Rozmieszczenie materiatu powinno umozliwiaé uzycie sprzetu
mechanicznego do roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptaciji Projekt Organizacji i Harmonogram
Robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana kanalizacja i odwodnienie
liniowe.

5.2 Nalezy dokona¢ wymiany istniejacych studzienek kanalizacyjnych na studzienki 8600 z wtazami
zeliwnymi w klasie obcigzenia D400. Po dokonaniu montazu studzienek nalezy dokonaé sprawdzenia
dziatania wykonanego systemu. Réwnolegle z wymiang studzienek nalezy przeprowadzi¢ montaz
skrzynek odptywowych systemu odwodnienia liniowego z jednoczesnym wigczeniem ich do
studzienek. W trakcie wykonywania podtaczenia skrzynek odptywowych odwodnienia liniowego do
studzienek moze okaza¢ sie konieczne rozebranie warstwy podbudowy w miejscach potgczenh
skrzynek ze studzienkam. Po wykonaniu potaczenia nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonanych
potaczeh, a po przeprowadzeniu préby dziatania systemu nalezy uzupetni¢ zdemontowang
podbudowe betonem B25 (C20/25). Po wykonaniu napraw i instalacji elementéw gtéwnych
kanalizacji nalezy catg powierzchnie podbudowy doprowadzi¢ do stanu pozwalajgcego na utozenie
warstwy izolacji. W tym celu nalezy catg powierzchnie podbudowy oczy$ci¢ z zanieczyszczen, pytu
kurzu i luznych fragmentéw betonu, a nastepnie oczyszczong powierzchnie wyréwnaé w miejscach
gdzie jest to konieczne lub gdzie nastgpity uszkodzenia. Wyréwnanie nalezy wykonaé z betonem B25
(C20/25) lub zaprawami niskoskurczowymi. Na warstwie wyrownawczej nalezy wykona¢ warstwe
izolacyjno-odcinajaca z grubej folii o grubosci min. 2x 0,2 mm. Korytka odwodnienia liniowego nalezy
rozmiesci¢ réwnolegle do osi podtuznej hali w osiach bram. Doktadne usytuowanie podano na
rysunkach technicznych. Korytka nalezy rozmiesci¢ w taki sposéb aby uzyska¢ zaktadane spadki,
oraz aby kierunek uzyskanych spadkéw byt zgodny z dokumentacjg projektowg tj. w kierunku
zainstalowanych skrzynek odptywowych.

Po wykonaniu ptyty konstrukcyjnej posadzki nalezy przystgpi¢ do wykonania odwodnien
liniowych. Do wykonania odwodnienia liniowego przewidziano zastosowanie systemu sktadajacego
sie z ksztattek polimerobetonowych wraz z rusztem zeliwnym sferoidainym w podtuzne mostki w
maksymalnej klasie obcigzenia E400 (wg PN-EN 1433:2005)Korytka odwodnienia liniowego nalezy
rozmiesci¢ rownolegle do osi podtuznej hali w osiach bram w uprzednio przygotowanych kanatach.
Doktadne usytuowanie podano na rysunkach technicznych. Korytka nalezy rozmiesci¢ w taki sposob
aby uzyskaé zaktadane spadki, oraz aby kierunek uzyskanych spadkéw byt zgodny z dokumentacjg
projektowg tj. w kierunku zainstalowanych skrzynek odptywowych. Kanatly odwodnienia liniowego
nalezy osadzi¢ na zaprawach cementowych grubosci 10 mm i wytrzymato$ci na sciskanie min 40
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MPa lub na zaprawach bezskurczowych. Przestrzenie pomiedzy sciankami bocznymi odwodnienia i
krawedzig kanatu nalezy uzupetni¢ zaprawami niskoskurczowymi o wysokim przyro$cie wytrzymatoSci
Wykonujac montaz elementéw odwodnienia oraz osadzajgc skrzynki odptywowe i studzienki nalezy
kontrolowaé potozenie wysokosciowe instalowanych elementow, tak aby uzyskaé rzedng goéry kanatu
odwodnienia i wtazu do studzienki zgodng z rzedng projektowa.. Przy instalacji systemu nalezy
stosowac sie do instrukciji i zalecen producentow elementéw systemu odwodnienia i kanalizacji.

Uwaga!

W przypadku gdy dziatanie istniejagcego systemu kanalizacyjnego nie budzi zastrzezen lub gdy
wymiana studzienek na nowe niostaby za sobg koniecznos¢ wykonania rozbiérki podbudowy ptyty
posadzki na duzej powierzchni, dopuszcza sie mozliwos¢ pozostawienia istniejacych studzienek. Dla
takiego wariantu konieczne jest wykonanie korekty wysokosciowej wtazu do studzienki. W przypadku
pozostawienia istniejgcych wilazéow nalezy jg  wyczysci¢ strumieniowo ciernie i zabezpieczy¢
zestawem antykorozyjnym.W przypadku gdy stwierdzone zostang uszkodzenia witazow
dyskwalifikujgce je do ponownego uzycia nalezy zastgpi¢ je nowymi. Decyzje o przeprowadzeniu
wymiany istniejacych studzienek na nowe podejmie Inspektor Nadzoru po usunieciu istniejacej ptyty
posadzki i ocenie stanu podbudowy pod nowa ptyte.

Roboty wykonaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami zawartymi w ,Warunkach
technicznych wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych cz. Il — Instalacje
sanitarne i przemystowe i Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rurocigagéw
z tworzyw sztucznych wydanymi przez Polskg Korporacje Techniki Sanitarnej
Grzewczej , Gazowej i Klimatyzacji - Warszawa 1996r.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Sprawdzenie zgodnosci wykonanych Robo6t z Dokumentacjg Projektowg i wskazaniami
podanymi w ST.

6.2.  Badanie materiatéw uzytych do budowy na podstawie atestow producentéw, poréwnanie ich
cech z normami przedmiotowymi, ogledziny zewnetrzne.
6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie Robét
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych Robdt.
W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wykonania kanalizacji i odwodnien liniowych z Dokumentacjg Projektowa,
- sprawdzenie tolerancji wykonawczych wg p. 6.4

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia elementéw kanalizacji i elementéw odwodnienia liniowego,

6.4. Dopuszczalne tolerancje i wymagania
- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 1 cm,
- odchylenie grubosci warstwy podioza nie powinno przekraczac +3 cm,
- odchylenie szerokos$ci warstwy podfoza nie powinno przekraczac +5 cm,

- odchylenie spadku utozonych przykanalikéw od przewidzianego w Dokumentacji Projektowej nie
powinno przekracza¢-5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10%
projektowanego spadku (przy zwiekszonym spadku),

- rzedne wpustow powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do £5 mm.

6.4. Prdébawodna
Caly system odwodnienia podlega probie wodnej. Odbiorowi podlega:
- wykonanie konstrukcji odwodnienia (kolektor z odprowadzeniem wody )
- zabezpieczenie antykorozyjnego elementow stalowych,

- préba wodna sprawno$ci dziatania odwodnienia.
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7. OBMIAR ROBOT
71, Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sg zgodnie z zestawieniem elementéw w projekcie wykonawczym:
- sztuka (szt) zamontowanej, potaczonej i odebranej przez Inspektora Nadzoru studzienki.

- metr (m) ufozonego, potaczonego, sprawdzonego i odebranego przez Inspektora Nadzoru
odwodnienia Iniowego.

8. ODBIOR ROBOT

Montaz kanalizacji deszczowej podlegajg odbiorowi Robot ulegajgcych zakryciu oraz ostatecznemu
wg zasad podanych w ST 00.00.00."Wymagania Ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalona dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:
-robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

-wartosc zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

-wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-01170 Sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna, obiekty i elementy wyposazenia.
Terminologia.

BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-92/B-10729 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne. Katalog Powtarzalnych Elementéw
Drogowych.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali. Staliwa i zeliwa

do malowania. Ogdlne wytyczne
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PN-70/H-97052

PN-71/H-97053

PN-74/C-81515
PN-80/C-81531

PN-86/H-83101

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogodlne
wytyczne.

Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej.

Zeliwo szare. Gatunki.
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