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ST.00.00.01. INSTALACJA SPREZONEGO POWIETRZA.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru, instalacji pneumatycznej dla Dokumentacii Projektowej: Projekt budowlany

instalacji wewnetrznych na duzej hali napraw oraz warsztatach przylegtych na terenie
MZK w Bielsku Biatej - INSTALACJA SPREZONEGO POWIETRZA.”

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia Robdt przy przebudowie

instalacji pneumatycznej na terenie duzej hali napraw oraz warsztatach przylegtych na
terenie MZK w Bielsku Biate;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Instalacja pneumatyczna — system rurociagdw, ksztaltek i armatury dla
rozprowadzenia sprezonego powietrza.

1.4.2. Pozostate okreSlenia podane w niniejszej ST sq zgodne z normami, wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$S¢ wykonania Robdt i ich zgodnos$c z
Dokumentacjqg Projektowq, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Uwaga ogdlna:

Instalacje sprezonego powietrza zaprojektowano z rur stalowych ze stali nierdzewnej
OH18N9? niemniej jednak dopuszcza zastosowanie do budowy instalacji sprezonego
powietrza z rur stalowych ocynkowanych zamiast rur ze stali nierdzewnej w uzgodnieniu z

Inwestorem oraz projektantem instalacii.

Rurociagi:
Do budowy sieci sprezonego powietrza nalezy stosowac rury przewodowe bez szwu I1SO
ze stali nierdzewnej OH18N9 w zakresie srednic (wg. normy DIN 17458)

- DN50 /2" / 60,3 x 2 mm

- DN40 / 6/4" | 48,3 x 2mm

- DN32/5/4" | 942,4 x 2mm

- DN25/ 1" / @33,7 x 2mm

- DN20 / 3/4" [ ¢26,9 x 2mm

- DN15/1/2" [/ ¢21,3 x 2mm

-DN10/3/8" / @17,2 x 2mm
Rury nalezy tgczy¢ metodq spawania oraz w obrebie weztdw armaturowych poprzez
ztqgcza gwintowane.
Mocowanie rur do S$ciany i stropu poprzez typowe obejmy mocujgce zgodnie z
warunkami montazu producenta obejm.
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Przejscia rurociggdéw przez sciany nalezy wykona¢ w rurach ochronnych @76,1mm z
uszczelnieniem piankg PU

Ksztattki:

Na zatomach instalacji oraz rozgatezieniach nalezy montowac ksztattki trojniki, kolana,
redukcje ze stali nierdzewnej OH18N9 dostosowane do Srednic rurociggdéw (zgodnie ze
schematem). Na instalacji nalezy zamontowac¢ potgczenia roztgczne z wykorzystaniem
srubunkdw oraz elementy kompensacyjne (tgcznik amortyzacyjny). Lokalizacje
elementoéw ustalic na montazu

Zawory:

Zaprojektowano zawory kulowe z dzwignig reczng oraz motylkowq tgczone z rurociggami
na gwint do sprezonego powietrza — minimalne cisnienie robocze zawordw 20bar.

Jako$¢ materiatow:

Wszystkie elementy sktadowe sieci pneumatycznej powinny pod wzgledem jakosci
spetnia¢ wymagania podane w odpowiednich aktach normatywnych i posiadac
odpowiednie certyfikaty. Zgodnie z tymi wymaganiami, rury i ksztattki powinny miedzy
innymi spetniac nastepujgce warunki:

nie powinny mie¢ widocznych uszkodzen, wgniecen, rys, peknie¢ na powierzchni
zewneftrznej, ptaszczyzny ciecia rur powinny by prostopadte, uszczelki powinny miec
gtadkie powierzchnie gtadkie i rowne bez zadziorow i wypuktosci, kazda rura, ksztattka,
powinny byc¢ fabrycznie oznakowane, w szczegdlnosci kazda rura powinna posiadac
nastepujgce podstawowe dane:

- czynnik transportowany,

- nazwa Producenta,

- rodzaj materiatu,

- 0znaczenie szeregu,

- Srednica zewnetrzna w mm,
- grubos$¢ Scianki w mm,

- data produkciji,

- obowigzujgca norma.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt zardbwno w miejscu  tych robdt,
jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu , zatadunku
i wytadunku materiatdow sprzetu itp.

Do wykonania instalacji pneumatycznej nalezy stosowac narzedzia dostosowane do
rodzaju prowadzonych prac montazowych zgodne z wymogami producenta systemu.

4. TRANSPORT

Elementy prefabrykowane mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, ktére
zapewniajg zatadunek, przewodz i roztadunek bez uszkodzen.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Demontaz instalacji istniejacej

Przed przebudowgq instalacji pneumatycznej nalezy zdemontowac istniejacy ukatd. Przed
demontazem w sposdb trwaty nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza do instalacji
istniejacej. Zakres demontazu okresla projekt techniczny

5.2. Montaz przebudowywanej sieci pneumatycznej

Instalacja sprezonego powietrza z centralnej wytwornicy:

Po demontazu istniejgcej instalacji sprezonego powietrza - projektowanqg instalacje
nalezy podtgczy¢ do krocca w kanale w wezle cieplnym z zastosowaniem odpowiednigj
ksztattki skrecane;.

Po wyprowadzeniu projektowanego rurociggu sprezonego powietrza poza wezet
cieplny - w hali napraw zaprojektowano sie¢ pierscieniowq utozong wokot hali. Rurociggi
nalezy mocowac do Sciany za pomocg obejm i wspornikbw. Cato$¢ instalacii
pierscieniowe] nalezy obudowac obudowq z ptyt gipsowo — kartonowych na ruszcie
stalowym (obudowa wspdlna z innymi instalacjami)

L sieci pierscieniowej zaprojektowano odejscia do pomieszczenh oraz punktdw odbioru
powietrza na terenie hali napraw. Odejscia nalezy wykonac¢ w bruzdach Sciennych w
otulinie z pianki PU.

Siec¢ pierscieniowa doprowadza sprezone powietrze do:

- instalaciji sprezonego powietrza na myjni autobuséw

- projektowanego rozdzielacza i zbiornika powietrza w pomieszczeniu wentylatorow

- warsztatéw: POM. 10, 9,8,7,2, 1,13

- stupdw konstrukcyjnych na ktérych zamontowane bedg punktu poboru sprezonego
powietrza (doprowadzenie rurociggdw wykonac przez mocowanie obejm przewoddw
do stropu hali.

Do instalacji  sprezonego powietrza podtgczone bedg w  poszczegdlnych
pomieszczeniach dwa rodzaje odbiorow:

- zespot stanowiskowy sktadajgcey sie z filtra, naolejacza, reduktora z manometrem oraz
szybkoztgczki suchego powietrza,

- szybkoztgczka do poboru suchego powietrza.

Szczegdty rozwigzania projektowego pokazano na rysunkach.

Instalacja sprezonego powietrza z projektowanej sprezarki:

Instalacja sprezonego powietrza rozpoczynac sie bedzie w pomieszczeniu 22 gdzie wg.
odrebnego opracowania zamontowana zostanie sprezarka. Sprezone powietrze z
przedmiotowej sprezarki poprowadzone bedzie wewngtrz hali napraw zgodnie z trasq
sieci sprezonego powietrza z centralnej sprezarkowni.

Projektowana sie¢ sprezonego powietrza zasila¢ bedzie nastepujgce odbiory:

- pomieszczenie 30 [wulkanizatornie | wraz z wytwornica azotu

- zewnetrzng instalacje sprezonego do napetniania zbiornikdw autobusowych z
wyprowadzeniem w pomieszczeniu tadowania akumulatorow.

Na projektowanej instalacji zabudowano uktad z zasuwqg pozwalajgcg na przepiecie
sprezonego powietrza ze sprezarki na instalacje centralng sprezonego powietrza.

W narozu hali 31 w rejonie garazu wozkdw akumulatorowych zaprojektowano reduktor
cisnienia o wydajnosci 6000 I/min z manometrem pozwalajgcy regulowac cisnienie w
sieci zewnetrznej.

Przewody sprezonego powietrza w obrebie hali nalezy prowadzi¢c po Scianach w
obudowie z ptyt gipsowo — karfonowych tqcznie z pozostatymi instalacjami. W obrebie
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pozostatych pomieszczen instalacje nalezy prowadzi¢ w bruzdach sciennych w otulinie z
pianki PU.
Szczegbty rozwigzania projektowego pokazano na rysunkach.

Instalacja azotu:

Instalacje azotu zaprojektowano z projektowane] wytwornicy azotu wg. odrebnego
opracowania. Azot doprowadzono do dwdch szybkoztgczek w pomieszczeniu
wulkanizatorni. Przewody z azotem nalezy prowadzi¢ w bruzdach sciennych w otulinie z
pianki PU.

Szczegdty rozwigzania projektowego pokazano na rysunkach.

5.3. Wykonanie robét

Montaz rur.

 Rury przed ich bezposrednim uzyciem do montazu lub uktadania nalezy wewnagtrz i na
stykach starannie oczyscic; rur peknietych lub w inny sposdb uszkodzonych nie
wolno uzywac.

» Rury ochronne zaktadane w miejscach przewidzianych w dokumentacji technicznej
powinny mie¢ grubos¢ Scianki dostosowang do przewidywanych obcigzen nie
mniejszqg jednak niz 6 mm.

e Przy przerwach w uktadaniu rur nalezy doktadnie zabezpieczy<c koncodwki przewodow.

« W miejscach przejs¢ przewodow przez sciany i stropy nie wolno wykonywac¢ zadnych
potgczen rur. Jezeli w miejscach tych sqg zatozone tuleje, wolng przestrzen miedzy
zewnetrzng Sciang rury i wewnetrzng tulei nalezy catkowicie wypetni¢ elastycznym
szczeliwem.

 Przewody poziome nalezy montowac na podporach.

e ZImiany kierunkdw prowadzenia przewoddw nalezy realizowa¢ odpowiednimi
ksztattkami.

Potaczenia rur

Potgczenia gwintowane

e Potgczenia gwintowane mozna stosowaé do przewodédw  z rur  stalowych
instalacyjnych przy cisnieniu roboczym czynnika nie przekraczajgcym 1,0 MPq,

e Potgczenia gwintfowane mozna réwniez stosowac do potgczen przewoddw z
armaturg gwintowang oraz przyrzgdami kontfrolno-pomiarowymi, ktérych koncowki sg
gwintowane.

e Gwinty na koncach rur powinny by¢ réwno naciete i odpowiada¢ wymaganiom
odpowiedniej normy. Doktadno$¢ naciecia gwintu sprawdza sie przez nakrecenie
ztqczki.

» Potgczenia gwintowane mozna uszczelnia¢ za pomocq tasmy, konopii lub pasty.

Potgczenia kotnierzowe

e Potgczenia spawane rurociggow i ksztattek powinny by¢ wykonywane po
przygotowaniu koncowek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej
normy PN-ISO  6761. Natomiast ksztatty ztgczy spawanych potgczeh kréccodw i
odgatezien powinny by¢ zgodne z przedmiotowg normg PN-B-69012. A rurociqgi
stalowe  ocynkowane powinny by¢ tgczone przy zastosowaniu gwintowanych
kotnierzy wg PN-ISO 7005-1 i gwintowanych tgcznikdw rurowych ocynkowanych z
zeliwa ciggliwego zgodnych z normg PN-EN 10242. Jako$¢ potgczen spawanych
rurociqgow, ksztattek, kroccodw i odgatezien powinna odpowiadac co najmniej klasie
W3 wadliwosci ztgczy spawanych okreslanych przedmiotowq normg PN-M-69775.

Potgczenia spawane
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« Wymagania ogdlne dla potgczen spawanych okreslone sg w tomie Il WIWIO.
Wymagania szczegdtowe, w zaleznosci od rodzaju materiatu oraz wymaganej
wytrzymatosci, sposéb badania i kontroli spawdw powinny by¢ podane w technologii
wykonania robot spawalniczych.

5.4. Prodba szczelnosci
Dla sprawdzenia szczelnosci rur, a przede wszystkim szczelnosci ztacz rurociggu z nalezy

przeprowadzi¢ prébe ci$nieniowa. Prébe przeprowadza sie po zmontowaniu przewodu
Wymagane minimalne cisnienie prébne 1,5 x wartos¢ ci$nienia z kompresora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét
w zakresie i z czestotliwoscig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia przewodow;

- sprawdzenie prawidtowosci uszczelnienia przewodow;

- sprawdzenie szczelnosci;

- sprawdzenie parametréw pracy instalaciji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest metr (m) wykonanej instalacji wraz z wszystkimi
Robotami towarzyszacymi niezbednymi do jego wykonania.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr koncowy powinien polegac na ostatecznej ocenie wbudowanych
materiatdw oraz ilosci i wartosci wykonanych Robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za metr (m) instalacji pneumatycznej na podstawie obmiaru oraz badan
jakosci wykonania. Cena wykonania Robot jest ceng usredniong dla przyjetego sposobu
realizacji i obejmuje:

- wyznaczenie Robdt w terenie,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- montaz instalacji

- uporzadkowanie terenu za Sciekami,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i badan,

- oznakowanie Robdt i jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejszg ST,
zgodnie z Dokumentacjq Projektowa.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom II.
Instalacje sanitarne i przemystowe. ARKADY - 1987 r.




