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Projekt remontu posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Giéwnych MZK Opis techniczny

1. PRZEDMIOT | PODSTAWY OPRACOWANIA
1.1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem opracowania jest projekt remontu posadzki w hali wyzszej Warsztatu
Napraw Gtéwnych Miejskiego Zaktadu Komunikacyjnego w Bielsku Biate;j.

1.2. Podstawa prawna opracowania.

Prace wykonano na zlecenie Miejskiego Zakfadu Komunikacyjnego w Bielsku Biatej,
umowa nr DO-340/U/08 z dnia 30.07.2008r.

1.3. Materiaty do projektowania.

e Dokumentacja archiwalna — ,Projekt techniczny posadzki w Hali Napraw Gtéwnych
budynku nr 4 MZK w Bielsku Biatej”, oprac. E. Wierzbowski.

e Prace przedprojektowe. Ustalenia z MZK w Bielsku Biate;.

e Pomiary sytuacyjno - wysokos$ciowe przeprowadzone w Hali Napraw Giéwnych,
wizje lokalne.

1.4. Normy i literatura.

Normy:

PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartoSci.

PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

PN-82/B-02003 Obcigzenia  budowli.  Obcigzenia  zmienne  technologiczne.
Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe.

PN-82/B-02004 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Obcigzenia
pojazdami.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN-13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty.
Wiasciwosci i wymagania.

Literatura:
Materiaty z XXIIl ogdlnopolskiej konferencji ,Warsztaty pracy projektanta konstrukcji”
— Naprawy i wzmocnienia konstrukcji budowlanych, konstrukcje metalowe, posadzki

przemystowe, lekka obudowa, rusztowania.”

Materiaty i aprobaty techniczne i systemy technologii materiatéw do wykonania posadzek
przemystowych i systemow odwodnien liniowych.
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Projekt remontu posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Giéwnych MZK Opis techniczny

2. CEL|ZAKRES OPRACOWANIA

2.1. Cel opracowania.

Celem opracowania jest przygotowanie dokumentacji technicznej — projektu budowlano
- wykonawczego na potrzeby przeprowadzenia remontu istniejgcej posadzki w hali
wyzszej Warsztatu Napraw Gtéwnych Miejskiego Zaktadu Komunikacyjnego w Bielsku
Biatej. Remont posadzki konieczny jest z uwagi na stan techniczny w jakim znajduje sie
przedmiotowa posadzka, oraz koniecznos¢ dostosowania jej do warunkow i wymagan
techniczno eksploatacyjnych jakie przewidziano w programie uzytkowym dla hali napraw
gtébwnych. Wedtug przeprowadzonej wizji lokalnej stan techniczny posadzki obiektu
okreslono jako zly i nieodpowiadajacy przewidywanej funkcji uzytkowe;.
Istniejgca posadzka zostanie poddana remontowi w zakresie wykonania nowej
nawierzchni wraz z warstwami konstrukcyjnymi spetniajgcymi wymagania techniczne dla
warsztatow i stacji obstugi pojazdow. Odtworzeniu podlega¢ bedg réwniez warstwy
podbudowy ptyty ustroju nosnego wraz z elementami odwodnienia i izolaciji.

2.2. Zakres opracowania.

- Opis techniczny,
- Dokumentacja rysunkowa, wg spisu rysunkéw.
- Obliczenia statyczne (tylko w egzemplarzu archiwalnym)

3. OPIS STANU ISTNIEJACEGO

Zakres planowanych prac remontowych oraz wymagania dotyczace nowej posadzKki
zostaty ustalony w trakcie przeprowadzanej w wizji lokalnej na hali w obecnosci
przedstawiciela Inwestora. W dniu 21.08.2008r. przeprowadzono pomiary sytuacyjno
wysokosciowe posadzki obiektu oraz sporzadzono aktualng dokumentacje fotograficzng
uszkodzen. (Dokumentacja fotograficzna w zataczniku na korcu opracowania).

3.1. Dane ogdlne obiektu.

Przedmiotowa posadzka znajduje sie w aktualnie modernizowanej hali wyzszej Warsztatu
Napraw Gtéwnych. Hala sktada sie z dwoch naw (wyzszej i nizszej). Ustréj nosny hali
stanowig ramy o konstrukcji stalowej sktadajace sie ze stupdw dwugateziowych
Z przewigzkami, na ktorych oparte sg rygle. Na ryglach wsparte sg stalowe ptatwie i dach.
Rozstaw osiowy stupéw w ramach wynosi 11,60 m, rozstaw ram na dtugosci hali 5x4500
mm. Opisany ustrdj dotyczy nawy wyzszej. W czesci nizszej znajduje sie cigg
komunikacyjny o szerokosci 2,78 m (odlegtos¢ mierzona w Swietle pomiedzy stupami
skrajnymi nawy wyzszej i Sciang). Nawy wyzsza i nizsza nie sg oddzielone od siebie
i stanowig na hali jedno pomieszczenie. Przedmiotowa hala w ktérej przewiduje sie remont
posadzki oddzielona jest od pozostatej czesci budynku warsztatéw przegrodg murowang z
umieszczonymi w niej bramami dwuskrzydtowymi (3 bramy) od strony nawy nizszej.
Obudowe hali stanowi wypetnienie z murowanych elementéw drobnowymiarowych.
W czesci gornej obudowy wzdluz catej hali po stronach potudniowej i zachodniej
rozmieszczone sg okna. Wjazd do hali odbywa sie za pomocg dwoch bram od strony
wschodniej i dwoch bram od strony zachodniej. Bramy rozmieszczone sg w czesci
wyzszej hali.
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Projekt remontu posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Giéwnych MZK Opis techniczny

3.2. Dane geometryczne obiektu.

- dtugos¢ hali po zewnetrznym obrysie murow: Lzew = 23,48 m
- rozpietos¢ osiowa pomiedzy stupami w ramie: Bt = 11,60 m
- llos¢ ram w ustroju nosnym hali: n = 6 szt
- rozpietos¢ pomiedzy ramami w osiach ram: Li =5x450m
- dlugos¢ hali (posadzki) od strony wewnetrznej hali w Swietle Scian: Lwew. = 22,72 m
- szeroko$¢ hali (nawa wyzsza + nizsza) 11,92 + 2,78 m: Bwew.= 14,70 m
- powierzchnia posadzki Lwew X Bwew: F = 334,00 m?

3.3. Konstrukcja posadzki.
Istniejgca posadzka wykonana jest z trzech warstw:

- warstwa wierzchnia z betonu B 15 w spadku 3% gr. 26 do 35 cm
- izolacja — papa asfaltowa na lepiku
- podbudowa z betonu B 7,5 gr. ~ 10 cm

Posadzka wykonana jest ze spadkami poprzecznymi 3% (obustronne spadki daszkowe)
w kierunku osi kanatéw gtéwnych (odwodnien liniowych) rownolegtych do osi podiuznej
hali. Kanaty zlokalizowane sg w osiach bram wjazdowych. Prostopadle do osi kanatow
gtébwnych wystepujg dwa pasma o szerokosci 1,30 m bez spadku (pomierzony spadek
powierzchni pasma wynosi ~0,3%). W pasmach tych osadzone sg kanaty pomocnicze.

3.4. Nawierzchnia posadzki.

Warstwe wierzchnig posadzki stanowi zatarty beton. Na catej powierzchni posadzki hali
nie wystepuje zadna warstwa stanowigca nawierzchnie spetniajgca aktualne wymagania
zgodne z przewidzianym programem uzytkowym hali.

3.5. Odwodnienie.

Odwodnienie posadzki stanowig dwa kanaty gtbwne usytuowane w osiach bram, oraz
dwa kanaty pomocnicze usytuowane prostopadle do kanatéw gtéwnych i rozmieszczone
w pasmach bez spadku. Rozstaw kanatow gtéwnych wynosi 6,0 m, a kanatow
pomocniczych 4,0 m. Odlegto$¢ osi pierwszego kanatu pomocniczego od $ciany
wschodniej hali wynosi ~6,70m. Wszystkie kanaty zabezpieczone sg kratami stalowymi
wykonanymi z ptaskownikow stalowych. Kanaty pomocnicze potgczone sg z kanatami
gtdbwnymi, ktére to wigczone sg do systemu kanalizacji sktadajgcego sie z czterech
studzienek (po 2 studzienki dla jednego kanatu gtébwnego). Studzienki wykonane sg
z kregéw zelbetowych @800 mm zabezpieczonych wiazami Zeliwnymi @960 mm typu
ciezkiego P150. Studzienki rozmieszczone sg w odlegtosciach 3,0 m od scian wschodnich
i zachodnich.

Pracownia Projektowo Badawcza SYSTEM 7



Projekt remontu posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Giéwnych MZK Opis techniczny

4. OPIS STANU TECHNICZNEGO
4.1. Posadzka.

Konstrukcja posadzki jest spekana i zarysowana. Pekniecia i uszkodzenia widoczne sg
na catej powierzchni posadzki a w szczegdlnosci wzdtuz osi gtownej hali, oraz na
przedtuzeniu linii stupdw. Uszkodzenia oraz lokalne ubytki betonu widoczne sg
w szczegolnosci wzdtuz osi gtéwnej hali oraz w rejonach kanatdbw pomocniczych.
Na posadzce widoczne sg slady lokalnych napraw jej powierzchni. Na catej powierzchni
nie zauwazono przerw ani nacie¢ dylatacyjnych, co stanowi gtbwng przyczyne
wystepujacych zarysowan. Ubytki i pekniecia w rejonie kanatdow pomocniczych
spowodowane sg prawdopodobnym lokalnym przecigzeniem powierzchni betonowej
posadzki oraz brakiem zbrojenia w miejscu wystepowania duzych sit nacisku na
niezabezpieczone i nieodpowiednio uksztattowane miejsca posadzki, w szczegdlnosci
miejsca przy kanatach pomocniczych. Uksztattowane spadki poprzeczne sg zbyt duze.
Maksymalny spadek poprzeczny nie moze przekracza¢ w przypadku podnosnikow
kolumnowych 1,5%.

W trakcie przeprowadzania pomiaréw wykonano odkrywke w posadzce. Nie stwierdzono
wystepowania zbrojenia przypowierzchniowego przeciwskurczowego, ani zadnego innego.

Na catej powierzchni posadzki nie wystepuje zadna warstwa nawierzchniowa spetniajgca
wymagania przewidziane dla posadzek w tego typu pomieszczeniach.

4 2. Odwodnienie

Istniejgce odwodnienie nie jest drozne na catej dtugosci. W kanale pomocniczym
wystepuje woda. Kratki stalowe zabezpieczajgce kanaty sg miejscowo skorodowane
i lokalnie zdeformowane, ptyty pokryw studzienek kanatow sg zblokowane. Dziatanie
catego systemu kanalizacji wymaga sprawdzenia.

5. OPIS STANU PROJEKTOWANEGO

5.1. Dane ogdlne.

W ramach prac przedprojektowych i rozméw dotyczacych uszczegdtowienia
proponowanych rozwigzan technicznych ustalono zakres wykonania prac remontowo —
naprawczych na obiekcie. Remont posadzki z uwagi na zaistniate uszkodzenia i istniejgcq
geometrie spadkow na hali bedzie polegat na wykonaniu catkowicie nowej ptyty
konstrukcyjnej wraz z nawierzchnig. Odtworzeniu podlega¢ bedzie réwniez system
odwodnienia liniowego w hali.

W ramach projektowanego remontu obiektu przewiduje sie nastepujacy zakres robot:

- skucie i usuniecie warstwy ptyty posadzki w petnej grubosci (warstwa gr. 25 do
35 cm) wraz z warstwa izolacji i catym systemem odwodnienia liniowego,

- wykonanie lokalnego wzmocnienia podtoza pod nowg posadzke w miejscach
uszkodzen, oraz warstwy wyrdwnawczej na podtozu,

- wykonanie nowej warstwy izolacji na podtozu oraz zainstalowanie nowego
systemu odwodnienia liniowego,

- wykonanie nowej ptyty betonowej wraz z warstwowym systemem nawierzchni
na posadzce.
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5.2. Parametry posadzki po wykonaniu remontu.

Przewidziany w projekcie zakres prac remontowych przewiduje wykonanie nawierzchni
posadzki spetniajgcej poza cechami uzytkowymi takimi jak trwatosc¢ , brak rys i pekniec,
rownosc i ptaskos¢ powierzchni nastepujgce wymagania techniczne w zakresie:

a) wiasciwosci mechanicznych:
- nalezytg nosnosc¢ i wytrzymatosc¢ dla przenoszenia eksploatacyjnych
obcigzen statycznych i dynamicznych oraz udarnosciowych,
- odpornos¢ na Scieranie,
- odporno$¢ na poslizg

b) wtasciwosci fizycznych:

- odpornos¢ na dziatanie temperatur sSrodowiskowych,
- zredukowany skurcz i petzanie,

c) wiasciwosci chemicznych:
- odpornosc¢ na dziatanie substancji oleistych

d) wiasciwosci bezposrednio uzytkowych:
- ptaskos¢ i rownose,
- trwatos$¢ barwy i zachowanie walorow estetycznych,
- fatwos¢ mycia i konserwaciji.

5.3. Projektowana klasa nosnos$ci posadzki.

Projektowana posadzka przewiduje przenoszenie obcigzen od pojazdow samochodowych
wg normy PN-82/B-02004 ,Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne.
Obcigzenia pojazdami”.

Przewidywane obcigzenie — samochdd ciezarowy ciezki.

Maksymalny nacisk na os — 100 kN,
Maksymalny nacisk na koto — 50 kN.

5.4. Parametry geometryczne po przebudowie.

Parametry geometryczne hali po wykonaniu nowej posadzki nie ulegajg zmianie.

5.5. Przebudowa urzadzen obcych.

W obrebie wykonywanych prac remontowych  nie wystepujg urzadzenia obce

wchodzgce w kolizjie z planowanym zakresem prac remontowo — naprawczych
wymagajacych niezaleznych uzgodnien.
Uwagal!

W posadzce od strony zachodniej zostato przewidziane miejsce do przeprowadzenia rurek
instalacji c.o. zasilajgcej grzejniki znajdujgce sie na scianie potudniowej hali. Dokfadne
ustalenia dotyczace sposobu przeprowadzenia w/w rurek i ich doktadnej lokalizacji
przeprowadzi wykonawca instalacji w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru, przed
przystgpieniem do wykonania remontu posadzki.
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6. WYTYCZNE RALIZACYJNE

Podstawowym wymaganiem jest osiggniecie nalezytej jakosci wykonania. W tym celu

wymaga sie aby system posadzkowy zostat wykonany przez wykwalifikowany
i przeszkolony zespot pracownikow posiadajgcych odpowiednie doswiadczenie
w wykonywaniu posadzek. Bardzo wazne jest spetnienie wszystkich wymogow
jakosciowych w zakresie stosowanych materiatow tj. betonu, domieszek, systemu
warstwowego nawierzchni; oraz sposobu ich wbudowania, pielegnaciji i wykonczenia.
Stosowane materialy muszg spetniaC wymagania SST i muszg posiada¢ odpowiednie
atesty i aprobaty.
Zaproponowany system warstwy nawierzchni posadzki moze zosta¢ zmieniony na inny
o parametrach mechaniczno — fizyczno — chemicznych nie gorszysz niz przyjete
w niniejszym projekcie. Zmiana systemu moze zosta¢ przeprowadzona tylko i wytgcznie
za zgodg Inwestora, w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru. Wprowadzenie zmian
wymaga akceptacji Projektanta.

6.1. Ograniczenia w ruchu kotowym na terenie zajezdni autobusowe;j.

Prowadzenie prac remontowych zwigzanych z wykonaniem nowej posadzki w hali
wyzszej Warsztatu Napraw Gtownych nie powoduje bezposrednich utrudnien w ruchu
kotowym na hali oraz poza nig — na terenie zajezdni. Na czas wywozu rozebranych
elementow istniejacej posadzki pojazdami poza teren hali, oraz na czas betonowania
nowej ptyty Wykonawca oznakuje teren instalujgc stosowne znaki i tablice informujgce
o ewentualnych zagrozeniach i utrudnieniach wynikajacych z faktu poruszania sie
ciezkiego sprzetu w rejonie modernizowane;j hali.

6.2.Kolorystyka posadzki.

W uzgodnieniu z Inwestorem zaproponowano Kkolorystyke warstwy nawierzchniowej
posadzki — barwa jasno szara

6.2. Sposob prowadzenia robot — etapy prac remontowych.

Prowadzenie prac remontowych nalezy podzieli¢ na cztery gtébwne etapy.
Przygotowanie szczegotowego Planu Technologii i Organizacji Robd6t nalezy
do Wykonawcy. Opisane ponizej etapy prac, oraz opisana w punkcie 7 opracowania -
technologia wykonania robét, stanowi podstawe do przygotowania takiego planu PTiOR.

Etap 1 — prace rozbiorkowe i naprawcze:

- oznakowanie terenu robat,

- demontaz stalowych elementéw odwodnienia liniowego,

- rozbidrka ptyty betonowej posadzki,

- usuniecie izolacji.

- uzupetnienie i naprawa uszkodzen i spekan powierzchniowych podbudowy pod
posadzke.

Etap 2 — wykonanie ptyty posadzki

- wyréwnanie warstwy z betonu niekonstrukcyjnego

- utozenie nowe;j izolacji,

- montaz odwodnienia liniowego i instalacji kanalizacyjnej, wraz z korektg
wysokosciowa,

- utozenie zbrojenia i wybetonowanie nowej ptyty betonowej posadzki.
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Etap 3 — pielegnacja i wykonanie warstwy nawierzchni.

- pielegnacja ptyty betonowej i wykonanie nacie¢ dylatacyjnych,

- wykonanie warstwowego systemu nawierzchni na ptycie betonowej,

- wykonanie elementow uzupetniajgcych — cokolikdw, szczelin dylatacyjnych.

- uporzadkowanie terenu hali i demontaz oznakowania.

- uzupetnienie szczelin dylatacyjnych (po zajsciu najwiekszych zjawisk
reologicznych w betonie ptyty konstrukcyjnej)

6.3. Utrzymanie porzadku w miejscu prowadzonych prac i utylizacja materiatow.

W zakres prac remontowo naprawczych wchodzg roéwniez prace polegajgce na
przywroceniu pierwotnego stanu terenu przed obiektem, w tym uporzgdkowanie
i usuniecie wszystkich elementdéw rusztowan, pomostéw oraz zanieczyszczen powstatych
w trakcie prac remontowych. W zakresie prac znajdujg sie rOwniez czynnosci zwigzane
z wywozem i utylizacjg materiatbw odpadowych, a takze prace zwigzane z demontazem
zaplecza budowy i elementéw jego wyposazenia. Odspojony materiat ptyty betonowe;j
nalezy na biezgco wywozi¢ w miejsce gdzie bedzie on poddany utylizacji. Analogicznie
nalezy postapi¢ z warstwg izolacji z papy. Wykonawca uzgodni z Kierownikiem Projektu
i uzyska jego akceptacje dotyczaca utylizacji i sktadowania materiatéw z rozbiorki.

6.4. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wszystkie czynnosci przy prowadzeniu prac remontowych i wyposazaniu obiektu,
nalezy wykonywacC zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i rzemieS$lniczej, majac na
uwadze bezpieczenstwo zdrowia i mienia oséb uczestniczacych w procesach budowy
i uzytkowania obiektu, oraz osob trzecich.

Nalezy stosowacé technologie i materiaty zgodne z wymaganymi w kraju atestami
instytutow budownictwa (ITB) i ochrony srodowiska.

Przy wykonywaniu prac remontowo - budowlanych nalezy bezwzglednie przestrzegac
zasad BHP. Przed przystgpieniem do robét kierownik robét opracuje Plan Bezpieczenstwa
i Ochrony Zdrowia, ktory to przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

7. TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT.

Wszystkie opisane ponizej prace powinny by¢ wykonywane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, zgodnie z przepisami BHP, przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje
zawodowe i uprawnienia. Prace nalezy prowadzi¢ pod nadzorem uprawnionego
kierownika budowy.

7.1. Roboty przygotowawcze - oznakowanie terenu robot .

Poniewaz prace prowadzone sg na terenie zajezdni autobusowej nalezy przed
rozpoczeciem prac umiesciC na jej terenie stosowne znaki i tablice ostrzegawcze
informujace o mozliwosci wystgpienia utrudnien w ruchu na wskutek poruszania sie
ciezkich pojazdow budowlanych po terenie zajezdni. Pojazdami tymi bedg wywrotki
wywozgce gruz ze zdemontowanej ptyty posadzki, oraz betonowozy dowozgce mieszanke
betonowg na miejsce wykonania nowej ptyty posadzki. Utrudnienia wynikajgce
Z poruszania sie tych pojazdow bedag chwilowe, jednak rozmieszczenie odpowiedniego
oznakowania ograniczy mozliwos¢ kolizji pojazdéw budowy z poruszajacymi sie po terenie
pracownikami zajezdni oraz przejezdzajacymi autobusami.
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7.2. Demontaz elementdéw stalowych odwodnienia oraz usuniecie ptyty betonowe;j
istniejgcej posadzki wraz z warstwg izolacji.

Prace rozbiorkowe nalezy rozpocza¢ od zdemontowania pokryw istniejgcych kanatow.
Demontaz pokryw nalezy przeprowadza¢ sukcesywnie wraz 2z postepem prac
rozbiérkowych na ptycie posadzki. Elementy stalowe nalezy sktadowa¢ we wskazanym
przez Kierownika Budowy miejscu, a nastepnie poddac utylizacji. Ostateczng decyzje
co do mozliwosci ponownego wykorzystania lub koniecznosci zutylizowania
zdemontowanych elementéw stalowych podejmie Inwestor.

Istniejacq ptyte posadzki utozong na podbudowie z betonu niekonstrukcyjnego nalezy

w catosci usungC. Prace nalezy prowadzi¢ miotami pneumatycznymi lub elektrycznymi.
W rejonie stupow stalowych ustroju nosnego w promieniu 1,5 m od osi kazdego ze stupdéw
prace rozbiérkowe nalezy wykonywacé wytgcznie mtotami elektrycznymi. Niedopuszczalne
jest wykorzystanie do rozbidrki ptyty w rejonie stupow ciezkiego sprzetu pneumatycznego.
Prowadzone roboty na catej powierzchni demontowanej posadzki nie mogg prowadzi¢ do
powstania uszkodzen w elementach konstrukcji hali oraz w elementach podbudowy
posadzki. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek niepokojacych oznak swiadczacych
o mozliwosci powstania uszkodzen w elementach konstrukcyjnych hali, nalezy prace
niezwitocznie przerwac a zaistniate zdarzenie nalezy zgtosi¢ kierownikowi robot.
Pityte posadzki mozna dzielic na mniejsze fragmenty, ktére to w catosci mogag byc¢
wywozone z hali. Prace nalezy prowadzi¢c do momentu odstoniecia warstwy papy
termozgrzewalnej utozonej na warstwie podbudowy pod ptytg gtéwng posadzki. Po skuciu
catej ptyty nalezy usungc warstwe izolacji z papy termozgrzewalnej. Zerwang pape nalezy
zutylizowac.

7.3. Naprawa podbudowy pod nowg ptyte betonowg posadzki wraz z instalacjg
elementow skrzynek zbiorczych odwodnienia liniowego.

Po usunieciu warstwy izolacji nalezy przystgpi¢ do naprawy istniejgcej warstwy podtoza
— podbudowy z betonu niekonstrukcyjnego. Wszelkie ubytki z warstwie podbudowy
powstate podczas skuwania warstwy konstrukcyjnej posadzki nalezy uzupetni¢c betonem
klasy B25 lub zaprawami niskoskurczowymi. Réwnolegle nalezy dokona¢ wymiany
istniejacych studzienek kanalizacyjnych na studzienki np.Tegra600 typu Wavin z wtazami
zeliwnymi w klasie obcigzenia D400. Po dokonaniu montazu studzienek nalezy dokonac
sprawdzenia dziatania wykonanego systemu. Rownolegle z wymiang studzienek nalezy
przeprowadzi¢ montaz skrzynek odptywowych systemu odwodnienia liniowego,
z jednoczesnym wigczeniem ich do studzienek. W trakcie wykonywania podtgczenia
skrzynek odptywowych odwodnienia liniowego do studzienek moze okazac sie konieczne
rozebranie warstwy podbudowy w miejscach potgczen skrzynek ze studzienkami.
Po wykonaniu potaczenia nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonanych potaczen,
a po przeprowadzeniu proby dziatania systemu nalezy uzupetni¢ zdemontowang
podbudowe betonem B25 (C20/25). Po wykonaniu napraw i instalacji elementéw gtéwnych
kanalizacji nalezy catg powierzchnie podbudowy doprowadzi¢ do stanu pozwalajgcego na
utozenie warstwy izolacji. W tym celu nalezy catg powierzchnie podbudowy oczysci¢
z zanieczyszczen, pytu kurzu i luznych fragmentéw betonu, a nastepnie oczyszczong
powierzchnie wyréwna¢ w miejscach gdzie jest to konieczne lub gdzie nastgpity
uszkodzenia. Wyréwnanie nalezy wykona¢ z betonem B25 (C20/25) lub zaprawami
niskoskurczowymi. Na warstwie wyrownawczej nalezy wykonaé warstwe izolacyjno
-odcinajgca z grubej folii o grubosci min. 0,2 mm.

Uwagal!
W przypadku gdy dziatanie istniejacego systemu kanalizacyjnego nie budzi zastrzezenh lub
gdy wymiana studzienek na nowe niostaby za sobg koniecznos¢ wykonania rozbidrki
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podbudowy ptyty posadzki na duzej powierzchni, dopuszcza sie mozliwos¢é pozostawienia
istniejgcych studzienek. Dla takiego wariantu konieczne jest wykonanie korekty
wysokosciowej] wlazu do studzienki. W przypadku pozostawienia istniejgcych wtazdéw
nalezy je wyczysci¢ strumieniowo ciernie i zabezpieczyé zestawem antykorozyjnym.
W przypadku gdy stwierdzone zostang uszkodzenia wiazoéw dyskwalifikujgce je do
ponownego uzycia nalezy zastgpi¢ je nowymi. Decyzje o przeprowadzeniu wymiany
istniejgcych studzienek na nowe podejmie Inspektor Nadzoru po usunieciu istniejgcej ptyty
posadzki i ocenie stanu podbudowy pod nowg ptyte.

7.4. Utozenie zbrojenia i wybetonowanie nowej ptyty nosnej posadzki.

Po wykonaniu wszystkich czynnos$ci wymienionych w punktach 7.1 do 7.3 nalezy
przystgpi¢ do wykonania nowej ptyty posadzkowej. Na przygotowanej powierzchni nalezy
roztozy¢ powierzchniowe siatki zbrojeniowe i elementy dylatacyjne wzdtuz $cian
zewnetrznych . Nalezy zwrdci¢ uwage, na zachowanie podanych w dokumentacji wielkosci
otulin siatek zbrojeniowych oraz ich prawidtowego roztozenia wzgledem planowanych
szczelin dylatacyjnych. Nalezy przygotowac i pozostawic¢ przestrzenie (kanaty) do montazu
odwodnienia liniowego. Wymiary kanatu i wysokosci podano na rysunkach 4 do 6. Po
wykonaniu prac przygotowawczych nalezy sprawdzi¢ zgodnosci rzednych w zakresie
planowanych spadkoéw poprzecznych, a nastepnie dokona¢ odbioru zbrojenia przez
Inspektora Nadzoru. Po przeprowadzeniu czynnosci odbiorczych nalezy wybetonowac
ptyte pomostu betonem B37 (C30/37) z dodatkiem polietylenowych wtdkien rozproszonych
w ilosci 0,85 kg/m?® betonu. Wymagania dotyczace betonu podano w SST. Stosunek w/c w
zastosowanym betonie powinien wynosi¢ 0,42. Aby zapewni¢ nalezytg urabialnosc
mieszanki nalezy zastosowa¢ odpowiednie plastyfikatory lub superplastyfikatory
pozwalajgce na zmniejszenie wody zarobowej w mieszance. Plyte posadzki nalezy
wykona¢ z obustronnym spadkiem poprzecznym wynoszacym ~1,0 % w kierunku
odwodnien liniowych. Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na utrzymanie nalezytych
parametrow mieszanki betonowej, wiasciwe jej uktadanie i zageszczenie, a pozniej na
prowadzenie wiasciwej pielegnacji wybetonowanej ptyty. Po wykonaniu i wstepnym
stwardnieniu ptyty po okoto 36 - 48 godzinach od momentu betonowania nalezy
nacigé wszystkie szczeliny dylatacyjne na gtebokosé wynoszaca 1/3 grubosci ptyty.
Miejsca wykonanych cie¢ nalezy dodatkowo w sposdéb doktadny odznaczy¢ na Scianach
tuz powyzej samych nacieC. Szczeliny te zostang zamaskowane w trakcie ukfadania
nawierzchni, ale po wykonaniu nawierzchni bedg ponownie nacinane i zabezpieczane
sznurem dylatacyjnym i wypetniane wypetniaczem trwale elastycznym. Przed wykonaniem
warstwy nawierzchni w ptycie betonowej nalezy wykonaé bruzdy kotwigce zapobiegajace
oderwaniu sie nawierzchni pod wptywem temperatury i zachodzgcych w betonie procesow
reologicznych. Doktadne rozmieszczenie bruzd kotwigcych ich wymiary oraz wymiary
szczelin dylatacyjnych i spos6b obrébki ich krawedzi zostaty pokazane w dokumentacii
rysunkowej. Wybetonowang ptyte pomostu w czasie dojrzewania betonu nalezy
wiasciwie pielegnowac, a w szczegolnosci zabezpieczyC przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych i dziataniem przeciggdw co mogtoby spowodowaé szybkie
odparowanie wody. Do tego celu nalezy wykorzysta¢ np. geowtdknine, maty ostonowe,
zraszanie wodg i inne srodki zaradcze wptywajgce na ograniczenie nadmiernego ubytku
wody w wigzacym betonie. Nalezyta pielegnacja wykonanej ptyty betonowej oraz
opracowanie receptury na beton jest po stronie Wykonawcy i podlega akceptacji
przez Inspektora Nadzoru. Niedopetnienie obowigzku nalezytej pielegnacji moze byc¢
powodem powstawania uszkodzenia ptyty w pozniejszym okresie eksploatacji posadzki.
Powierzchnie ptyty po zwigzaniu betonu nalezy przygotowac do dalszych prac zwigzanych
z natozeniem warstwy nawierzchniowej zgodnie z wymaganiami podanymi przez
producenta nawierzchni w kartach produktu.
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Uwagal!

Wypetnienia nacietych szczelin dylatacyjnych sznurami dylatacyjnymi
i uzupetnienie ich wypetniaczem trwale elastycznym moze odbywa¢é sie dopiero po
okresie minimum 6-ciu miesiecy od momentu wykonania ptyty!! Do tego momentu
nalezy pozostawi¢ szczeliny naciete ale niewypelnione. Wczesniejsze uzupetnienie
szczelin moze powodowaé powstawanie rys i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
plyty posadzki.

Materiaty: Beton B37(C30/37) (w/c = 0,42). Cement CEM | 42,5. Stal zbrojeniowa
klasy AllIN + zbrojenie widknami polipropylenowymi w ilosci 0,85 kg/m3

7.5. Wykonanie systemu odwodnienia liniowego.

Po wykonaniu ptyty konstrukcyjnej posadzki nalezy przystgpi¢ do wykonania odwodnien
liniowych. Do wykonania odwodnienia liniowego przewidziano zastosowanie systemu typu
ACO Drain Multiline V100 sktadajacego sie z ksztaltek polimerobetonowych wraz
z rusztem zeliwnym sferoidalnym w podtuzne mostki w maksymalnej klasie obcigzenia
E400 (wg PN-EN 1433:2005)Korytka odwodnienia liniowego nalezy rozmiesci¢ rownolegle
do osi podtuznej hali w osiach bram w uprzednio przygotowanych kanatach. Doktadne
usytuowanie podano na rysunkach technicznych. Korytka nalezy rozmiesci¢ w taki sposob
aby uzyskac¢ zakfadane spadki, oraz aby kierunek uzyskanych spadkdéw byt zgodny z
dokumentacjg projektowg tj. w kierunku zainstalowanych skrzynek odptywowych. Kanaty
odwodnienia liniowego nalezy osadzi¢ na zaprawach cementowych grubosci 10 mm i
wytrzymatosci na sciskanie min 40 MPa lub na zaprawach bezskurczowych. Przestrzenie
pomiedzy sciankami bocznymi odwodnienia i krawedzig kanatu nalezy uzupetnié
zaprawami niskoskurczowymi (np. Ceresit CX15, lub Pagel V1/50). Wykonujgc montaz
elementow odwodnienia oraz osadzajgc skrzynki odptywowe i studzienki nalezy
kontrolowac¢ potozenie wysokosciowe instalowanych elementow, tak aby uzyskac rzedng
gory kanatu odwodnienia i wltazu do studzienki zgodng z rzedng projektowa.. Przy
instalacji systemu nalezy stosowac sie do instrukcji i zalecen producentéw elementéw
systemu odwodnienia i kanalizacji.

7.6. Wykonanie warstwy nawierzchni posadzki.

Zaprojektowana nawierzchnia spetnia wymagania podane w pkt. 5.2 i 5.3 opracowania.
Nawierzchnia jest systemem kompozytu poliuretanowo-polimocznikowego o wysokiej
wytrzymatosci mechanicznej, termicznej, chemicznej.

Wymieniony zestaw powtokowy sktada sie z trzech warstw:

- warstwy gruntujgcej: UCRETE PRIMER SC bezrozpuszczalnikowy, trzykomponentowy
grunt oparty na kompozycie poliuretanowo-polimocznikowym.

- warstwy podktadowej: UCRETE BASECOAT bezrozpuszczalnikowy, nadajacy sie do
raklowania, samorozptywny, wstepnie pokonfekcjonowany system
czterosktadnikowy betonu poliuretanowego z antyposlizgowg strukturg powierzchni.

- warstwy nawierzchniowej zamykajacej - UCRETE DP TOPCOAT bezrozpuszczalnikowe;,
barwnej trojsktadnikowej powtoki zamykajgcej na bazie poliuretanu ze specjalnymi
wypetniaczami.

W trakcie wykonywania nawierzchni nalezy stosowac sie do instrukcji i zalecen podanych
przez producenta w kartach produktéw.
7.6.1. Przygotowanie podtoza.

Podtoze betonowe, powinno posiada¢ wystarczajgca wytrzymatos¢. Mozna to sprawdzic
przez zastosowanie préby odciggania. Wymagana jest wytrzymato$¢ na rozcigganie 1.5
MPa. Posadzka UCRETE mogg by¢ stosowane na podtozu o nizszej wytrzymatosci, ale
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wiasnosci dtugoterminowe posadzki mogg w takim przypadku ulec pogorszeniu. Jest to
szczegolnie istotne w obszarach podlegajgcych duzym obcigzeniom cieplnym albo
mechanicznym.
Zalecane jest dobre utwardzenie pod polietylenem. Nie nalezy stosowac konserwujgcych
powtok ptynnych ani rozpylanych. Dodatki powodujace ze podtoze jest nieprzemakalne nie
powinny by¢ stosowane, jezeli ich kompatybilnos¢ ze stosowanym systemem UCRETE nie
zostata sprawdzona. Jakakolwiek biatg powtoke obecng na powierzchni betonu (w tym
mleczko cementowe) nalezy usungé¢ metodami mechanicznymi  przed naktadaniem
warstw posadzki, inaczej bowiem moze dojs¢ do rozwarstwienie sie powtok. Zalecane jest
zastosowanie drewnianych pacek do wykonczenia nowej powierzchni, poniewaz packi
stalowe niezmiennie wywotujg nadmierng biata powtoke na betonie. Zanieczyszczony
beton nalezy oczysci¢ przed natozeniem nawierzchni UCRETE.
Do usuniecia zanieczyszczen mozna zastosowac nastepujgce metody:

- Podcisnieniowe oczyszczanie srutem (Blastrac albo podobne urzgdzenie)

- Pneumatyczny miotek udarowy (skrobak) pod warunkiem, ze podtoze nie jest

uszkodzone

- Strugarka powierzchni betonowych

- Oczyszczanie strumieniowo-$cierne

- Szlifierka powierzchniowa - nalezy zachowac ostroznos¢, aby uniknac

spolerowania podtoza
- Szlifierka bebnowa
- Obrobka strumieniem wody pod bardzo wysokim cisnieniem

Wysokoudarowe metody przygotowywania mogg spowodowaé wewnetrzne spekanie
osnowy betonowej i w wyniku tego obnizenie wytrzymatosci. Nalezy zachowac¢ szczegdlng
ostroznos¢ w przypadku tych metod przygotowywania.

Chociaz obrobka strumieniem wody pod bardzo wysokim cisnieniem jest bardzo
skuteczna przy usuwaniu starych wykonczen i biatej powtoki na betonie i odstanianiu
kruszywa w betonie, moze ona pozostawi¢ kruszywo gtadkim i wypolerowanym, a to moze
mie¢ ujemny wptyw na przyczepnosc.

Po obrdbce nalezy usunaé z catej powierzchni wszelki pyt i luzne czastki, wigczajac
w to rowki i pekniecia. Oczyszczanie podcisnieniowe (odkurzanie) to najbardziej skuteczna
metoda.

7.6.2. Wilgotnos¢ podtoza.

Stojgcg wode nalezy catkowicie usung¢ przez zastosowanie przemystowego odkurzacza,
po ktorym nastgpi osuszenie dmuchawg gorgcego powietrza, grzejnikiem podczerwieni
albo pistoletem do czyszczenia ptomieniowego.

a) Beton nie moze by¢ wilgotny. Powierzchnia musi by¢ wyraznie sucha. Wilgotnos¢
podfoza nie powinna przez caty czas przekracza¢ 4 % (kontrola np.za pomocag
przyrzadu CM).

b) Temperatura podtoza powinna by¢ przynajmniej 3°C powyzej punktu rosy podczas
naktadania.

c) Nie wolno nakfada¢ warstw nawierzchni, gdy dokonuje sie kondensacja
atmosferyczna albo jest prawdopodobne, ze wystgpi zanim zostanie uzyskane
petne utwardzenie.

d) Nalezy zachowaé ostroznos¢ korzystajac z grzejnikbw na propan w zimnych
warunkach. Woda wytwarzana przez te grzejniki moze czesto powodowac
kondensacje.

UCRETE moze by¢ naktadany na po minimum 10 dniach.
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7.6.3. Warstwa gruntujgca Ucrete Primer SC

Mieszanie i naktadanie warstwy gruntujgcej

Procedura mieszania

Nalezy wla¢ zawartosci puszki Czes¢ 1 i puszki Czes$¢ 2 do 5 litrowego polietylenowego
wiadra mieszarki i nastepnie:
- mieszac przez 20 sekund uzywajac slimakowego mieszadta typu "Epi" w wiertarce
elektrycznej dziatajgcej z predkoscig 1500-2000 obrotéw na minute.
- dodac torbe Czesci 3 i kontynuowac mieszanie przez dalsze 30 sekund, albo
dopdki mieszanina nie stanie sie jednorodna.

Okres przydatnosci do uzycia to w przyblizeniu 10 minut. Mozna miesza¢ wielokrotnosci
jednostki, ale nie nalezy miesza¢ materiatu wiecej niz moze by¢ utozone w ciggu 10 minut.

Nakladanie warstwy gruntujacej

Zmieszany materiat nalezy przela¢é do przemystowej kuwety malarskiej i naktadac
watkiem, dbajac, aby nie powstawaty katuze. Materiat nalezy naktada¢ dookota krawedzi
obszarow i do rowkdéw kotwigcych przy pomocy szczotki, aby zapewni¢ rownomierne
rozprowadzenie.

Gruntowi PRIMER SC nalezy pozwoli¢ schna¢ przez minimum 8 godzin i maksimum
48 godzin przed potozeniem kolejnej warstwy nawierzchni (zaktadajgc temp. otoczenia
20°C). Przy niskich temperaturach i niskiej wilgotnosci czasy te mozna wydtuzy¢. Przed
naktadaniem nastepnych warstw powierzchnia powinna by¢ sucha przy dotknieciu.

Jesli powtoka gruntu zostanie pozostawiona niepokryta na wiecej niz 48 godzin, konieczne
bedzie mechaniczne przygotowanie powierzchni, aby uzyskacC strukture powierzchni
odpowiednig dla natozenia pokrycia gtdwnego. Moze to wymagac powtdrnego
zagruntowania.

Uwaga: Jezeli 1 kg albo wiecej zmieszanego materialu zostanie pozostawione
w pojemniku mieszania na wiecej niz 10 minut, to zareaguje on silnie wydzielajgc znaczne
ilosci ciepta. Nalezy tego unika¢ i pojemnik odstawi¢ na bok do chwili, gdy reakcja
zakonczy sie, jednak zadne szkodliwe opary nie sg przy tym wydzielane.

7.6.4. Warstwa podktadowa Ucrete Basecoat

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy podktadowej nalezy zapewni¢ i sprawdzi¢
poprawnosc¢ utozenia i nalezyte utwardzenie warstwy gruntujgcej PRIMER SC.

Procedura mieszania
W celu zapewnienia nalezytej jakosci otrzymanego produktu w trakcie mieszania nalezy:

a) Ustawi¢ mieszarke tak blisko roboczego obszaru jak to tylko mozliwe. Wazne jest
utrzymanie stanowiska mieszania w czystosci i unikanie rozlania przerabianych
materiatdw na podtoze, gdyz moze to prowadzi¢ do powstawania pecherzy.

b) Zapewni¢, aby komponenty mialy prawidlowg temperature, najlepiej
16-22°C. Otworzy¢ opakowanie odpowiednio wczesniej, aby utatwi¢ szybkg
obstuge mieszarki. W przypadku jednostek polykitu celowe jest potozenie pigmentu
polykitu na wierzchu kazdego worka czesci 3 przed dodaniem do mieszarki.
Zapewnia to uzycie poprawnej liczby opakowan pigmentu, szczegdlnie gdy miesza
sie wielokrotnosci jednostki.

Pracownia Projektowo Badawcza SYSTEM 16



Projekt remontu posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw Giéwnych MZK Opis techniczny

c) Dodac ptynne komponenty - Czes$¢ 1 i Czesc 2 do mieszarki i mieszac przez 30-60
sekund, aby uzyskac jednolite rozprowadzenie. Niektére z wielkich mieszarek nie
mieszajg skutecznie matej ilosci ptyndéw, w ktorym to przypadku moze byé
konieczne wstepne zmieszanie Czesci 1 i Czesci 2 w oddzielnym pojemniku przed
dodaniem do mieszarki. Mozna to skutecznie uczyni¢ wolnobiezng wiertarkg
z glowicg do mieszania farb. Nalezy unika¢ nadmiernego przemieszania. Unikaé
rozsypania zmieszanej czesci 1 i 2 na podtozu, poniewaz bedzie to prowadzi¢ do
powstawania pecherzy.

d) Stopniowo dodawac Czes¢ 3 i opakowanie pigmentu ciggle mieszajgc; mieszaé do
chwili, gdy catos¢ bedzie catkowicie rozprowadzona, a mieszanina bedzie jednolita,
zazwyczaj 3-4 minuty. UCRETE jest systemem zréwnowazonym, wazne jest, aby
kazdy z komponentéw zostat wszystek dodany do mieszarki, zaniedbanie
uczynienia tego moze ewentualne zakonczyé sie powstawaniem pecherzy na
nawierzchni.

e) Podczas mieszania komponenty bedg wydzielaty ciepto; jest to korzystne, gdy
komponenty sg zimne, poniewaz pomoze to podwyzszy¢ temperature materiatow
przy mieszaniu i w ten sposéb polepszy¢ ich urabialnosé. Jednakze, gdy
przechowywane komponenty bedg juz ciepte, nalezy unika¢ nadmiernego
mieszania, poniewaz chemiczna reakcja utwardzajgca przebiegaC bedzie ze zbyt
duzg predkoscig, co doprowadzi do skrécenia dysponowanego czasu przerabiania.

Odpowiedni czas mieszania mozna oceni¢ z doswiadczenia i zaleze¢ on bedzie od
poszczegodlnego gatunku, skutecznosci mieszarki i liczby mieszanych jednostek. Ponizsza
tabela powinna by¢ wykorzystywana jako przewodnik (nie dotyczy powtok gruntujgcych)

Temperatura Czas mieszania po
komponentu dodaniu Czesci 3
(°C) (minimum)

<10 5
10 do 14 5
15 do 19 4
20 do 24 3

>25 2

W momencie gdy czas mieszania zostanie juz dokfadnie okreslony, nalezy utrzymywac
go statym przez caty okres uktadania. Duze zmiany czasu mieszania mogg powodowaé
odchylenia odcienia i faktury powierzchni.

f) Ostatecznie wymieszany produkt nalezy natychmiast natozy¢ na podtoze.

Naktadanie warstwy podktadowej

Po roztozeniu wymieszanego materiatu na podtozu nalezy niezwtocznie przystapic do jego
rozprowadzania po powierzchni stosujac sie do ponizszych zalecen:

a) Rozmieszany materiat nalezy rozla¢ na podtozu i rozprowadzi¢ do poprawnej
grubos$ci packg albo grabkami z odpowiednimi sprawdzianami gtebokosci.

b) Lekko =zatrze¢ packa fragmenty przy krawedziach, aby usung¢ Sslady
pozostawione przez grabki.

c) Lekko przewatkowaC powierzchnie kolczastym watkiem. Gtownym celem
kolczastego watka jest wytworzenie réwnej powierzchni zywicznej. Kolczasty
watek mozna uzywaé do usuniecia sladéw grabek, ale nalezy to traktowac jako
watkowanie dodatkowe. W takich przypadkach nalezy watkowa¢ podktad
Basecoat na petng gtebokos¢ aby usungé $lady grabek, a nastepnie
przewatkowa¢ lekko ponownie, aby nanies¢ zywice na powierzchnie. Nalezy
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wystrzega¢ sie odrzucania zywicy na juz rozprowadzong nawierzchnie przez
zbyt agresywne uzycie kolczastego watka, poniewaz moze wywotywac to wady
powierzchni.

d) Jezeli ptynnos¢ podktadu Ucrete Basecoat jest niewystarczajgca i na
powierzchni pozostajg widoczne slady kotkow, grabek nawet po watkowaniu
kolczastym watkiem, wtedy nalezy sprobowa¢ nastepujgcych srodkéw
zaradczych:

- nalezy poming¢ saszetke Pigmentu Polykit

- nalezy poming¢ Czes¢ 4 (podktad Basecoat B9)

- Podtoze nalezy zagruntowac albo pokry¢ obrzutkg scratchcoat

- Nalezy podwyzszy¢ temperature materiatu

- Nalezy podwyzszy¢ temperature samego podtoza lub jednoczes$nie podtoza
i otoczenia.

Zaniedbanie wynikajgce z niedopetnienia zalecen wymienionych w powyzszym punkcie
mogqg spowodowac, ze otrzymana nawierzchnia bedzie odznaczata sie kiepskg estetyka,
zmienng fakturg powierzchni i wykonczeniem ponizej oczekiwanego standardu.

Wykonywanie posypki

Na utwardzajacej sie warstwie podktadowej wykonuje sie posypke zgodnie z ponizszymi
zaleceniami:

a) Posypke z kruszywa nalezy naktada¢ na utwardzajgcg sie warstwe podktadowa.
Jezeli rozsypywanie jest wykonywane recznie, nalezy zadbac, aby rozsypywane
kruszywo byto rozprowadzone na catej powierzchni w sposéb réwnomierny. Aby
zapewni¢ rownomierny rozktad kruszywa na powierzchni mozna stosowac¢ metody
mechaniczne, takie jak pistolet z lejem samowytadowczym albo urzgdzenie
z naczyniem do nadmuchu.

b) Decydujgcym czynnikiem majacym wptyw na jakos$¢ otrzymanej nawierzchni jest
czas, w ktorym UCRETE jest posypywany.

- Zbyt wczesénie - powierzchnia stanie sie nieréwna.

- Zbyt pézno - kruszywo nie wniknie wystarczajgco.

- Dla zapewnienia diugoterminowych wtasnos$ci zasadniczg sprawa jest, aby
nasyp byt natozony wystarczajgco wczesnie, by pozwoli¢ na absorpcje do
powierzchni.

c) W temperaturze 20°C rozsypywanie kruszywa powinno zosta¢ rozpoczete, gdy
dwie do trzech porcji mieszaniny podktadu basecoat zostaty natozone na podtoze.
Taki sam odstep czasowy nalezy zachowywac¢ w toku dalszego naktadania. Nalezy
go zmniejszy¢ przy wyzszych temperaturach do jednej - dwu porcji mieszaniny
i powiekszy¢ przy nizszych temperaturach do trzech - czterech porcji mieszaniny.

d) Gdy kruszywo jest naktadane, powinno by¢ widoczne, podnoszenie sie zywicy
UCRETE z dotu na powierzchnie. Nasyp kruszywa jest nastepnie kontynuowany do
chwili, gdy natozony jest jej nadmiar. Intensywno$é naktadania wynosi 4-5 kg/m?
i jest duzo wyzsza niz zwykle stosowana dla innych systemow z posypka.
Stwierdzono, Ze ten poziom nasypu jest potrzebny, aby uzyskac¢ zwarte i jednolite
wykonczenie.

e) Po utwardzaniu przez noc powierzchnie nalezy lekko przeszlifowaC uzywajac
maszyny STR przed usunieciem nadmiaru piasku szczotkg i odkurzaczem. Uzycie
szlifierki obrotowej usuwa czesciowo przywarte kruszywo tworzgc duzo bardziej
jednolitg powierzchnie jednoczesnie zmniejszajgc wymagany wydatek materiatu
przy nakfadaniu warstwy zewnetrznej zamykajgcej. Jezeli piasek z nadmiaru jest
czysty i suchy, to moze on by¢ ponownie uzyty jako materiat posypki.
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Podktad UCRETE Basecoat B (nawierzchnia o grubosci catkowitej = 9 mm) zostat
zaprojektowany z dodatkowym czwartym komponentem. Celem czwartego komponentu
jest wytworzenie materialu o wyzszej lepkosci, nadajgcego sie do stosowania
na nachyleniach. Wymieszany jako system trojsktadnikowy z uzyciem czesci 1, 2 i 3
materiat ten wykazuje ptynng konsystencje, ktéra pozwala na naktadanie w nizszych
temperaturach otoczenia. Ogodlnie czwarty komponent moze by¢ wymagany na podtogach
na pochyleniach, gdy temperatury sg powyzej 18°C i jest konieczny w sytuacjach, gdzie
wystepujg jednoczesnie takie czynniki jak wysoka temperatura i strome nachylenia
podtoza.

7.6.5. Naktadanie warstwy wierzchniej zamykajgcej UCRETE DP Topcoat

UCRETE DP Topcoat jest trojsktadnikowa, wstepnie pigmentowang warstwg wierzchniag.
Procedura mieszania

W celu zapewnienia nalezytej jakosci otrzymanego produktu w trakcie mieszania nalezy:

a) Wymieszac¢ czesci 1 i 2 razem przez 30 sekund uzywajgc mieszadta do farby
w wolnobieznej wiertarce elektrycznej a nastepnie dodac¢ czesc¢ 3 i mieszac przez
dalsze 1-3 minuty zaleznie od temperatury i wydajnosci mieszarki.

b) Nie nalezy mieszaC wiecej niz jedng jednostke jednoczesnie. Dopuszczalny okres
uzycia warstwy wierzchniej jest stosunkowo krotki, mieszanie wiecej niz jednej
jednostki na raz, z wyjatkiem bardzo wielkich terenéw otwartych, utrudni
utrzymywanie mokrej krawedzi w styku warstw, a to pociggnie za sobg odchylenia
barwy i potysku w wykonczonej podtodze. Szybkie wymieszanie i natozenie
pojedynczych porcji mieszaniny zapewnia najbardziej jednolity wyglad.

Procedura nakfadania.

a) Natychmiast po rozmieszaniu nalezy rozla¢ catg wymieszang porcje warstwy
wierzchniej UCRETE DP Topcoat na posadzke i rozprowadzi¢ miekkim watkiem
z gabki, a nastepnie przewatkowa¢ watkiem ze Srednim wiosiem, aby usungc¢
nadmiar i wytworzy¢ jednolitg fakture i wyglad.

b) Watek ma za zadanie usuniecie nadmiaru materiatu z zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, watka nie stosuje sie w celu rozprowadzenia warstwy zewnetrzne;.
Watek dla zapewnienia jednolitej faktury nalezy utrzymywac wolnym
od nawarstwiajgcego sie materiatu. Osigga sie to przez regularne zwatkowanie
nadmiaru osadu warstwy zewnetrznej albo na podktad basecoat, albo na kawatek
tektury.

Aby zmniejszy¢ mozliwos¢ odchylen barwy i potysku, nie watkowac wiecej niz 5cm
po poprzednio natozonej porcji mieszaniny warstwy zewnetrzne;.
Nie nalezy naktadaC warstwy zamykajacej, gdy kondensacja atmosferyczna wystepuje
albo prawdopodobnie wystgpi zanim zostanie osiggniete petne utwardzenie, tj. kiedy punkt
rosy jest osiggniety, albo gdy temperatura otoczenia albo podtoza jest w obrebie 3°C
od punktu rosy. Zwykle, petna utwardzenie zostaje osiggniete po 24 godzinach, ale w
bardzo zimnych albo bardzo suchych warunkach okres osiggniecia petnego utwardzenia
moze ulec przedtuzeniu do 48 godzin.

7.7. Zabezpieczenie powierzchni pionowych — cokolikdw przysciennych.

Wykonanie elementdw przysciennych zaprojektowano na bazie materiatow
stanowigcych uzupetnienie systemu nawierzchni opisanego w pkt. 7.6. opracowania.
Wykonanie cokolikdw przebiega dwuetapowo z zastosowaniem podkfadu gruntujgcego
Ucrete Primer GC i warstwy wierzchniej Ucrete WR.
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7.7.1. Naktadanie i przygotowanie podktadu gruntujgcego z Primera GC

Celem uzyskania wymaganej jakosci nalezy stosowacC sie do wymienionych ponizej
zalecen:

a) Wla¢ zawartosci puszki Czesci 1 i Czesci 2 do 5 litrowego polietylenowego wiadra
do mieszania i miesza¢ do chwili uzyskania jednorodnosci uzywajgc drewnianej
szpatutki albo wolnobieznej wiertarki elektrycznej ze Srubowg gtowicg mieszajaca.

b) Wymieszany materiat nalezy natozy¢ na przygotowane podtoze uzywajac pedzla do
malowania albo watka. Nalezy zapewni¢ catkowite pokrycie i oraz nalezy unika¢
powstawania katuz szczegolnie na przylegtych powierzchniach poziomych.
Dopuszczalny okres uzycia wynosi w przyblizeniu 20 minut.

UCRETE WR mozna naktada¢ bezposrednio na Swiezy grunt PRIMER GC, gdzie
oddziatywanie wzajemne stwarza silng przyczepnosc.

Grunt PRIMER GC powinien pozostac lepkim przez caly czas naktadania UCRETE WR.
Zwykle czas otwarcia powierzchni gruntu to 60 minut w temperaturze 20°C.

Jezeli z jakiegokolwiek powodu praca zatrzyma sie i grunt PRIMER GC sie utwardzi,
nalezy ten obszar przeszlifowaé¢ i natozy drugg warstwe gruntu PRIMER GC przed
podjeciem na nowo naktadania UCRETE WR.

7.7.2. Naktadanie warstwy wierzchniej na powierzchniach pionowych - Ucrete WR

Celem uzyskania wymaganej jakosci nalezy stosowaé sie do wymienionych ponizej
zalecen:
a) Zapewnic, aby grunt PRIMER GC albo TC byt poprawnie natozony.
b) Miesza¢ komponenty wedtug zalecen podanych w punkcie 7.6.4.
c) Naktada¢c UCRETE WR packa, normalnie naktada sie warstwami 3 do 6mm.
Dostepne sg specjalne packi do faset ktorych mozna uzywac.
d) Pozwoli¢ przez noc utwardzac¢ sie miedzy nakfadaniem kolejnych warstw i natozy¢
warstwe gruntu PRIMER GC przed dodaniem nastepnych warstw UCRETE WR.
e) Naktadac dalsze warstwy, aby utworzy¢ warstwe o wymaganej grubosci.
f) Jezeli to potrzebne dla lepszej estetyki albo tatwosci czyszczenia, po utwardzeniu
UCRETE WR mozna pokry¢ go warstwg zewnetrzng z UCRETE DP natozong
cienko watkiem albo pedzlem.

7.8. Spoinowanie dylatacji pozornych.

Miejsca w ktérych dokonano nacie¢ dylatacyjnych nalezy zabezpieczy¢ za pomocg sznura
polipropylenowego wiozonego w miejsce naciecia na gtebokos¢ okoto 25 mm
od powierzchni posadzki. Miejsca naciete i zabezpieczone sznurem polipropylenowym
nalezy nastepnie zaspoinowac¢ dwusktadnikowg masg poliuretanowg do uszczelniania
potgczen dylatacyjnych zaprawg MASTERFLEX 460.

Uwagal!

Wypetnienia nacietych szczelin dylatacyjnych sznurami dylatacyjnymi i
uzupetnienie ich wypelniaczem trwale elastycznym moze odbywac sie dopiero po
okresie minimum 6-ciu miesiecy od momentu wykonania ptyty!! Do tego momentu
nalezy pozostawi¢ szczeliny naciete ale niewypetnione. Wczesniejsze uzupetnienie
szczelin moze powodowaé powstawanie rys i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
plyty posadzki.
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7.9. Sprzet ochronny i utylizacja materiatobw odpadowych przy wytwarzaniu posadzki.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podano w punkcie 6.5
opracowania. Poza wymienionymi nalezy stosowaC sie do szczegoOtowych zalecen
w zakresie stosowanych materiatdbw i wykonawstwa posadzki na bazie przyjetych
w projekcie materiatow.

7.9.1. Sprzet ochronny.

Wszyscy pracownicy postugujacy sie produktami na podtogi UCRETE powinni nosi¢
okulary ochronne, odziez i rekawice ochronne. Ponadto pracownicy postugujacy sie
Czescig 3 komponentow (mieszanki kruszywa) powinni nosi¢ maski przeciwpytowe. Osoby
pracujgce przy szlifowaniu, polerowaniu i procedurach spoinowania powinni Scisle
przestrzegac¢ stosowania wtasciwych srodkow ochronnych.

7.9.2. Postepowanie z rozsypanymi i rozlanymi produktami.

W przypadku rozsypanych lub rozlanych sktadnikéw produktu - Cze$¢ 1 tj. grunt
PRIMER TC Czes¢ 1 i grunt PRIMER SC Czes¢ 1 nalezy zapewni¢ odpowiednig ochrone
osobistg podczas usuwania rozsypanych towaréw. Nalezy zaabsorbowac towary rozlane
piaskiem, ziemig albo jakimkolwiek podobnym materiatem wchtaniajacym i przenies do
pojemnika do utylizacji. Obszar na ktorym wystgpito rozlanie lub rozsypanie produktu
nalezy zmy¢ do czysta wodg z detergentem.

W przypadku rozsypanych lub rozlanych sktadnikow produktu - Cze$¢ 2 pracownicy
majgcy do czynienia z wiekszymi rozsypaniami lub rozlaniami powinni nosi¢ petng odziez
ochronng, wiagczajgc w to ochrone drég oddechowych. Nalezy ewakuowac ludzi
przebywajgcych na obszarze na ktorym doszto do wycieku substancji i nalezy jak
najszybciej zapobiec dalszemu wyciekaniu, rozlewaniu i wtargnieciu rozlanego produktu
do studzienek albo kanatow sciekowych. Zmies¢ i zaabsorbowa¢ wielkie rozlania
obojetnym, niepalnym materiatem pochfaniajgcym - czysty, suchy piasek lub ziemia.
Zaabsorbowany materiat nalezy przenies¢ do pojemnika dla utylizaciji.

UmyC obszar rozsypania/rozlania do czysta cieczg odkazajacg - 5% roztwér sody
kalcynowanej (weglan sodu) w wodzie. Nastepnie nalezy zbadaé atmosfere
W pomieszczeniu na obecnos¢ pary izocyjanianu.

Pojemniki ze srodkami pochfaniajgcymi i cieczg odkazajgca powinny by¢ tatwo dostepne
i powinny znajdowac sie na miejscu prowadzonych prac.

W przypadku rozsypanych lub rozlanych skfadnikow produktu - Czes¢ 3 preparatu,
pracownicy powinni mie¢ zapewniong odpowiednig ochrone osobistg podczas usuwania
substancji rozsypanych i rozlanych.

W przypadku rozsypania lub rozlania preparatu nalezy zmies¢ i powstrzymac
rozprzestrzenianie sie rozsypanych lub rozlanych produktéw. Nalezy unika¢ rozpylania
produktu, a produkty rozsypane lub rozlane nalezy jak najszybciej sprzatng¢ i przenies¢ je
do pojemnika dla utylizacji. Obszar rozlania lub rozsypania nalezy zmyc¢ do czysta.

7.10. Konserwacja nawierzchni.

Wykonang nawierzchnie nalezy systematycznie przemywac i konserwowac nie
dopuszczajgc do nadmiernych zabrudzen. Pomimo odpornosci posadzki na dziatanie
temperatury zaleca sie aby prace spawalnicze wykonywaty byty z uzyciem oston z blach
zabezpieczajacych nawierzchnie przed spadaniem rozzazonych fragmentéw metalu.

Dla dobranego systemu nawierzchni istnieje mozliwos¢ wykonania odnowienia
warstwy wierzchniej posadzki po wczesniejszym doktadnym umyciu, i oczyszczeniu
powierzchni odpowiednimi detergentami. Na odpowiednio oczyszczong powierzchnie
naktada sie warstwe zamykajaca.
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7.11. Demontaz oznakowania, zaplecza budowy.

Po wykonaniu catosci prac naprawczo remontowych nalezy istniejgcy teren doprowadzi¢
do stanu pierwotnego. Za stan pierwotny rozumie sie taki stan terenu, ktérego wyglad
i estetyka nie budzi watpliwosci jego uzytkownikéw. Jest to teren na ktdérym panuje
czystos¢ i porzadek, a uzytkowanie go nie stwarza zagrozen dla zdrowia i zycia oséb na
nim przebywajgcych.

Po przeprowadzeniu wszystkich prac nalezy zdemontowa¢ elementy zaplecza budowy,
oraz nalezy usungC wszystkie zuzyte materialy budowlane, a teren doprowadzi¢ do
nalezytego porzadku i czystosci. Po przeprowadzeniu odbioru koncowego, nalezy usung¢
wszelkie zabezpieczania ograniczajgce dostep do wyremontowanych pomieszczen oraz
nalezy usung¢ oznakowanie tymczasowe zainstalowane na czas prowadzenia prac.

8. ZASTOSOWANE MATERIALY BUDOWLANE

Przewidziane do zastosowania materiaty konstrukcyjne, izolacyjne, naprawcze,
nawierzchniowe oraz elementy instalacji odwodnienia muszg posiada¢ odpowiednie atesty
i certyfikaty oraz muszg spetnia¢ wymagania Szczegotowych Specyfikacji Technicznych.
Proces budowy nalezy prowadzi¢ w oparciu 0 obowigzujgce normy zgodnie z technologig
i sztukg budowlana.

Beton

Do wykonania ptyty posadzki nalezy zastosowaé¢ beton B37(C30/37) wykonany
z kruszywa famanego. Do wykonania betonu nalezy zastosowa¢ cementy portlandzkie
czyste t.j. bez dodatkéw mineralnych marki CEM | 42,5. Do betonu stosowac wytgcznie
kruszywo tamane /granitowe, bazaltowe/ pozbawione frakcji pytowej. Niezaleznie od
badan wytrzymatosciowych nalezy przeprowadzi¢ badania nasigkliwosci, ktéra nie moze
przekroczy¢ 4%. Otulina zbrojenia powinna wynosi¢ min 5 cm. Wszystkie elementy
betonowe obiektu nalezy starannie zageszczaC przez wibrowanie, jak rowniez
pielegnowacC przez okres wigzania i twardnienia betonu. Wskaznik w/c stosowanego
betonu powinien wynosic¢ 0,42. Zaleca sie stosowanie do betonu odpowiednich domieszek
i plastyfikatorow lub superplastyfikatorow. Konsystencja mieszanki betonowej musi by¢
dostosowana do zageszczenia zbrojenia, warunkéw uktadania i sposobu transportu.

Stal zbrojeniowa

Do wykonania zbrojenia ptyty nosnej posadzki przewidziano uzycie stali zbrojeniowej
klasy Alll. Zbrojenie ptyty nalezy wykona¢ wczesniej w formie siatek zgrzewanych. Prety
zbrojenia przed ich uzyciem nalezy oczysci¢ z zendry (luznych ptatkéw rdzy, kurzu, btota).
Prety uzyte do zbrojenia powinny byc¢ proste. Dopuszczalne miejscowe zakrzywienia
pretédw nie moga by¢ wieksze niz 4mm. Stal dostarczona na budowe powinna posiadac¢
atest stwierdzajacy jej gatunek. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy dokonac
odbioru zamontowanego zbrojenia (zgodnie z projektem technicznym).

Widkna polipropylenowe
Witékna polipropylenowe dodane do $Swiezej mieszanki betonowej petnig role
mikrozbrojenia zmniejszajgcego skurcz plastyczny i zapobiegajacego tworzeniu sie
mikrospekan w twardniejgcym betonie oraz ograniczajgcego powstawanie rys w betonie
stwardniatym.

Bielsko — Biata, wrzesien 2008r.
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Dokumentacja stanu istniejagcego posadzki w hali wyzszej Warsztatu Napraw
Gtéwnych MZK.

Fot.3 - Kanat pomocniczy w czesci srodkowej od strony potudniowe;.
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od strony potudn. — wsch.

Fot.6 — Kanaty pomocnicze i gtdwne w czeéci srodkowej od strony potnocnej
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Fot.7 — Widok na posadzke w kierunku bramy zachodniej (po lewej $ciana potudniowa hali)

Fot.9 — Widok ogdlny w kierunku pétnocno wséhodrnim.
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Fot.12 — Uszkodzenia posadzki wzdtuz osi stupdw w rejonie ciggu komunikacyjnego
(strona pétnocna — nawa nizsza)
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Fot.13 — Uszkodzenia posadzki w strefie Srodkowej pomiedzy kanatami gtéwnymi.

<_\ g

Fot.14 — Uszkodzenia krawedzi knstrucji kanatdéw pomocniczych, pekniecie wzdtuz osi kanatu
gtébwnego

Fot.15 — Uszkodzenia w rejonie bramy zachodniej. Widoczne miejsca uzupetnien nawierzchni.
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Fot.17 — Uksztattowanie posadzki przy wejsciu i przy bramie od strony wschodniej
(spadki w przeciwnych kierunkach)
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Fot.18 — Odkrywka'warstwy posadzki w osi'sfupé\}v o::I strdy p(’)’mcnej — na granicy nawy

wyzszej i nizszej
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